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GAMA PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - LINHA PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS
Informacion general - Visao geral

FRESAS DE METAL DURO - FRESAS EM METAL DURO

[T scH1uF
[IEM scH2uF

PI02MD
Serie - Series 75-
[T scH3uF
PI03MD

[ scH1DF
[ scH2DF

PI02ME
Serie - Séries 76-
[ scH3DF
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PIO8MD
Serie - Séries 77-
[ ScH3XF

[ SCH3UR
PI04MD

[ scH3DR
PIO4ME

I3 ScH3 - PIOSMD
[T SCH3 - PIOBMD
PIOSMD

PI1OMD

PAOIMD

Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z1 -
Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z2 -
Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z2 -
Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z2 -
Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z3 - Fresa para acabamento - corte positivo com rotacao direita Z3
Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z3 - Fresa para acabamento - corte positivo com rotacao direita Z3.
Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z1 - Fresa para acabamento - corte negativo com rotacao direita Z1
Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z2 - Fresa para acabamento - corte negativo com rotacao direita Z2
Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z2 - Fresa para acabamento - corte negativo com rotacao direita Z2
Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z2 - Fresa para acabamento - corte negativo com rotacao direita Z2
Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z3 - Fresa para acabamento - corte negativo com rotacao direita Z3

Fresa para acabamento -
Fresa para acabamento -
Fresa para acabamento -
Fresa para acabamento -

corte positivo com rotacao direita Z1
corte positivo com rotagdo direita Z2
corte positivo com rotacao direita Z2
corte positivo com rotacao direita Z2

Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z2+2 - Fresa para acabamento - corte helicoidal com rotacao direita Z2+2.................

Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z2+2 - Fresa para acabamento - corte helicoidal com rotacao direita Z2+2..

Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z2+2 - Fresa para acabamento - corte helicoidal com rotacao direita Z2+2..................
Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z3+3 - Fresa para acabamento - corte helicoidal com rotacao direita Z3+3................
Fresa para desbastado, corte positivo a derechas Z3 - Fresa de desbaste - corte positivo com rotacdo direita Z3 ..o,
Fresa para desbastado, corte positivo a derechas Z3 - Fresa de desbaste - corte positivo com rotacao direita Z3 ...
Fresa para desbastado, corte negativo a derechas Z3 - Fresa de desbaste - corte para negativo com rotacao direita Z3 .........ccco........
Fresa para desbastado, corte negativo a derechas Z3 - Fresa de desbaste - corte negativo com rotacao direita Z3 ..o,
Fresa para acabado de alojamiento de herrajes, a derechas Z2 y Z3 - Fresa para acabamento de canal de ferragem - rotacao direita Z2 e Z3...
Fresa para desbastado de alojamiento de herrajes, a derechas Z2 y Z3 - Fresas de desbaste de canal de ferragem - rotacdo direita Z2 e Z3

Fresa con hélice positiva - Fresa helicoidal NEIICE POSITIVA ...

Fresa con hélice positiva - Fresa helicoidal hélice positiva

Brocas HS escalonadas para anubas - Broca em HSS de diametro duplo para dobradicas ..o,

FRESAS CON BROCA DE DP - FRESAS DE PONTA DP

DPD0O1D/S
DPD02D/S
DPE01D/S
DPEO2D/S

DP - Fresas helicoidales de diamante - DP - Fresas helicoidais de diamante

FRESAS CON CUCHILLAS REVERSIBLES - FRESAS COM LAMINAS DESCARTAVEIS

TG62MD
TG63MD
TG70MD
TG71MD
TG72MD
TG74MD
TG76MD
TM10MD
NC10M-A
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Fresas rectas con cuchillas reversibles - Fresas retas com laminas descartaveis

Fresas rectas con cuchillas reversibles - Fresas retas com laminas descartaveis.......oooceeeooeeceeeceseeeevo.

Fresas rectas con cuchilla reversible - Fresas com laminas descartaveis

Fresas rectas con cuchilla reversible - Fresas com laminas descartaveis

Fresa con cuerpo en acero pesante - Fresa de metal pesado

Fresas rectas con cojinete y cuchillas reversibles - Fresas retas com rolamento e laminas descartaveis........

Fresas rectas con cojinete y cuchillas reversibles - Fresas retas com rolamento e laminas descartaveis.....

Fresa recta con cuchillas reversibles - Fresa reta com laminas descartaveis

Fresa con inclinacion regulable y cuchillas reversibles - Fresa com chanfro ajustavel e com laminas descartaveis......oevvecceceveenne.

Fresas de superficie para tableros de trabajo - Fresas para acabamento de superficies de placas de trabalho

BROCAS PARA TALADRAR Y MANDRINAR - BROCAS DE PERFURACAO E FURACAO

PCO4MD - PCO4MS
PCOSMD - PCO5MS
PC11MD

PC12MD

PCARM

PFO3MD - PFO3MS
PFO4MD - PFO4MS
PFO5MD - PFO5MS
PFO6MD - PFO6MS
PFO7MD - PFO7MS
PFO8MDA - PFO8MSA

PFO8MDB - PFO8MSB
PFO8MDC - PFO8MSC

PFOSMDA - PFOSMSA
PFO9MDB - PFOSMSB

Brocas de metal duro para bisagras - Brocas em metal duro para dobradicas.......ccoovevvoveveevevecoeeiccee

Brocas de metal duro para bisagras - Brocas em metal duro para dobradicas

Brocas de SP para bisagras - Brocas SP para doDradiCas. ...

Brocas de metal duro para bisagras - Brocas em metal duro para dobradicas

Fresas para recuperar junquillos - Fresas para recuperacan de rebites ... .o

Broca integral de metal duro, taladros para tornillos - Brocas multiusos em metal duro - furos para parafusos......ccceeeeceveceeeeeennne.

Brocas para taladro ciego y precortadores redondos - Brocas para cavilhas com vincadores redondos......
Brocas para taladros pasantes - Brocas para furos passantes

Brocas para taladro, agujeros ciegos - Brocas para cavilnas - fUroS CEE0S ...

Brocas para taladro, agujeros ciegos - Brocas para furos cegos com escareador

Brocas con avellanador para taladro, agujeros ciegos - Brocas com escareador - furos cegos

Brocas sin avellanador para taladro, agujeros ciegos - Brocas sem escareador - furos Ceg0S.......o.vwveene...
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PF10MD - PF10MS

PF11MD - PF11MS Brocas para taladros pasantes - Brocas para furos passantes. 55-56
PF26MD - PF26MS Brocas integrales de metal duro para taladro, agujeros ciegos - Brocas para cavilhas em metal duro - furos Cegos ..., 44
PF31MD - PF31MS Brocas integrales de metal duro para uso general - Brocas multiusos em metal duro . 53
PF33MD - PF33MS Brocas integrales de metal duro para taladros pasantes - Brocas em metal duro para furos passantes............cooeeevvennee. 53
PROIMD Fresas para perfilar junquillos - Brocas de perfil COM FEDITE ... 28
PT21MD Fresas de HSS para espigas - Broca de HSS para rolhas . 62
SVO5MD - SVO5MS  Avellanadores desmontables de metal duro para brocas - Escareador de metal duro para brocas . 57

DISCOS DE SIERRA CIRCULAR - DISCOS DE SERRA CIRCULAR
LU34M HW - Sierras para ranurar y perfilar - HW - Serras para cortar e ranhurar . 62

FRESAS PERFILADAS - FRESAS DE PERFIL

NCO1M Fresa multiperfil - Z1 - Fresa perfil multiplo - Z1 43
NCO2M Fresa CNC con cuchillas perfiladas - Fresa CNC com [aminas Perfiladas ... 63
NC21MCA
NC23MCA
NC30MCA
NC33MCA Fresa CNC con cuchillas muliradio - Fresa CNC com laminas multiraio . 64-70
NC30MCB
NC40MCA
NC50MCA
NC60MCA
NC62MCA Fresa CNC para plafones - Fresa CNC para almofadas 71-73
NC64MCA
Ngg?mgﬁ Fresas CNC para puertas de cocina - Fresas CNC para portas de cozinha 76 -79
NC92M Herramientas CNC con cuchillas perfiladas - Ferramentas CNC com laminas perfiladas 88
NC93M - NC94MGC13 Herramientas CNC para juntas machihembradas - Ferramentas CNC de aperto Manual...........ccoooceeveooeceeveoseeceeooseeeeeseee 90-93
NC96MGC13 Cabezales de fresa multicorte CNC para cepillar - Porta-laminas de plaina multicorte CNC 94
NCSEM22 - NCSEM30 Conjuntos de herramientas CNC multiperfil para marcos de puertas de cocina - Ferramentas CNC para portas de cozmha ...................... 80 -87

PCN110 - PCN121

PCN130 - PCN133

PCN140 - PCN150 Fresas CNC a medida con cuchillas perfiladas - Fresas CNC personalizadas com laminas perfiladas . 95-107
PCN160 - PCN160R

PCN300 - PCN310

TD54MD Fresa CNC multiperfil para plafones - Fresa CNC multiperfil para almofadas......oooeceeeeeeeeeceeeeeee e 74
Informacién general - Visao geral . . 108
gﬁgmg g%&) Conjuntos para galces de puertas - Conjuntos para rebaixos de porta . 119
ST16MG 830 Conjunto de herramientas de ventana para perfilado interior de marcos de puertas -
Conjunto de ferramentas de janela para perfilar 0 batente intern0 da POrta........vceeereeeeeereee s sssseseesens 121
ST16MGC13700 Conjuntos de perfilado para puertas interiores sin recuperacion de junquillos -
ST16MGC13701 Conjuntos de perfis para portas internas sem recuperacdo de rebite . 111
gﬁgmggg;g% Conjunto de perfilado para puertas interiores con recuperacion de junquillos - 114
ST16MGC13704 Conjunto para perfilar as portas internas com recuperagan de reDItES..........coorvvverereevveseereesiseeees e
ST16MGC13705
gﬁgmggg;gg Conjuntos para espigado de puertas - Conjuntos de respiga de portas . 116
ST16MGC13708
Informacioén general - Visao geral . 122
Serie - Séries 04- Fresas integrales de metal duro para asientos de juntas - Cortadores de metal duro para juntas de vedacdo 36
Osf_r'?i_s‘?\;ﬁ? Brocas rectas con dos dientes - Fresas retas 124-125
Serie - Séries 14- Brocas escalonadas - Fresas escalonadas 126
Serie - Séries 16- Brocas para ranurar - Fresas para ranhuras . . 127
Serie - Séries 17- Brocas rectas con dos dientes y puntero central - Fresas retas com corte frontal 127
Serie - Séries 32- Fresas para machihembrar - Fresas para rebaixar ................ 128
Serie - Séries 32- Conjunto de fresas para machihembrar con cojinete - Conjunto de fresas para rebaixar com rolamento 128
Series - Séries 26- 28- Brocas de avance para panel - Fresas para furar e ranhurar... . 129
Serie - Séries 42- Brocas para recortar con cojinete - Fresas com rolamento para retificar 129
Serie - Séries 50- Brocas para recortar con cojinete superior - Fresas para rasgar Com rolamento SUPEIION ... vveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 130
Serie - Séries 48- Brocas para recortar ranuras en «V> - Fresas para vinco em “V" 130
Serie - Séries 20- Brocas para ranuras en «V» - Fresas para vinco em “V".......... . 131
[I3M Serie - Serie 21- Broca para ranuras en «V» para doblado de paneles ACM - Fresa para vinco em V para dobragem de painéis ACM................cooo.c 132
Serie - Séries 20- Brocas para rotular - FreSas DAra BrAVACAD ... eesee e see s ess s es s eseseeesse s 133
Serie - Séries 40- Fresas para biselar - Fresas para chanfro . . 134
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Serie - Séries 22-
Serie - Séries 70-
Serie - Series 52-

Series - Séries 56- 58-

Serie - Séries 60-
Serie - Séries 63-
Serie - Series 63-
Serie - Series 99-
Serie - Séries 18-

Series - Séries 19- 99-
Series - Series 34- 36-

Serie - Series 39-
Serie - Séries 30-
Serie - Séries 30-
Serie - Series 82-
Serie - Series 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Series 99-
Serie - Series 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Series 23-
Serie - Series 23-
Serie - Séries 38-
Serie - Séries 38-

Series - Séries 38- 99-

Serie - Series 38-
Serie - Séries 99-
Serie - Séries 38-
Serie - Series 38-
Serie - Series 38-
Serie - Séries 38-
Serie - Séries 38-
Serie - Series 39-
Serie - Series 39-
Serie - Series 39-
Serie - Séries 39-
Serie - Séries 39-
Serie - Series 39-
Serie - Series 39-
Serie - Séries 39-
Serie - Séries 80-
Serie - Series 80-
Serie - Series 84-
Serie - Séries 85-
Serie - Séries 85-
Serie - Series 85-
Serie - Series 85-
Serie - Séries 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Series 99-
Serie - Series 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Series 99-
Serie - Series 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Series 99-
Serie - Series 99-
Serie - Séries 99-
Serie - Séries 99-

PIO1IMD

RO06M-

Brocas para cola de milano - Fresas para malhetes

Fresa para ranuras en ojo de cerradura - Fresas para ranhuras em T
Fresas para ranuras en T - Fresas para ranhuras em T

Fresas para ranurar - Fresas para ranhuras

Portafresas de ranurar - Porta-fresas de ranhuras

Fresas para ranurar con mango - Fresas para ranhuras com haste

Conjuntos de fresas engalletadoras - Conjunto fresas meio-fio

Conjunto de fresas ajustables para machihembrado - Conjunto de fresas macho-fémea ajustavel

Fresas de punta redonda - Fresas de bola

Brocas para molduras en taza - Fresas de contornar madeira

Fresas para redondear - Fresas de raio

Brocas para molduras en dvalo - Fresas para moldura de raio

Brocas de perfil cdncavo - Fresas perfil concavo
Brocas clasicas de perfil cdncavo - Fresas classicas perfil concavo

Fresas de media circunferencia - Fresas de meia circunferéncia

Broca reversible para uniones encoladas - Fresas de juntas reversivel

Broca para ingletes - Fresas de juntas a meia esquadria

Broca para juntas machihembradas - Fresas para juntas

Broca para juntas machihembradas con cojinete superior - Fresas para juntas macho-fémea com rolamento SUPErior.................
Broca para juntas machihembradas con cojinete superior - Fresas para juntas macho-fémea com rolamento SUPErior...............

Broca para ingletes - Fresas para unido da madeira
Broca para fijacion de cajones - Fresas para frentes de gaveta

Brocas para molduras conopiales con cojinete superior - Fresas de molduras com rolamento superior

Brocas para molduras de perfil cdncavo con cojinete superior - Fresas de raio concavo com rolamento SUPErior ......cvceevveeeveeenne.

Brocas para uniones conopiales - Fresas de moldura com rolamento

Brocas conopiales romanas - Fresas de moldura com rolamento

Brocas conopiales romanas clasicas - Fresas de moldura com rolamento

Brocas conopiales clasicas - Fresas de moldura com rolamento

Brocas clasicas prominentes para cubierta de mesa - Fresa classica para tampos de mesa
Brocas para junquillo doble - Fresas para molduras

Brocas de perfil cdncavo doble - Fresas de duplo raio concavo

Brocas de perfil cdncavo v junquillo - Fresas para molduras
Brocas para uniones de perfil concavo y junquillo - Fresas de perfil raios concavo

Brocas para uniones conopiales dobles - Fresas de contornear raios duplos

Broca para ranurar perfil concavo doble y junquillo - Fresas perfil raios concavos

Brocas para ranurar perfil concavo doble con cojinete superior - Fresa raios concavo com rolamento SUPErior .......ooovceevvevecvee

Brocas para ranurar junquillos - Fresas para molduras de raio

Brocas para ranurar uniones conopiales con cojinete superior - Fresas de moldura com rolamento superior

Brocas para ranurar perfil concavo y junquillo - Fresa perfil raio concavo

Brocas para ranurar perfil concavo y junquillo - Fresa perfil raio concavo
Brocas clasicas para ranurar junquillos - Fresas para moldura classicas

Brocas para ranurar perfil concavo y junquillo con cojinete superior - Fresas perfil raio concavo com rolamento superior ...............

Brocas para junquillos tradicionales - Fresas para molduras classicas

Brocas para junquillos triples - Fresas de moldura raio triplo

Broca de tres dientes - Fresa de triplo raio

Brocas para redondear en taza - Fresas de arredondar raio concavo

Brocas conopiales en taza - Fresas de contornear de raio

Broca para biselar en taza - Fresa para afagar
Broca para juntas onduladas - Fresa de juncao ondular

Broca multiperfil - Fresa multiperfil

Brocas para molduras frontales - Fresas para molduras frontais

Brocas para molduras frontales - Fresas para molduras frontais

Broca para tirador de puerta - Fresa para puxador de porta

Brocas para canto de mesa - Fresas para tampo da mesa

Conjunto de fresas para ventanas - Conjunto de fresas para janelas

Broca para plafones - Fresa para almofadas
Brocas para plafones - Fresas para almofadas

Broca para plafones - Fresa para almofadas

Broca para plafones - Fresa para almofadas
Brocas para plafones - Fresas para almofadas

Brocas para plafones verticales - Fresas para almofadas verticais

Conjuntos de brocas de perfil y contraperfil - Conjuntos de fresas de moldura e contra-moldura

Brocas de perfil y contraperfil - Fresas de moldura e contra-moldura

Fresa integral de metal duro para grabar - Fresa de gravacdao em metal duro
Fresas rectas integrales de metal duro - Fresas retas em metal duro
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CONJUNTOS - CONJUNTOS

88-10606P

91-10408P
91-10412P

88-10206P

91-10008P
91-10012P

90-10006P
92-10006P
97-10212P
97-10412P
95-20012P

Conjunto basico, 4 fresas - Conjunto basico - 4 fresas

Conjunto de iniciacion, 6 fresas - Conjunto inicial - 6 fresas

Conjunto intermedio, 9 fresas - Conjunto intermédio - 9 fresas

Conjunto superior, 13 fresas - Super conjunto - 13 fresas

Conjunto avanzado, 15 fresas - Conjunto avancado - 15 fresas

Conjunto profesional, 26 fresas - Conjunto profissional - 26 fresas

Conjunto para puerta de armario, 3 fresas - Conjunto porta de armario - 3 fresas

Conjunto para puerta de armario, 3 fresas - Conjunto porta de armario - 3 fresas

Conjunto para puerta de armario, 4 fresas - Conjunto porta de armario - 4 fresas

Sugerencias para utilizar correctamente las herramientas - Dicas para o uso correto das ferramentas

Seguridad en el trabajo - Praticas seguras de trabalho
Explicacion de los simbolos y las abreviaturas - Explica¢cao dos simbolos e abreviaturas

4
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La empresa se reserva el derecho a modificar el presente catalogo sin obligaciones frente a terceros.
A empresa reserva-se o direito de modificar parcialmente este catalogo sem qualquer obriga¢ao para com terceiros.
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El mejor a
producti




Una amplia gama de productos de alto rendimiento
Una gran variedad de herramientas precisas con tecno-
logia de vanguardia.

« Sierras circulares: el mayor fabricante del mundo de
sierras circulares de alta calidad.

« Cabezales portacuchillas vy fresas soldadas: freud es el
maximo referente en la industria maderera y de herra-
mientas para ventanas.

« Cuchillas, piezas de recambio y accesorios: fabrica-
cion interna de todos los sectores de metal duro, Uni-
ca en el mundo.

« Herramientas de taladrado, fresado y CNC: una gama
completa que cubre todas las aplicaciones.

Uma ampla gama de produtos de desempenho superior
Uma ampla variedade de ferramentas precisas e de
alta tecnologia.

« Discos de serra circular: o maior fabricante de discos
de serra de alta qualidade em todo o mundo.

« Porta-laminas e fresas soldadas: a freud estabelece o
padrao mais alto na induUstria da madeira e na ferra-
menta de janelas.

« Laminas, pecas de reposicao e acessorios: producdo pro-
pria de todos os insertos de metal duro, Unica no mundo.

« Ferramentas de furacao, fresagem e CNC: uma gama
completa para todas as aplicacoes.

Soluciones de alta calidad para sus aplicaciones
Competencia en el ambito de la ingenieria técnica y la
fabricacion.

« Productos personalizados en funcién del pedido: pro-
ductos que se adaptan a necesidades de produccion
especiales.

« Tecnologias mejoradas: Silver I.C.E., Perma-SHIELD,
EXrim, ISOprofil, High Speed 1SOprofil y Split-Edge.

Solucoes de alta qualidade para as suas aplicacoes

Competéncia de engenharia e know-how de fabricacao.

» Personalizado de acordo com o pedido: produtos que
atendem necessidades especiais de producao.

» Tecnologias aprimoradas: Silver I.C.E., Perma-SHIELD,
EXrim, I1SOprofil, High Speed ISOprofil e Split-Edge.

Servicio en todo el mundo

Nuestra maxima es «pensar globalmente y actuar localmente».

« Nuestros socios V filiales de todo el mundo presentes
en mas de 90 paises permiten asegurar una amplia
red de servicios y distribucién.

« Desde 2009, freud forma parte del Grupo Bosch, por
lo que se beneficia de la red mundial del proveedor
lider en el sector tecnolégico.

Servicos globais onde quer que vocé esteja

Uma crenca na premissa “pense globalmente e aja localmente”.

« Nossas subsidiarias e parceiros de todo o mundo em
mais de 90 paises asseguram um servico e rede de
distribuicdo abrangentes.

A freud faz parte do grupo Bosch desde 2009, alavan-
cando a rede global do principal fornecedor mundial
de tecnologia.

Una amplia oferta de herramientas industriales de corte.
Uma ampla gama de ferramentas industriais de corte.

Ingenieria y tecnologia de vanguardia.
Engenharia e tecnologia avancada.

Presencia en todo el mundo.
Presenca mundial.
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Aumente su productividad
Aumente sua produtividade




Fabricacion interna de metal duro (HW)

« El metal duro TiCo es un metal duro de titanio y
cobalto muy compacto de formulacion especial,
disefado y fabricado internamente por freud.

« Se combinan diferentes grados especiales de HW
en funcion de las necesidades de la aplicacion y
se comprueban conforme a estrictos criterios de
calidad.

« Se desarrollan geometrias de dentado especiales
para cortes perfectos.

Producdo propria de metal duro (HW)

« O metal duro TiCo é um composto de titanio e co-
balto especialmente formulado e extremamente
compacto, projetado e fabricado internamente
pela freud.

« As classes especiais de HW sao misturadas com
base nas necessidades de aplicacdo e verificadas
de acordo com critérios de qualidade rigorosos.

« As geometrias de dente especiais sao desenvol-
vidas para cortes perfeitos.

Una gama completa que cubre todas las aplicaciones

« Mandrinado: herramientas de larga duracion di-
sefladas para realizar un mecanizado de preci-
sion y sin quemaduras que cumpla los requisitos
mas exigentes.

« Fresado y perfilado: modernos programas estan-
dar y especiales para centros de trabajo CNC y
para maquinas portatiles que permiten persona-
lizar ventanas, puertas y puertas de cocina.

Uma linha completa para todas as aplicacoes

» Para furag¢bes: ferramentas duradouras para de-
sempenhar cortes precisos e resistentes as altas
temperaturas para atender suas necessidades
mais exigentes.

« Para desbastes e perfis: programas padrao e es-
peciais definitivos para centros CNC e maquinas
portateis para personalizacao de janelas, portas
e gabinetes.

Competencia y flexibilidad: convertir grandes ideas

en soluciones industriales

« En freud, aprovechamos nuestros conocimientos
de ingenieria, maquinaria de alta tecnologia vy ci-
clos de produccion flexibles para anticiparnos a
las demandas de la industria, disefiando solucio-
nes innovadoras.

Competéncia e flexibilidade: transformando gran-

des ideias em solu¢des para a indUstria

« Na freud, nds alavancamos nosso know-how de
engenharia, as maquinas de alta tecnologia e os
ciclos flexiveis de producdo para nos antecipar-
mos as exigéncias da industria, projetando solu-
coes inovadoras.

L4 MAYOR RESISTENCIA ANTE AAUMENTANDO A FORCA DE IMPACTO MAYOR DUREZA « N>

[ H102 |
ol Do el Ll Ll

1560 10,12 1467 1600 915 1435 1625 9381396 1870 822 1436 1850 812 1461 2000 80 145

Paneles, MDF, Madera Madera natural Madera dura, paneles +  Uso general Paneles, MDF,
madera natural blanda y dura Madeira natural melamina, MDF Utilizacao geral  madera natural
Painéis, MDF, Madeira dura Madeira dura, painéis + Painéis, MDF,
Madeira natural e macia Melamina, MDF Madeira natural

| | Dureza Vickers  Dureza Vickers (HV10)

| 1 Ruptura transversal « Ruptura transversal (Klc)

I 1 Densidad « Densidade (gr/cm3)
TiCo Carbide

Resumen de los distintos grados estandar de HW.
Visao geral das diferentes classes padrao de HW.

Una amplia oferta que cubre todas sus necesidades.
Uma oferta abrangente para satisfazer suas necessidades de
aplicacao.

Soluciones personalizadas mediante tecnologia modular.
Solucbes personalizadas através da tecnologia modular.
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Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z1
Fresa para acabamento - corte positivo direita Z1

Disefiada para: fresado CNC con una gran profundidad de garganta para una
eliminacion efectiva de virutas.
Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado

perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.

Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de
virutas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior del panel.

Projetada para: fresagem CNC com espaco de garganta amplo para elevada
remocao das aparas.
Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com um acabamento
perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima para um acabamento 6timo do lado inferior do painel.

H A CalidaddeHW Z RPMmax. Cadigo
mm mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo
3 13 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN110R FO3FR03639
4 15 50 4 MG10 1 30.000 SCHIUFN210R FO3FR03645
Mejores 4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN120R FO3FR03640
acabados 5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCHI1UFN215R FO3FR03646
Melhor 5 17 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN130R FO3FR03641
acabamento 5 17 60 8 MG10 1 30.000 SCHI1UFN160R FO3FR03644
6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCHI1UFN220R FO3FR03647
6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCHI1UFN225R FO3FR03648
8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCHIUFN235R FO3FR03650
8 32 8 8 MG10 1 30.000 SCHI1UFN240R FO3FR03651
8 42 90 8 MG10 1 30.000 SCHIUFN245R FO3FR03652
10 32 80 10 HO5MG 1  30.000 SCH1UFN255R FO3FR03654
10 42 100 10 HO5MG 1 30.000 SCHI1UFN260R FO3FR03655
10 52 100 10 HO5MG 1 30.000 SCHI1UFN265R FO3FR03656
12 32 80 12 HO5MG 1  30.000 SCHIUFN270R FO3FR03657
12 52 100 12 HO5MG 1 30.000 SCHI1UFN275R FO3FR03658
h H A CalidaddeHW Z RPMmax.
inch inch inch Qualidade de HW Méx. RPM
1/8"  1/2" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCHIUFN140R FO3FR03642
3/16" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCHIUFN150R FO3FR03643
1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCHIUFN230R FO3FR03649
3/8" 1-1/8" 3"  3/8" HO5MG 1 30.000 SCHI1UFN250R FO3FR03653
1/2" 1-5/16" 3"  1/2" HO5MG 1 30.000 SCHI1UFN280R FO3FR03659

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccion
Para encontrar as velocidades de avang¢o sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de corre¢ao

MATERIAL / MATERIAL
Madera dura / Madeira dura: 0,9
MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE

De / De 1xD a/até 2xD: 0,75
De / De 2xD a/até 3xD: 0,5
Mas de / Acima de 3xD: 04

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS
Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 =
Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 =

0,66
1,33

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.

Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte

2,5 3 3,5 4 4,5 5 55
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Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z2
Fresa para acabamento - corte positivo direita Z2

Disefiada para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto.

Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de
virutas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito.
Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com um acabamento
perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima para um acabamento 6timo do lado inferior do painel.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo

mm Qualidade de HW Max. RPM Cadigo

3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN110R FO3FRO3696

3 13 5 8 MG10 2 30000 SCH2UFN135R FO3FRO3701

4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2UFN204R FO3FR03709

4 16 50 6 MG10 2 30000 SCH2UFN115R FO3FR03697

Mejores 4 16 50 8 MG10 2 30000 SCH2UFN140R FO3FR03702

acabados 5 17 50 5 MG10 2 30.000 SCH2UFN208R FO3FRO3710

acgﬂ)‘;'ﬂ'}g;to 5 17 60 6 MG10 2 30000 SCH2UFN120R FO3FR03698

5 17 5 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN145R FO3FRO3703

6 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN212R FO3FRO3711

6 22 60 6 MG10 2 30000 SCH2UFN216R FO3FR03712

6 25 60 8 MG10 2 30000 SCH2UFN150R FO3FR0O3704

7 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN155R FO3FRO3705

8 22 70 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN224R FO3FR03714

8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN228R FO3FRO3715

ﬂ % @ I 8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN232R FO3FRO3716

\% . 8 25 70 12 HO5MG 2 30000 SCH2UFN160R FO3FR0O3706

para ver las velocidades de avance sugeridas, 10 32 80 10 HO5MG 2 30000 SCH2UFN240R FO3FR03718

consulte las siguientes tablas y aplique los 10 42 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN244R FO3FRO3719

siguientes factores de correccion 10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN248R FO03FR03720

Para encontrar as velocidades de avanco 10 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN170R FO3FRO3708

sugeridas, ver as tabelas embaixo e aplicaros 11 37 80 11 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN252R FO3FR03721

seguintes fatores de correcao 12 32 80 12 HO5MG 2 30000 SCH2UFN256R FO3FR03722

MATERIAL / MATERIAL 12 42 90 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN260R FO3FRO3723

Madera dura / Madeira dura: 0,9 12 52 100 12 HO5MG 2 30000 SCH2UFN264R FO3FR03724

MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1 14 52 100 14 HOSMG 2 25000 SCH2UFN276R FO3FR03727

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADEDE CORTE. ™6™ 55 100 16 HO5MG 2 25000 SCH2UFN28OR FO3FR03728

Bg f Bg ; i g : ;:i g § g; 8:;5 18 52 110 18 HO5MG 2 25000 SCH2UFN284R FO3FR03729

Mas de / Acima de 3xD: 04 20 52 120 20 HO5MG 2 25000 SCH2UFN288R FO3FR03730

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO 20 72 140 20 HO5MG 2 25000 SCH2UFN292R FO3FR03731
Las velocidades sugeridas son proporcionales a D A CalidaddeHW 2Z RPMmax.
las RPM. inch inch i inch Qualidade de HW Max. RPM

As velocidades sao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS 18" 1/2" 2" 1/4" MG10 30.000 SCH2UFN125R FO3FR03699

Factor para / Fator para 12 000 RPM: 3/16" 3/4" 2" 1/4" MG10 30.000 SCH2UFN130R FO3FR03700

12 000/18 000 = 0,66 4 1" 212" 14" MG10 30.000 SCH2UFN220R FO3FR03713

Factor para / Fator para 24 000 RPM:
24 000/18 000 = 1,33

Para maximizar la vida util de la herramienta, ajuste
siempre la velocidad maxima que ofrezca la calidad
de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste .
sempre a velocidade maxima que fornece a quali-  Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
dade de corte necessaria Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte

3/8" 1-1/4" 3 1/2" HO5MG
1/2" 1-1/4" 3" 1/2" HO5MG
1/2" 2" 4"

30.000 SCH2UFN165R FO3FRO3707
30.000 SCH2UFN268R FO3FRO3725
30.000 SCH2UFN272R FO3FRO3726

2
2
2
3/8" 1-1/8" 3"  3/8" HO5MG 2 30.000 SCH2UFN236R FO3FRO3717
2
2
2

1/2" HO5MG
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Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z2
Fresa para acabamento - corte positivo direita Z2

Disefada para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto.

Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de
virutas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito.
Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com um acabamento
perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das

Serie - Séries

aparas para cima para um acabamento 6timo do lado inferior do painel.

H A CalidaddeHW 2z RPMmax.  Codigo
mm mm Qualidade de HW Max. RPM Cadigo
4 15 50 4 MG10 2 24000 PIO2MDBB3* FO3FRO0383
5 17 50 5 MG10 2 24000 PIO2MDCC3* FO3FRO0384
6 17 60 6 MG10 2 24000 PIO2MDDC3* FO3FRO0385
6 22 60 6 MG10 2 24000 PI02MDDD3* FO3FRO0386
Mejores 8 22 70 8 MG10 2 24000 PIO2ZMDED3* FO3FRO0387
acabados 8 32 70 8 MG10 2 24000 PIO2MDEE3* FO3FR00388
) Ca“’t')g'r:‘fé;to 10 32 70 10 MG10 2 24000 PIO2MDFE3* FO3FRO0389
10 42 100 10 MG10 2 24000 PIO2MDFF3* FO3FRO0390
10 52 100 10 MG10 2 24000 PIO2MDFG3* FO3FR00391
12 32 80 12 MG10 2 24000 PIO2MDGE3* FO3FR00392
12 42 100 12 MG10 2 24000 PIO2MDGF3* FO3FR00393
12 52 100 12 MG10 2 24000 PI02MDGG3* FO3FRO0394
14 42 100 14 MG10 2 24000 PIO2MDHF3* FO3FRO0395
14 52 100 14 MG10 2 24000 PIO2MDHG3* FO3FRO0396
16 42 100 16 MG10 2 24000 PIO2MDLF3* FO3FR00397
16 52 100 16 MG10 2 24000 PIO2MDLG3* FO3FRO0398
18 52 100 18 MG10 2 24000 PIO2MDNG3* FO3FR00399
20 52 100 20 MG10 2 24000 PI0O2MDOG3* FO3FRO0400
20 72 120 20 MG10 2 24000 PIO2MDOL3* FO3FR0O0401

* Disponible mientras duren las existencias. - * Disponivel enquanto durarem os estoques.

Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z2
Fresa para acabamento-corte positivo direita Z2

Mejores
acabados
Melhor
acabamento

Disefada para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto.

Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de
virutas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito.
Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com um acabamento
perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocao das
aparas para cima para um acabamento 6timo do lado inferior do painel.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo

mm  Qualidade de HW Max. RPM Codigo
3 13 508 6 MG10 2 24000 75-10006P* FO3FR0O2160
3,5 13 508 6 MG10 2 24000 75-11006P* FO3FR02173
5 17 50,8 6 MG10 2 24000 75-10106P* FO3FR0O2163
6 26 63,5 6 MG10 2 24000 75-10206P* FO3FR0O2165
3 13 508 8 MG10 2 24000 75-10008P* FO3FRO2161
3,5 13 508 8 MG10 2 24000 75-11008P* FO3FR0O2174
5 17 50,8 8 MG10 2 24000 75-10108P* FO3FRO2164
6 26 63,5 8 MG10 2 24000 75-10208P* FO3FRO2166
7 32 80 8 MG10 2 24000 75-11108P* FO3FR0O2175
8 26 76 8 MG10 2 24.000 75-10408P* FO3FR02167
8 32 80 8 MG10 2 24000 75-10508P* FO3FR0O2169
8 26 76 12 MG10 2 24000 75-10412P* FO3FR0O2168
10 32 80 12 MG10 2 24000 75-10612P* FO3FR0O2170
12 32 76 12 MG10 2 24000 75-10812P* FO3FR02172
12 42 100 12 MG10 2 24000 75-10712P* FO3FRO2171

PG g G

* Disponible mientras duren las existencias.
* Disponivel enquanto durarem os
estoques.



Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z3
Fresa para acabamento - corte positivo direita Z3

Disefiada para: fresado CNC para aplicaciones con una velocidad de avance
elevada.

Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de
virutas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para aplicacdes de taxa de avanco elevada.
Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com um acabamento
perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima para um acabamento otimo do lado inferior do painel.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo
mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo
8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3UFN208R FO3FR03807
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3UFN212R FO3FR0O3808
10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN220R FO3FR03810
Mejores 10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN224R FO3FR0O3811
acabados 10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN228R FO3FR03812
Melhor 12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN232R FO3FR03813
acabamento 12 42 90 12 HO5MG 3  30.000 SCH3UFN236R FO3FR03814
12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN240R FO3FR03815
14 42 90 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN248R F03FR03817
14 52 100 14 HO5MG 3  25.000 SCH3UFN252R FO3FR03818
16 42 100 16 HO5MG 3  25.000 SCH3UFN256R FO3FR03819
16 52 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN260R FO3FR03820
16 62 120 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN264R F03FR03821
18 52 110 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN268R FO03FR03822
18 72 130 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN272R F03FR03823
20 52 110 20 HO5MG 3  25.000 SCH3UFN276R FO3FR03824
20 72 140 20 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN280R FO3FR03825
20 92 170 20 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN284R F03FR03826

h A Calidad de HW RPM max. Codigo
inch inch inch Qualidade de HW Max. RPM Cadigo
1/4"  3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 3 30.000 SCH3UFN204R FO03FR03806
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3UFN216R FO3FR0O3809
1/2" 2" 4" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3UFN244R FO3FR0O3816

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccion
Para encontrar as velocidades de avang¢o sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de corre¢ao

MATERIAL / MATERIAL
Madera dura / Madeira dura: 0,9
MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS
Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 =
Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 =

0,66
1,33

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

De / De 1xD a/até 2xD: 0,75 Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
De / De 2xD a/até 3xD: 0,5 dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.
Mas de / Acima de 3xD: 04

Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte
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Fresa de acabado, corte positivo a derechas Z3
Fresa para acabamento - corte positivo direita Z3

Disefnada para: fresado CNC para aplicaciones con una velocidad de avance
elevada.
Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado
| perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
== Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de
A “)

virutas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior del panel.

P Projetada para: fresagem CNC para aplicacoes de taxa de avanco elevada.
Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com um acabamento
perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima para um acabamento 6timo do lado inferior do painel.

&‘T;_'.‘,b B A CalidaddeHW 2z RPMmax.  Codigo
= , A mm  Qualidade de HW Max. RPM Codigo
T . _.: _;_i_"' )
s AL 8 22 70 8 MG10 3 24000 PIOBMDED3* FO03FR00420
8 32 70 8 MG10 3 24000 PIOSMDEE3* FO3FR00421

. . 10 32 70 10 MG10 3 24.000 PIO3BMDFE3* FO3FR00422

{ a':':é‘;zegs 10 42 100 10 MG10 3 24000 PIO3MDFF3* FO3FR00423

< Melhor 10 52 100 10 MG10 3 24000 PIO3MDFG3* FO3FR00424

acabamento 12 32 80 12 MG10 3 24000 PIOSBMDGE3* FO3FR00425

12 42 100 12 MG10 3 24000 PIOBMDGF3* FO3FR00426

12 52 100 12 MG10 3 24000 PIO3BMDGG3* FO3FR00427

D 14 42 100 14 MG10 3 24.000 PIOBMDHF3* FO03FR00428

14 52 100 14 MG10 3 24000 PIOBMDHG3* FO3FR00429

16 42 100 16 MG10 3 24000 PIO3BMDLF3* FO3FR00430

16 52 100 16 MG10 3 24000 PIO3BMDLG3* FO3FR0O0431

_.L X 16 62 120 16 MG10 3 24000 PIOSMDLH3* FO3FR00432
- (Ml 18 52 100 18 MG10 3 24.000 PIO3BMDNG3* FO3FR00433
18 72 120 18 MG10 3 24.000 PIOBMDNL3* FO3FR00434

20 52 100 20 MG10 3 24000 PIO3BMDOG3* FO3FR0O0435

.’Qﬁ ﬁ @ . .}_ 20 72 120 20 MG10 3 24000 PIO3MDOL3* FO3FR0O0436
¥ p ‘ o 20 102 150 20 MG10 3 24000 PIO3MDO03* FO3FR0O0437

* Disponible mientras duren las existencias. - * Disponivel enquanto durarem os estoques.
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Mejores
acabados
Melhor
acabamento

Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z1
Fresa para acabamento - corte negativo direita Z1

Disefiada para: fresado CNC con una gran profundidad de garganta para una
eliminacion efectiva de virutas.

Adecuada para: contorneado, ranurado y corte de inmersidon con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte negativo, ayuda a sujetar la pieza, eliminacion
de virutas hacia abajo para el mejor acabado en el lado superior del panel.

Projetada para: fresagem CNC com espaco de garganta amplo para elevada
remocao das aparas.

Adequada para: dimensionamento, vinco e fresagem em profundidade com um
acabamento perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para baixo, ajuda a fixar a peca de trabalho,
remocao das aparas para baixo para um acabamento 6timo do lado superior

do painel.

A CalidaddeHW 2Z RPMmax. Cadigo

mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo
3 13 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN110R FO3FR03623
4 15 50 4 MG10 1 30.000 SCH1DFN210R FO3FR03629
4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN120R FO3FR03624
5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCH1DFN215R FO3FR03630
5 17 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN130R FO03FR03625
5 17 60 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN160R FO3FR03628
6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN220R FO3FR0O3631
6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN225R FO3FR03632
8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN235R FO03FR03634
8 32 80 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN240R FO03FR03635
10 32 80 10 HO5MG 1 30.000 SCH1DFN255R FO3FR03637
10 42 100 10 HO5MG 1 30.000 SCH1DFN260R FO3FR03638

]

H

A Calidad de HW

z

RPM max.

inch inch inch inch Qualidade de HW Max. RPM

1/8" 1/2" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN140R FO3FR03626
3/16" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN150R FO3FR03627
1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN230R FO3FR03633
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 1 30.000 SCH1DFN250R FO3FR03636

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccion
Para encontrar as velocidades de avan¢o sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de correcao

MATERIAL / MATERIAL
Madera dura / Madeira dura: 0,9
MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sdao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS
Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 = 0,66
Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 = 1,33

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE

De / De 1xD a/até 2xD: 0,75
De / De 2xD a/até 3xD: 0,5
Mas de / Acima de 3xD: 04

Para maximizar la vida Otil de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.

Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte
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Mejores
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Melhor
acabamento
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Para ver las velocidades de avance sugeridas,
consulte las siguientes tablas y aplique los
siguientes factores de correccion

Para encontrar as velocidades de avanco
sugeridas, ver as tabelas embaixo e aplicar os
seguintes fatores de correcao

MATERIAL / MATERIAL
Madera dura / Madeira dura: 0,9
MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE

De / De 1xD a/até 2xD: 0,75
De / De 2xD a/até 3xD: 0,5
Mas de / Acima de 3xD: 04

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales

a las RPM.

As velocidades sdo proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS

Factor para / Fator para 12 000 RPM:

12 000/18 000 = 0,66

Factor para / Fator para 24 000 RPM:

24 000/18 000 =1,33

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste
siempre la velocidad maxima que ofrezca la calidad
de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste
sempre a velocidade maxima que fornece a qua-
lidade de corte necessaria.

Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z2
Fresa para acabamento - corte negativo direita Z2

Disefiada para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto.
Adecuada para: contorneado, ranurado y corte de inmersidon con un acabado

perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.

Caracteristicas: hélice de corte negativo, ayuda a sujetar la pieza, eliminacion
de virutas hacia abajo para el mejor acabado en el lado superior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito.
Adequada para: dimensionamento, vinco e fresagem em profundidade com um
acabamento perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para baixo, ajuda a fixar a peca de trabalho, remocao
das aparas para baixo para um acabamento 6timo do lado superior do painel.

A

mm

CalidaddeHW Z RPMmax.
Qualidade de HW

Max. RPM

Codigo
Codigo

3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN110R FO03FR03660
3 13 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN135R FO3FRO3665
4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2DFN204R FO3FR0O3673
4 16 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN115R FO3FRO3661
4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN140R FO3FRO3666
5 17 50 5 MG10 2 30.000 SCH2DFN208R FO03FR03674
5 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN120R FO3FR0O3662
5 17 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN145R FO3FRO3667
6 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN212R FO3FRO3675
6 22 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN216R FO3FRO3676
6 25 60 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN150R FO3FR0O3668
7 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN155R FO3FR03669
8 22 70 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN224R FO3FR03678
8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN228R FO3FRO3679
8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN232R FO3FR03680
8 25 70 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN160R FO3FR03670
10 32 80 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN240R FO3FR03682
10 42 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN244R FO3FR03683
10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN248R FO3FR0O3684
10 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN170R FO3FRO3672
11 37 80 11 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN252R FO3FR0O3685
12 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN256R FO3FR0O3686
12 42 90 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN260R FO3FR03687
12 52 100 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN264R FO03FR03688
14 52 100 14 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN276R FO3FR0O3691
16 52 100 16 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN280R FO3FR03692
18 52 110 18 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN284R FO3FR0O3693
20 52 120 20 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN288R FO3FR03694
20 72 140 20 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN292R FO3FRO3695
A Calidad de HW RPM max.
inch Qualidade de HW Max. RPM
1/8" 1/2" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN125R FO3FR03663
3/16" 3/4" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN130R FO3FRO3664
1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN220R FO3FRO3677
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN236R FO3FR03681
3/8" 1-1/4" 3" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN165R FO3FR0O3671
1/2" 1-1/4" 3" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN268R FO3FR03689
1/2" 2" 4" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN272R FO3FR0O3690

Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte.
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Mejores
acabados
Melhor

acabamento

Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z2
Fresa para acabamento - corte negativo direita Z2

Disefada para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto.

Adecuada para: contorneado, ranurado y corte de inmersion con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte negativo, ayuda a sujetar la pieza, eliminacién
de virutas hacia abajo para el mejor acabado en el lado superior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito.
Adequada para: dimensionamento, vinco e fresagem em profundidade com um
acabamento perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para baixo, ajuda a fixar a peca de trabalho, remocao
das aparas para baixo para um acabamento 6timo do lado superior do painel.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Cadigo

mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo

4 15 50 4 MG10 2 24000 PIO2MEBB3* FO3FRO0402
5 17 50 3 MG10 2 24000 PIO2MECC3* FO3FRO0403
6 17 60 6 MG10 2 24000 PIO2MEDC3* FO3FRO0404
6 22 60 6 MG10 2 24000 PIO2MEDD3* FO3FRO0405
8 22 70 8 MG10 2 24000 PIO2MEED3* FO3FRO0406
10 32 70 10 MG10 2 24000 PIO2MEFE3* FO3FRO0408
10 42 100 10 MG10 2 24000 PIO2MEFF3* FO3FRO0409
11 37 80 11 MG10 2 24000 PIO2MEYI3* FO3FRO0417
12 32 80 12 MG10 2 24000 PIO2MEGE3* FO3FRO0410
12 42 100 12 MG10 2 24000 PIO2MEGF3* FO3FRO0411
14 52 100 14 MG10 2 24000 PIO2MEHG3* FO3FRO0412
16 42 100 16 MG10 2 24000 PIO2MELF3* FO3FRO0413
20 52 100 20 MG10 2 24000 PIO2MEOG3* FO3FRO0414
20 72 120 20 MG10 2 24000 PIO2MEOL3* FO3FRO0415

<r‘ X @ % * Disponible mientras duren las existencias. - * Disponivel enquanto durarem os estoques.

Serie - Séries

Mejores
acabados
Melhor
acabamento

Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z2
Fresa para acabamento - corte negativo direita Z2

Disenada para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto.

Adecuada para: contorneado, ranurado y corte de inmersién con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte negativo, ayuda a sujetar la pieza, eliminacién
de virutas hacia abajo para el mejor acabado en el lado superior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito.
Adequada para: dimensionamento, vinco e fresagem em profundidade com um
acabamento perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para baixo, ajuda a fixar a pe¢a de trabalho, remoc¢ao
das aparas para baixo para um acabamento 6timo do lado superior do painel.

H A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo

mm mm Qualidade de HW Max. RPM Cadigo

3 13 508 6 MG10 2 24000 76-10006P* FO3FRO2176
4 16 508 6 MG10 2 24000 76-20206P* FO3FR0O2188
5 17 508 6 MG10 2 24000 76-10106P* FO3FRO2178
6 19 635 6 MG10 2 24000 76-10306P* FO3FRO2183
6 26 63,5 6 MG10 2 24000 76-10206P* FO3FR0O2180
3 13 508 8 MG10 2 24000 76-10008P* FO3FRO2177
4 16 508 8 MG10 2 24000 76-20208P* FO3FR0O2189
5 17 508 8 MG10 2 24000 76-10108P* FO3FRO2179
6 19 635 8 MG10 2 24000 76-10308P* FO3FRO2184
6 26 635 8 MG10 2 24000 76-10208P* FO3FRO2181
8 26 76 8 MG10 2 24000 76-10408P* FO3FRO2185
8 32 80 8 MG10 2 24000 76-10508P* FO3FR0O2186
8 26 76 12 MG10 2 24000 76-10412P* FO3FRO3263
12 32 76 12 MG10 2 24000 76-10812P* FO3FRO2187

* Disponible mientras duren las existencias. - * Disponivel enquanto durarem os
estoques.

freud



Mejores
acabados
Melhor
acabamento

Fresa de acabado, corte negativo a derechas Z3
Fresa para acabamento - corte negativo direita Z3

Diseflada para: fresado CNC para aplicaciones con una velocidad de avance
elevada.

Adecuada para: contorneado, ranurado y corte de inmersién con un acabado
perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte negativo, ayuda a sujetar la pieza, eliminacion
de virutas hacia abajo para el mejor acabado en el lado superior del panel.

Projetada para: fresagem CNC para aplicacoes de taxa de avanco elevada.
Adequada para: dimensionamento, vinco e fresagem em profundidade com um
acabamento perfeito em laminados, compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para baixo, ajuda a fixar a peca de trabalho,
remocao das aparas para baixo para um acabamento 6timo do lado superior
do painel.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo
mm Qualidade de HW Max. RPM Cadigo
8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN208R FO3FRO3755
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN212R FO3FR03756
10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN220R FO3FR0O3758
10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN224R FO3FR0O3759
10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN228R FO3FR0O3760
12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN232R FO3FR0O3761
12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN236R FO3FR03762
12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN240R FO3FR0O3763
14 42 90 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN248R FO3FR03765
14 52 100 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN252R FO3FR0O3766
16 42 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN256R FO3FR03767
16 52 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN260R FO3FR03768
16 62 120 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN264R FO3FR03769
18 52 110 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN268R FO3FR03770
18 72 130 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN272R FO3FRO3771
20 52 110 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN276R FO3FR03772
20 72 140 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN280OR FO3FR0O3773
20 92 170 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN284R FO03FR03774
h H A Calidad de HW RPM max.
inch inch inch inch Qualidade de HW Max. RPM
1/4"  3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 3 30.000 SCH3DFN204R FO3FR03754
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3DFN216R FO3FR0O3757
1/2" 2" 4" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3DFN244R FO3FR03764

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccion
Para encontrar as velocidades de avan¢o sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de correcao

MATERIAL / MATERIAL
Madera dura / Madeira dura: 0,9
MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE

De / De 1xD a/até 2xD: 0,75
De / De 2xD a/até 3xD: 0,5
Mas de / Acima de 3xD: 04

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS
Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 =
Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 =

0,66
1,33

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.

Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte
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Mejores
acabados
Melhor
acabamento

Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z2+2
Fresa para acabamento - corte helicoidal Z2+2

Disefiado para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto en las dos
caras del panel.

Adecuado para: anidacion, contorneado, ranurado y corte de inmersion con un
acabado perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo y negativo para un mejor acabado en
ambas caras del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito
de ambos os lados do painel.

Adequada para: embutimento, dimensionamento, vinco e fresagem em
profundidade com um acabamento perfeito em laminados, compostos de
madeira e madeira macica.

Caracteristicas: hélice para cima e para baixo para um acabamento 6timo em
ambos lados do painel.

A CalidaddeHW Z RPMmax.
mm Qualidade de HW Max. RPM

Cadigo
Codigo

SCH2XFN310R FO3FR03732

8 32 10 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN410R FO3FRO3741

Mejores 10 26 5 70 10 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN340R FO3FR03735
amﬂg‘r’s 10 32 5 8 10 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN350R FO3FR03736
acabamento 10 29 10 80 10 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN420R FO3FRO3743

12 32 5 9 12 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN360R FO3FR03737

12 42 5 100 12 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN370R FO3FR03738

@ % 12 32 12 80 12 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN425R FO3FR03744
12 42 12 100 12 HOSMG  2+2 30.000 SCH2XFN430R FO3FR03745

16 35 14 90 16 HOSMG  2+2 25000 SCH2XFN444R FO3FR04012

18 55 24 110 18 HOSMG  2+2 25000 SCH2XFN450R FO3FRO3749

‘gﬁw 20 55 30 120 20 HOSMG _ 2+2 25000 SCH2XFN4SSR FO3FRO3750

h hupP A Calidad de HW RPM max. Codigo

inch mm inch Qualidade de HW Max. RPM Cadigo
3/8" 1" 3/16" 3" 3/8" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN320R F03FR03733
3/8" 1-1/8" 3/8" 3" 3/8" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN415R FO3FR03742
3/8" 1-1/4" 3/16" 3" 3/8" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN330R FO3FR03734
1/2" 1" 3/16" 3" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN380R FO3FR03739
1/2" 1-1/2" 3/16" 3-1/2" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN390R FO03FR03740
1/2" 1" 9/16" 3" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN435R F03FR03746
1/2" 1-1/2" 9/16" 3-1/2" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN440R FO03FR03747

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccion
Para encontrar as velocidades de avang¢o sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de corre¢ao

MATERIAL / MATERIAL
Madera blanda / Madeira macia: 0,9
Madera dura / Madeira dura: 0,8

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE
2x19 mmo /ou 2x3/4" 0,75
3x19 mmo /ou 3x3/4" 0,75

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS
Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 =
Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 =

0,66
1,33

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.

Velocidades recomendadas para MDF/aglomerado: 18 000 RPM. Profundidad de corte: 3/4"
Velocidades sugeridas para MDF/aglomerado: 18.000 RPM. Profundidade de corte: 3/4"
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Mejores
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Mejores
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Melhor
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Serie - Séries

Mejores
acabados
Melhor
acabamento

Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z2+2
Fresa para acabamento - corte helicoidal direita Z2+2

Disefiado para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto en las dos
caras del panel.

Adecuado para: anidacion, contorneado, ranurado y corte de inmersion con un
acabado perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo y negativo para un mejor acabado en
ambas caras del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito
de ambos os lados do painel.

Adequada para: embutimento, dimensionamento, vinco e fresagem em
profundidade com um acabamento perfeito em laminados, compostos de
madeira e madeira macica.

Caracteristicas: hélice para cima e para baixo para um acabamento 6timo em
ambos lados do painel.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo
mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo

2+2 24.000 PIOSBMDFE3* FO3FR00477
42 16 100 12 MG10 2+2 24.000 PIOS8MDGF3* FO3FR00478
52 14 100 16 MG10 2+2 24.000 PIOB8MDLG3* FO3FR00479
52 14 100 18 MG10 2+2 24.000 PIOS8MDNG3* FO3FR00480
52 22 100 20 MG10 2+2 24,000 PIOS8MD 0G3* FO3FRO0481

Mejores
acabados

Melhor
acabamento

* Disponible mientras duren las existencias.
* Disponivel enquanto durarem os estoques.

Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z2+2
Fresa para acabamento - corte helicoidal direita Z2+2

Disefiado para: fresado CNC para uso general con acabado perfecto en las dos
caras del panel.

Adecuado para: anidacion, contorneado, ranurado y corte de inmersion con un
acabado perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo y negativo para un mejor acabado en
ambas caras del panel.

Projetada para: fresagem CNC para fins genéricos com acabamento perfeito
de ambos os lados do painel.

Adequada para: embutimento, dimensionamento, vinco e fresagem em
profundidade com um acabamento perfeito em laminados, compostos de
madeira e madeira macica.

Caracteristicas: hélice para cima e para baixo para um acabamento 6timo em
ambos lados do painel.

huP H A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo

mm mm Qualidade de HW Max. RPM Cadigo
32 16 80 8 MG10 2+2 24.000 77-20408P* FO3FR02190
42 16 100 12 MG10 2+2 24000 77-20912P* FO3FR02191

* Disponible mientras duren las existencias.
* Disponivel enquanto durarem os estoques.



Fresa de acabado, corte helicoidal a derechas Z3+3
Fresa para acabamento - corte helicoidal direita Z3+3

Disefladas para: fresado CNC para aplicaciones exigentes a alta velocidad con
acabado perfecto en las dos caras del panel.

Adecuado para: anidacion, contorneado, ranurado y corte de inmersion con un
| acabado perfecto en laminados, aglomerados de madera y madera maciza.

i Caracteristicas: hélice de corte positivo y negativo para un mejor acabado en
ambas caras del panel.

Projetada para: fresagem CNC para aplicacdes que exigem alta velocidade
com acabamento perfeito de ambos os lados do painel.

Adequada para: embutimento, dimensionamento, vinco e fresagem em
profundidade com um acabamento perfeito em laminados, compostos de
madeira e madeira macica.

Caracteristicas: hélice para cima e para baixo para um acabamento 6timo em
ambos lados do painel.

Mejores
acabados
Melhor
acabamento

A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo
mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo
8 22 5 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN310R FO3FR03856
8 32 10 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN410R FO3FR03866
10 26 5 70 10 HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN340R FO3FR04013
10 26 5 80 10 HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN350R FO3FRO3860
Mejores 10 29 10 80 10 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN420R FO3FR04014
acabados 10 42 13 90 10 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN422R FO3FR03869
aca"gi'nﬂg;to 12 22 5 8 12 HOSMG  3+3 30000 SCH3XFN355R FO3FR03861
12 32 5 90 12 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN360R FO3FR03862
12 42 5 100 12 HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN370R FO3FR03863
12 32 12 80 12 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN425R FO3FR03870
12 42 14 100 12 HOS5MG  3+3 30.000 SCH3XFN430R FO3FR03871
12 52 16 100 12 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN432R FO3FR03872
h huP A Calidad de HW RPM max. Codigo
inch inch inch Qualidade de HW Max. RPM Codigo
3/8" 1" 3/16" 3" 3/8" HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN320R FO3FR03857
3/8" 1-1/8" 3/8" 3"  3/8" HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN415R FO3FR03867
3/8" 1-1/4" 3/16" 3"  3/8" HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN330R FO3FR03858
1/2" 1" 3/16" 3" 1/2" HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN380R FO3FR03864
1/2" 1-1/8" 1/2" 3" 1/2" HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN436R FO3FR03873
1/2" 1-1/2" 3/16" 3-1/2" 1/2" HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN390R FO3FR03865
1/2" 1-5/8" 3/4" 3-1/2" 1/2" HOSMG  3+3 30.000 SCH3XFN438R FO3FR03874
1/2" 2-1/4" 3/4" 4" 1/2" HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN442R FO3FR03875

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccion
Para encontrar as velocidades de avanc¢o sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de correcao

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTAGCAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sdo proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS
Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 = 0,66
MATERIAL / MATERIAL Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 = 1,33

Madera blanda / Madeira macia: 0,9
Madera dura / Madeira dura: 0,8

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE
2x19 mmo /ou 2x3/4" 0,75
3x19 mmo /ou 3x3/4" 0,75

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.

Velocidades recomendadas para MDF/aglomerado: 18 000 RPM. Profundidad de corte: 3/4"
Velocidades sugeridas para MDF/aglomerado: 18.000 RPM. Profundidade de corte: 3/4"
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Fresa para desbastado, corte positivo a derechas Z3
Fresa de desbaste - corte positivo direita Z3

Disefiada para: fresado CNC con rompevirutas para aplicaciones con una veloci-
dad de avance muy elevada.
Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado rugoso
en aglomerados de madera y madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacién de
virutas hacia arriba.

Projetada para: fresagem CNC com quebrador de aparas para aplicacdes de
taxa de avanco muito elevada.
Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com acabamento em
bruto em compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima.

H A CalidaddeHW Z RPMmax. Cadigo

mm mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo
8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3URN504R FO3FR03830
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3URN506R FO3FR03831
8 42 90 8 MG10 3 30.000 SCH3URN508R FO3FR03832
10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3URN512R F0O3FR03834
10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3URN514R FO3FR03835
10 52 100 10 HO5MG 3  30.000 SCH3URN516R FO3FR03836
12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3URN518R FO3FR03837
12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3URN520R FO3FR03838
12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3URN522R FO3FR03839
14 42 90 14 HO5MG 3 25.000 SCH3URN528R F0O3FR03842
14 52 100 14 HO5MG 3 25.000 SCH3URN530R FO3FR03843
14 60 130 14 HO5MG 3 25.000 SCH3URN531R FO3FR03844
16 42 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3URN534R F0O3FR03846
16 52 110 16 HO5MG 3 25.000 SCH3URN536R FO3FR03847
16 62 120 16 HO5MG 3 25.000 SCH3URN538R FO3FR03848
18 52 110 18 HO5MG 3 25.000 SCH3URN540R FO3FR03849
18 72 130 18 HO5MG 3 25.000 SCH3URN542R FO3FR03850
20 52 120 20 HO5MG 3 25.000 SCH3URN546R FO3FR03852
20 72 140 20 HO5MG 3 25.000 SCH3URN548R F0O3FR03853
20 85 150 20 HO5MG 3 25.000 SCH3URN550R FO3FR03854
20 102 170 20 HO5MG 3 25.000 SCH3URN552R FO3FR0O3855

h A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo

inch inch inch Qualidade de HW Max. RPM Cadigo
3/8" 1-1/8" 3-1/2" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3URN510R FO3FR03833
1/2" 1-1/8" 3-1/2" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3URN524R FO3FR03840
1/2" 1-5/8" 4" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3URN526R FO3FR03841
5/8" 2-1/8" 5" 5/8" HO5MG 3 25.000 SCH3URN532R FO3FR03845
3/4" 2-1/8" 5" 3/4" HO5MG 3 25.000 SCH3URN544R FO3FR03851

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccion
Para encontrar as velocidades de avanco sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de corre¢ao

MATERIAL / MATERIAL
Madera dura / Madeira dura: 0,9
MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE

De / De 1xD a/atée 2xD: 0,75
De / De 2xD a/até 3xD: 05
Mas de / Acima de 3xD: 04

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sdao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS

Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 =
Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 =

0,66
1,33

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.

Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte
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Fresa para desbastado, corte positivo a derechas Z3
Fresa de desbaste - corte positivo direita Z3

Disefiada para: fresado CNC con rompevirutas para aplicaciones con una veloci-
dad de avance muy elevada.

Adecuada para: contornear, ranurar y ensanchar ranuras con un acabado rugoso
en aglomerados de madera y madera maciza.

Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacién de
virutas hacia arriba.

Projetada para: fresagem CNC com quebrador de aparas para aplicacdes de
taxa de avanco muito elevada.

Adequada para: dimensionamento, vinco e profundidade com acabamento em
bruto em compostos de madeira e madeira macica.

Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Cadigo
mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo

8 22 70 8 MG10 3 24000 PIOAMDED3* FO3FR0O0441
8 32 70 8 MG10 3 24000 PIOAMDEE3* FO3FR00442
10 32 70 10 MG10 3 24.000 PIOAMDFE3* FO3FR00443
10 42 100 10 MG10 3 24000 PIOAMDFF3* FO3FR00444
12 32 80 12 MG10 3 24.000 PIOAMDGE3* FO3FR00445
12 42 100 12 MG10 3 24.000 PIOAMDGF3* FO3FR00446
12 52 100 12 MG10 3 24.000 PIOAMDGG3* FO3FR0O0447
14 42 100 14 MG10 3 24000 PIOAMDHF3* FO3FR00448
14 52 100 14 MG10 3 24.000 PIOAMD HG3* FO3FR00449
16 42 100 16 MG10 3 24000 PIOAMDLF3* FO3FR0O0450
16 52 100 16 MG10 3 24.000 PIO4AMDLG3* FO3FR0O0451
16 62 120 16 MG10 3 24.000 PIO4MDLH3* FO3FR00452
18 52 100 18 MG10 3 24.000 PIO4AMDNG3* FO3FR0O0453
18 72 120 18 MG10 3 24000 PIOAMDNL3* FO3FR00454
20 52 100 20 MG10 3 24.000 PI0O4AMDOG3* FO3FR0O0455
20 72 120 20 MG10 3 24000 PIOAMDOL3* FO3FR0O0456
20 85 150 20 MG10 3 24.000 PIOAMDON3* FO3FR0O0457

0 102 150 20 MG10 3 24.000 PI04AMD 003* FO3FR00458

* Disponible mientras duren las existencias.
* Disponivel enquanto durarem os estoques.
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Fresa para desbastado, corte negativo a derechas Z3
Fresa de desbaste - corte negativo direita Z3

Disefiada para: fresado CNC con rompevirutas para aplicaciones con una velocidad
de avance muy elevada.

Adecuada para: contorneado, ranurado y corte de inmersién con un acabado rugo-
| so en aglomerados de madera y madera maciza.

i Caracteristicas: hélice de corte negativo, ayuda a sujetar la pieza, eliminacion de
virutas hacia abajo para el mejor acabado en el lado superior del panel.

Projetada para: fresagem CNC com quebrador de aparas para aplicacdes de
taxa de avanco muito elevada.

Adequada para: dimensionamento, vinco e fresagem em profundidade com
acabamento em bruto em compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para baixo, ajuda a fixar a peca de trabalho,
remocao das aparas para baixo.

H A CalidaddeHW Z RPMmax.
mm mm Qualidade de HW Max. RPM

8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN504R F03FR03778
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN506R FO3FR03779
8 42 90 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN508R FO3FR03780
10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN512R FO3FR03782
10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN514R F03FR03783
10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN516R FO3FR03784
12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN518R FO03FR03785
12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN520R FO3FR03786
12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN522R FO3FR03787
14 42 90 14 HO5MG 3  25.000 SCH3DRN528R FO3FR03790
14 52 100 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN530R FO3FR03791
16 42 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN534R FO3FR03793
16 52 110 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN536R FO3FR03794
s X @ % 16 62 120 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN538R FO3FR03795
f i 18 52 110 18 HO5MG 3  25.000 SCH3DRN540R FO3FR03796
l 18 72 130 18 HO5MG 3  25.000 SCH3DRN542R FO3FR03797
1 1 p 20 52 120 20 HO5MG 3  25.000 SCH3DRN546R FO3FR03799
‘J l ‘ ‘ ) y‘ﬂ 20 72 140 20 HO5MG 3 25000 SCH3DRN548R FO3FR0O3800
” v i v 20 85 150 20 HO5MG 3 25000 SCH3DRN550R FO3FR03801
20 102 170 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN552R FO3FR03802

h H A CalidaddeHW 2Z RPMmax. Codigo

inch inch inch Qualidade de HW Max. RPM Codigo
3/8" 1-1/8" 3-1/2" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3DRN510R FO3FR03781
1/2" 1-1/8" 3-1/2" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3DRN524R F03FR03788
1/2" 1-5/8" 4" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3DRN526R FO3FR03789
5/8" 2-1/8" 5" 5/8" HO5MG 3 25.000 SCH3DRN532R FO3FR03792
3/4" 2-1/8" 5"  3/4" HO5MG 3 25.000 SCH3DRN544R FO3FR03798

Para ver las velocidades de avance sugeridas, consulte las
siguientes tablas y aplique los siguientes factores de correccién
Para encontrar as velocidades de avan¢o sugeridas, ver as
tabelas embaixo e aplicar os seguintes fatores de corre¢ao

MATERIAL / MATERIAL
Madera dura / Madeira dura: 0,9
MDF, aglomerado / MDF, aglomerado: 1,1

PROFUNDIDAD DE CORTE / PROFUNDIDADE DE CORTE

VELOCIDAD DE ROTACION / VELOCIDADE DE ROTACAO
Las velocidades sugeridas son proporcionales a las RPM.
As velocidades sdao proporcionais a RPM.

EJEMPLOS / EXEMPLOS
Factor para / Fator para 12 000 RPM: 12 000/18 000 =
Factor para / Fator para 24 000 RPM: 24 000/18 000 =

0,66
1,33

Para maximizar la vida Util de la herramienta, ajuste siempre la
velocidad maxima que ofrezca la calidad de corte necesaria.

De / De 1xD a/atée 2xD: 0,75 Para maximizar a vida Util da ferramenta, ajuste sempre a veloci-
De / De 2xD a/até 3xD: 05 dade maxima que fornece a qualidade de corte necessaria.
Mas de / Acima de 3xD: 04

Velocidades recomendadas para madera blanda: 18 000 RPM. Profundidad de corte igual al diametro de corte
Velocidades sugeridas para madeira macia: 18.000 RPM. Profundidade de corte igual ao diametro de corte
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Fresa para desbastado, corte negativo a derechas Z3
Fresa de desbaste - corte negativo direita Z3

Disefiada para: fresado CNC con rompevirutas para aplicaciones con una velocidad
de avance muy elevada.

Adecuada para: contorneado, ranurado y corte de inmersion con un acabado rugo-
so en aglomerados de madera y madera maciza.

Caracteristicas: hélice de corte negativo, ayuda a sujetar la pieza, eliminacion de
virutas hacia abajo para el mejor acabado en el lado superior del panel.

Projetada para: fresagem CNC com quebrador de aparas para aplica¢cdes de
taxa de avanco muito elevada.

Adequada para: dimensionamento, vinco e fresagem em profundidade com
acabamento em bruto em compostos de madeira e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para baixo, ajuda a fixar a peca de trabalho,
remocao das aparas para baixo.

A CalidaddeHW Z RPMmax. Cadigo

mm Qualidade de HW Max. RPM Codigo

10 32 70 10 MG10 3 24000 PIOAMEFE3* FO3FRO0459
12 32 80 12 MG10 3 24000 PIOAMEGE3* FO3FRO0460
12 42 100 12 MG10 3 24000 PIOAMEGF3* FO3FRO0461
14 42 100 14 MG10 3 24000 PIOAMEHF3* FO3FRO0462

20 52 100 20 MG10 3 24000 PIOAMEOG3* FO3FRO0463

* Disponible mientras duren las existencias.
* Disponivel enquanto durarem os estoques.
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Madera maciza: mejor corte negativo
Madeira macica - melhor corte para baixo

Laminados: mejor corte positivo
Laminados - melhor corte para cima
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Fresa para acabado de alojamiento de herrajes, a derechas Z2 y Z3
Fresa para acabamento de rasgo de ferragem - direita Z2 e Z3

Disenada para: centros de mecanizado CNC.

Adecuada para: ventanas, contraventanas y todo tipo de herrajes en laminados
y madera maciza.

Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de viru-
tas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior.

Projetada para: maquinas de CNC.

Adequada para: janelas, persianas e todas as ferragens em laminados e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocao das
aparas para cima para um acabamento otimo do lado inferior.

Corte positivo - Hélice positiva
A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo

mm Qualidade de HW Max. RPM Cadigo

14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN102R FO3FRO3803
16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN104R FO3FRO3804
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN106R FO3FRO3805

Disefada para: centros de mecanizado CNC.

Adecuada para: ventanas, contraventanas y todo tipo de herrajes en laminados
y madera maciza.

Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de viru-
tas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior.

Projetada para: centros de mecanizado CNC.

Adequada para: janelas, persianas e todas as ferragens em laminados e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima para um acabamento 6timo do lado inferior.

Corte negativo - Corte para baixo

i D h h1 H A CalidaddeHW Z RPMmax. Cadigo SAP
oy mm mm mm mm mm Qualidadede HW Max. RPM Codigo SAP
14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN102R FO3FR0O3751
16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN104R FO3FR03752
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN106R FO3FR03753

Diseflada para: centros de mecanizado CNC.

Adecuada para: ventanas, contraventanas y todo tipo de herrajes en laminados
y madera maciza.

Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de viru-
tas hacia arriba para un mejor acabado en la parte inferior.

Projetada para: centros de mecanizado CNC.

Adequada para: janelas, persianas e todas as ferragens em laminados e madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima para um acabamento 6timo do lado inferior.

Corte negativo - Corte para baixo
hl CalidaddeHW Z RPMmax. Cadigo

PN

mm Qualidade de HW Max. RPM Cadigo

14 45 116 14 75 MG10 2 24.000 **PIOSMD AA3* FO3FRO0465
14 45 1365 14 95 MG10 2 21500 *PIOSMDAB3* FO3FRO0466
16 45 150 16 95 MG10 2 20.400 **PIOSMD CC3* FO3FRO0467

AVANCE Y VELOCIDADES MADERA MACIZA:
AVANCO E VELOCIDADES EM MADEIRA MACICA:

Profundidad max. por carrera s, / Profundidade maxima por curso s, 8 mm
Avance recomendado a 18 000 RPM / Alimentacao sugerida com 18.000 RPM 15 m/min

AVANCE Y VELOCIDADES AGLOMERADO:
AVANCO E VELOCIDADES EM AGLOMERADO:

Profundidad max. por carrera s, / Profundidade maxima por curso s, 15 mm
Avance recomendado a 18 000 RPM / Alimentacao sugerida com 18.000 RPM 12 m/min

* Disponible mientras duren las existencias. - * Disponivel enquanto durarem os estoques.



Fresa para desbastado de alojamiento de herrajes, a derechas
Z2yZ3
Fresa de desbaste de slot de ferragem - direita Z2 e Z3

Disefada para: centros de mecanizado CNC.

Adecuada para: ventanas, contraventanas y todo tipo de herrajes en madera maciza.
[ Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacién de viru-
tas hacia arriba.

Projetada para: maquinas de CNC.

Adequada para: janelas, persianas e todas as ferragens em madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima.

Corte positivo - Corte para cima
'T' A CalidaddeHW 2Z RPMmax. Codigo
o mm  Qualidade de HW Max. RPM Codigo

14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN102R FO3FRO3827

16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN104R FO3FR03828
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN106R FO3FR0O3829

Disefiada para: centros de mecanizado CNC.
Adecuada para: ventanas, contraventanas y todo tipo de herrajes en madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacion de viru-
tas hacia arriba.

Projetada para: maquinas de CNC.
i Adequada para: janelas, persianas e todas as ferragens em madeira macica.

D Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
aparas para cima.

X @ % % Corte negativo - Corte para baixo

- 4 D A hi1 CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo
PI06MD BC3 = mm mm mm mm mm QualidadedeHW Max. RPM Cadigo

16 45 150 16 95 MG10 2 20.400 **PIO6MDBC3* FO3FRO0468

- -’-i'h__f-" 16 45 150 16 95 MG10 3 20.400 PIO6MD CC3* FO3FRO0469
18 45 150 18 95 MG10 3 23500 PIO6MDDC3* FO3FRO0470

| 20 45 150 20 95 MG10 3 24000 PIO6MDEC3* FO3FRO0471

Disefada para: centros de mecanizado CNC.
Adecuada para: ventanas, contraventanas y todo tipo de herrajes en madera maciza.
Caracteristicas: hélice de corte positivo, buen flujo de virutas, eliminacién de viru-
| tas hacia arriba.
' Projetada para: maquinas de CNC.
Adequada para: janelas, persianas e todas as ferragens em madeira macica.
Caracteristicas: hélice de corte para cima, bom fluxo de aparas, remocdo das
M | ' aparas para cima.

Corte negativo - Corte para baixo
D h h1 H A CalidaddeHW Z RPMmax. Codigo SAP

1 LN

- mm mm mm mm mm Qualidadede HW Max. RPM Codigo SAP
R . 14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN102R FO3FRO3775
Madera maciza: mejor corte negativo
Madeira macica - melhor corte para baixo 16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN104R FO3FRO3776
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN106R FO3FRO3777

AVANCE Y VELOCIDADES MADERA MACIZA:
AVANCO E VELOCIDADES EM MADEIRA MACICA:

Profundidad max. por carrera s, / Profundidade maxima por curso s, 8 mm
Avance recomendado a 18 000 RPM / Alimentacao sugerida com 18.000 RPM 15 m/min

AVANCE Y VELOCIDADES AGLOMERADO:
AVANCO E VELOCIDADES EM AGLOMERADO:

Profundidad max. por carrera s, / Profundidade maxima por curso s, 15 mm
Avance recomendado a 18 000 RPM / Alimentacao sugerida com 18.000 RPM 12 m/min

0,05 mm
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* Disponible mientras duren las existencias. - * Disponivel enquanto durarem os estoques. freud 27



Brocas HS escalonadas para anubas
Broca em HS de diametro duplo para dobradicas

Fresas de doble diametro con giro a la derecha y vastago cuadrado.
Adecuadas para maquinas Masterwood.
Fresadoras de rotacdo destra com diametro duplo e haste quadrada.
Apropriada para maquinas Masterwood.

D1 D ] h1 H A d Cadigo SAP

mm mm mm mm mm mm mm Codigo SAP

3,8 5 20 40 75 10 9 PA0O1MD M09 FO3FA01713

5,2 6,5 15 50 85 10 13 PAO1MD M13 FO3FA01715
PAO1MD M09 PAO1MD 009 55 7 15 55 90 10 14 PAO1MD M14 FO3FA01716
FO3FA01713 FO3FA01720 6 7,7 15 60 95 10 16 PAO1MD M16 FO3FA01717

6,6 8,2 20 70 105 10 18 PAO1MD M18 FO3FA01718

6,7 8,7 20 80 115 10 20 PAOIMD M20  FO3FAO01719

Fresas de doble diametro con giro a la derecha.
Fresa de rotacado direita com diametro duplo.

D1 D h h1 H A d Cadigo SAP
mm mm mm mm mm mm mm Codigo SAP
45 5,25 10 45 83 5,25 9 PAO1MD 009 FO3FA01720

58 675 20 85 155 6,75 13 PAO1MD 013 FO3FA01722
63 725 19 95 165 7,25 14 PAO1MD 014 FO3FAQ01723
6,7 775 25 100 165 7,75 16 PAO1MD 016 FO3FA01724
77 875 20 70 121 8,75 18 PAO1MD 018 FO3FA01725

Ejemplo de trabajo
Exemplo de trabalho

Fresas para perfilar junquillos
Fresas para perfil de bites

Para maquinas CNC elevadas. Adecuadas para operaciones de recuperacion
de junquillos en ventanas. Las fresas perfiladas PRO1IMD BA3 y PRO1MD BB3
estan fabricadas con brocas HW soldadas.

Para maquinas CNC automaticas. Apropriada para operacdes de recuperacao
de rebites de janelas. As brocas de perfil PRO1MD BA3 e PRO1MD BB3 sdo
fabricadas com pontas HW soldadas.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

20 80 20 2 18000 PRO1MD BA3 FO3FA03396

PROLMD BA3 PROIMD BB3 2 18000 PROIMDBB3  FO3FA03397

FO3FA03396 FO3FAQ3397 20 80 20

PRO1MD BB3
FO3FA03397
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PCARM00512
FO3FA01734

PCARM00312
FO3FR00341
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PCARM00212
FO3FR00340

A

PCARM00412
FO3FR00342
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Fresas para recuperar junquillos
Fresas para recuperacao de rebites

PCARMO00112: 20 mm, broca para recuperar junquillos.
Fresa para recuperacao de rebites de 20 mm.
28 mm, broca para recuperar junquillos.
Fresa para recuperacao de rebites de 28 mm.
Broca para perfilar junquillos.

Fresa do perfil de rebite.

Broca para perfilar junquillos.

Fresa do perfil de rebite.

Broca para trazar arcos.

Fresa de traco em arco.

PCARMO00512:

PCARM00212:

PCARMO00312:

PCARM00412:

Z RPMmax.

Cadigo

Max. RPM Codigo

6 235 71 12 1 24000 PCARMO0112 FO3FRO0339
6 30 80 12 1 24000 PCARM00512 FO3FA01734
16 8 56 12 2 24000 PCARM00212 FO3FRO0340
19 8 56 12 2 24000 PCARMO00312 FO3FRO0341
20 26 71 12 2 24000 PCARM00412  FO3FR0O0342

PCARM00112
FO3FR00339

PCARM00512 PCARM00212
FO3FA01734 FO3FRO0340

freud
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Direita
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lzquierda
Esquerda

Izquierda
Esquerda

DP - Fresas helicoidales de diamante
DP - Fresas helicoidais de diamante

Para centros de mecanizado automaticos y fresadoras CNC. Adecuada para
contornear y ensanchar ranuras en bilaminados. Admite valores altos de
avance en materiales fijados al banco de trabajo de la maquina. La especial
geometria de hélice genera una accion compresiva entre las caras superior e
inferior del panel.

Velocidad de avance: max. 20 m/min.

Dada la amplia variedad de maquinas y de posibles aplicaciones asi como
la especial naturaleza de este producto, en el pedido es necesario indicar:
diametro (D), profundidad de mecanizado (S), vastago (A) y tipo de material
que se va a trabajar. Indique también la maquina y las condiciones de uso
(rpm vy velocidad de avance).

Para centros de mecanizado automaticos e fresadoras CNC. Apropriado
para dimensionamento, profundidade de bi-laminados. Permite altas taxas
de avanco para materiais fixados a estacao de trabalho das maquinas. A
geometria especial do espiral duplo proporciona uma a¢ao de compressao em
ambos os lados do painel: assim é obtido um excelente acabamento em ambos
lados do painel.

Taxa de avan¢o: max 20 m/min.

Considerando a ampla linha de maquinas e aplicacbes possiveis, e a natureza
especial do produto, favor especificar diametro (D), espessura do corte (S),
haste (A) e o tipo do material de trabalho no pedido. Também especifique a
maquina e as condicdes de uso (RPM e taxas de avanco).

Z Dientes RPM max. Codigo

Pontas Max.RPM Cadigo

22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50

9+3 24000 DPEO1DRPE5S FO3FRO0176
12+3 24000 DPEO1DRPF5  FO3FR0O0177
15+3 24000 DPEO1DRPG5  FO3FR00178
17+3 24000 DPEO1DRPH5 FO3FR00179
18+3 24000 DPEO1DRPIS FO3FR00180
21+3 24000 DPEO1DRPJ5 FO3FR00181
24+3 24000 DPEO1DRPK5S  FO3FRO0182
26+3 24000 DPEO1DRPL5  FO3FRO0183

22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50

9+3 24000 DPEO1SRPE5 FO3FR00203
12+3 24000 DPEO1SRPF5 FO3FR00204
15+3 24000 DPEO1SRPG5 FO3FR00205
17+3 24000 DPEO1SRPH5  FO3FR0O0206
18+3 24 000 DPEO1SRPIS FO3FR00207
21+3 24000 DPEO1SRPJS FO3FR00208
24+3 24000 DPEO1SRPK5 FO3FR00209
26+3 24000 DPEO1SRPLS FO3FR00210
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DP - Fresas helicoidales de diamante
DP - Fresas helicoidais de diamante
Derecha Izquierda . » . .
Direita Esquerda Fresas especiales con diametro y vastago a medida
Fresas especiais com diametro e haste sob pedido

it AN |7quierda D h S H* A Z Dientes Codigo SAP
g» mm mm mm mm mm Pontas Codigo SAP

-
!
o= 18-25 30 20 90 20-25x50
Direita 41) 18-25 35 25 95 20-25x50
E— 18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25X50
A 18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50
18-25 30 20 90 20-25x50
18-25 35 25 95 20-25x50
18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25x50
18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50

*Valor indicativo
*Medicao indicativa

9+3 DPEO1DRQE5  FO3FR0O0184
12+3 DPEO1DRQF5  FO3FRO0185
15+3 DPEO1DRQG5 FO3FRO0186
17+3 DPEO1DRQHS5  FO3FR00187
18+3 DPEO1DRQI5 FO3FR00188
21+3 DPE01DRQJ5 FO3FR00189
24+3 DPEO1DRQK5  FO3FR00190
26+3 DPEO1DRQL5 FO3FR00191
27+3 DPEO1DTQM5  FO3FR00200
30+3 DPEOIDTQN5  FO3FR0O0201
33+3 DPEO1DTQO5  FO3FR00202
9+3 DPEO1SRQE5 FO3FR00211
12+3 DPEO1SRQF5 FO3FR00212
15+3 DPEO1SRQG5 FO3FR00213
17+3 DPEO1SRQH5  FO3FR00214
18+3 DPEO1SRQI5 FO3FR00215
21+3 DPEO1SRQJ5 FO3FR00216
24+3 DPEO1SRQK5 FO3FR00217
26+3 DPEO1SRQL5 FO3FR00218
27+3 DPEO1STQM5  FO3FR00227
30+3 DPEO1STQNS FO3FR00228
33+3 DPE01STQO5 FO3FR00229
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Derecha
Direita

lzquierda
Esquerda
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DP - Fresas con 4 divisiones, 2 filos por punta
DP - Fresas com 4 divisoes, 2 cortantes por ponto

Fresas de DP con broca de HW, con 4 divisiones y 2 filos en todas las brocas
de trabajo para taladrar y contornear (a velocidad media) en madera maciza
dura (sin nudos), MDF con recubrimiento o contrachapado. Estas fresas
admiten material con un grosor maximo de 66 mm. Velocidad de avance:
8-10 m/min.

Fresas em DP com ponta HW, com 4 divisées e 2 cortantes em todos os
pontos de trabalho para furar e retificar (em velocidade média) de madeira
macica (sem nos), folheada ou revestida em MDF. Estas fresas trabalham com
material de espessura de até 66 mm. Taxa de avan¢o: 8 -10 m/min.

D h S H A z Dientes Codigo SAP
mm mm mm mm mm Pontas Codigo SAP

20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 1045 20x50
20 53 49 113 20x50
20 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50
20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 104,5 20x50
20 53 49 113 20x50
20 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50

6+1 HW DPE02DROD5  FO3FR00230
8+1 HW  DPE02DROF5  FO3FR00231
10+1 HW DPEO02DROH5  FO3FR00232
12+1 HW DPEO2DROI5 FO3FR00233
14+1 HW DPEO02DROK5  FO3FR00234
16+1 HW DPEO2DRPL5 FO3FR00235
6+1 HW  DPEO2SRODS FO3FR00254
8+1 HW  DPE02SROF5 FO3FR00255
10+1 HW DPEO2SROH5  FO3FR00256
12+1 HW  DPEO2SROI5 FO3FR00257
14+1 HW DPEO2SROKS5 FO3FR00258
16+1 HW  DPEO2SRPL5 FO3FR00259

A AN DdMAEDdDDED

Fresas especiales con diametro y vastago a medida
Fresadoras especiais com diametro e haste sob pedido

] h S H* A z Dientes Codigo SAP
mm mm mm mm mm Pontas Codigo SAP

16-25 27,5 22 87,5 16-25x50
18-25 36 31 96 20-25x50
20-25 445 40 1045 20-25x50
20-25 53 49 113 20-25x50
20-25 61,5 57 1215 20-25x50
20-25 70 66 130 20-25x50
16-25 27,5 22 87,5 16-25x50
18-25 36 31 96 20-25x50
20-25 445 40 1045 20-25x50
20-25 53 49 113 20-25x50
20-25 61,5 57 1215 20-25x50
20-25 70 66 130 20-25x50

6+1 HW DPE02DRQD5  FO3FR00236
8+1 HW DPE02DRQF5 FO3FR00237
10+1 HW DPEO02DRQH5  FO3FR00238
12+1 HW DPEO2DRQI5 FO3FR00239
14+1 HW DPEO02DRQK5  FO3FR00240
16+1 HW DPE02DRQM5  FO3FR00241
6+1 HW  DPEO2SRQD5 FO3FR02565
8+1 HW  DPEO02SRQF5 FO3FR02566
10+1 HW DPEO2SRQH5  FO3FR02567
12+1 HW  DPEO2SRQI5 FO3FR02568
14+1 HW DPEO2SRQKS FO3FR02569
16+1 HW DPEO02SRQM5  FO3FR02570

*Valor indicativo
*Medicao indicativa

Dada la amplia variedad de maquinas y de posibles aplicaciones asi como
la especial naturaleza de este producto, en el pedido es necesario indicar:
diametro (D), profundidad de mecanizado (S), vastago (A) vy tipo de material
que se va a trabajar. Indique también la maquina y las condiciones de uso
(rom vy velocidad de avance).

Considerando a ampla linha de maquinas e aplicacdes possiveis, e a natureza
especial do produto, favor especificar diametro (D), espessura do corte (S),
haste (A) e o tipo do material de trabalho no pedido. Também especifique a
maquina e as condicdes de uso (RPM e taxas de avanco).



lzquierda
Esquerda

Derecha
Direita

‘e

Fresas de DP con broca de HW, con 2 divisiones
vy 1 filo en todas las brocas de trabajo para
taladrar y contornear en madera maciza
dura (sin nudos), MDF con recubrimiento
0 contrachapado. Estas fresas admiten
material con un grosor maximo de 49 mm.
Velocidad de avance: 3 - 4 m/min.

Dada la amplia variedad de maquinas y de
posibles aplicaciones asi como la especial
naturaleza de este producto, en el pedido es
necesario indicar: diametro (D), profundidad
de mecanizado (S), vastago (A) y tipo de
material que se va a trabajar. Indique también
la maquina vy las condiciones de uso (rpm vy
velocidad de avance).

Fresas em DP com ponta HW, com 2 principios
e 1 borda em todos os pontos de trabalho para
furacao e bordas (em velocidade média) de
madeira macica (sem nos), folheada ou revestida
em MDF. Estas fresas trabalham com material
de espessura de até 49 mm. Taxa de avango:
3 -4 m/min.

Considerando a ampla linha de maquinas e
aplicacbes possiveis, e a natureza especial do
produto, favor especificar diametro (D), espessura
do corte (S), haste (A) e o tipo do material de
trabalho no pedido. Também especifique a maquina
e as condicdes de uso (RPM e taxas de avanco).

DP - Fresas con 2 divisiones, 1 filo por punta
DP - Fresas com 2 divisoes, 1 cortante por ponto

D
mm

h
mm

S
mm

H
mm

A
mm

z

Dientes
Pontas

Codigo
Codigo

SAP
SAP

12 25 18 83,5 12x50 2 3 DPDO1DNGD5 FO3FR0O0064
12 25 18 83,5 20x50 2 3 DPDO1DRGD5 FO3FRO0073
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1DNGF5 FO3FRO0065
12,7 36 31 81 12,7x35 2 4 DPDO01DMJF5 FO3FR0O0063
14 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DRHD5 FO3FR00074
16 27,5 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1DPLD5 FO3FRO0067
16 36 31 96 16x50 2 4+1HW  DPDO1DPLF5 FO3FRO0068
16 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DRLD5 FO3FRO0075
16 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1DRLF5 FO3FRO0076
18 27,5 22 87,5 16x50 2 3+1HW DPDO1DPND5 FO3FR0O0069
18 36 31 96 16x50 2 4+1HW DPDO1DPNF5 FO3FR0O0070
18 445 40 104,55 16x50 2 5+1 HW DPDO1DPNH5 FO3FRO0071
18 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DRND5 FO3FRO0077
18 36 31 96 20x50 2 4+1 HW DPDO1DRNF5 FO3FRO0078
18 445 40 1045 20x50 2 5+1 HW DPDO1DRNH5 FO3FRO0079
20 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DROD5 FO3FRO0080
20 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1DROF5 FO3FR0O0081
20 445 40 104,5 20x50 2 5+1 HW DPDO1DROH5 FO3FRO0082
20 53 49 113 20x50 2 6+1 HW DPDO1DROI5 FO3FRO0083
12 25 18 835 12x50 2 3 DPDO1SNGD5 FO3FRO0094
12 25 18 83,5 20x50 2 3 DPDO1SRGD5 FO3FR00103
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1SNGF5 FO3FRO0095
127 36 31 81 12,7x35 2 4 DPDO1SMJF5  FO3FR00093
14 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1 HW DPDO1SRHD5 FO3FR0O0104
16 27,5 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1SPLD5 FO3FRO0097
16 36 31 96 16x50 2 4+1 HW  DPDO1SPLF5 FO3FRO0098
16 27,5 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1SRLD5 FO3FR0O0105
16 36 31 96 20x50 2 4+1HW  DPDO1SRLF5 FO3FRO0106
18 275 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1SPND5 FO3FR00099
18 36 31 96 16x50 2 4+1HW  DPDO1SPNF5 FO3FR00100
18 445 40 104,55 16x50 2 5+1HW DPDO1SPNH5 FO3FR00101
18 27,5 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1SRND5 FO3FR00107
18 36 31 96 20x50 2 4+1HW  DPDO1SRNF5 FO3FR00108
18 445 40 104,5 20x50 2 5+1 HW DPDO1SRNH5 FO3FRO0109
20 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1 HW DPDO1SROD5 FO3FR0O0110
20 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1SROF5 FO3FRO0111
20 445 40 1045 20x50 2 5+1HW DPDO1SROH5 FO3FR00112
Fresas especiales con diametro y vastago a medida
Fresadoras especiais com diametro e haste sob pedido
D h S H A Z Dientes Codigo SAP
mm mm mm mm mm Pontas Codigo SAP
<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1DRXD5 FO3FR0O0084
12-25 275 22 87,5 12-25x50 2 3+1HW DPDO01DSQD5 FO3FRO0086
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1DSQF5 FO3FRO0087
16-25 445 40 104,5 16-25x50 2 5+1HW DPDO01DSQH5 FO3FRO0O088
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO1DSQI5 FO3FRO0089
20-25 61,5 57 1215 20-25x50 2 7+1HW DPDO1DSQK5 FO3FRO0090
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPD01DSQM5 FO3FRO0091
<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1SRXD5 FO3FR00114
12-25 275 22 875 12-25x50 2 3+1HW DPD01SSQD5 FO3FRO0116
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1SSQF5  FO3FR00117
16-25 445 40 104,5 16-25x50 2 5+1HW DPDO1SSQH5 FO3FR00118
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO01SSQI5 FO3FR00119
20-25 61,5 57 121,55 20-25x50 2 7+1HW DPDO01SSQK5 FO3FR00120
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPDO01SSQM5 FO3FR00121

*Valor indicativo

*Medicao indicativa
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DP - Fresas con 3 divisiones, 1 filo por punta
DP - Fresas com 3 divisoes, 1 corte por ponto

Derecha
Direita

lzquierda
Esquerda

Fresas helicoidales de DP para mecanizar con excelente acabado (a velocidad
de avance media) MDF, aglomerado con melamina, aglomerado sin acabar,
MDF vy aglomerado lacado con melamina, laminados de plastico. Es posible
montar las fresas con el diente frontal de DP.

Velocidad de avance permitida: de 3 a 4 m/min, segun el grosor del material
que se va a trabajar.

Fresas helicoidais em DP para trabalhar, com excelente acabamento
(em velocidades de avanco médias), de MDF, aglomerados de melamina,

34
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aglomerados sem aqabamento, aglomerados lacados em melamina e MDF,
laminados plasticos. E possivel desenvolver a fresa com dente frontal em DP.
Taxa de avanco permissivel: 3 a 4 m/min, dependendo da espessura do
material de trabalho.
Z Dientes Codigo
Pontas Codigo
12 25 18 83,5 12x50 3 3 DPD02DNGD5 FO3FR0O0125
12 36 31 81 12x35 3 4 DPDO02DNGF5 FO3FR02863
12 25 18 83,5 20x50 3 3 DPD02DRGD5 FO3FR02874
16 27,5 22 87,5 16x50 3 3+1HW DPDO02DPLD5 FO3FR00126
16 27,5 22 87,5 20x50 3 3+1 DPDO02DRLD5 FO3FR02862
16 36 31 96 20x50 3 4+1 DPDO2DRLF5 FO3FR02861
16 44,5 40 104,5 20x50 3 5+1 DPDO2DRLH5 FO3FR02937
18 36 31 96 16x50 3 4+1HW DPDO02DPNF5 FO3FRO0127
18 36 31 96 20x50 3 4+1 DPDO02DRNF5 FO3FR02860
18 445 40 1045 20x50 3 5+1 DPDO02DRNH5 FO3FR02938
20 27,5 22 87,5 20x50 3 3+1HW DPDO02DROD5 FO3FR00128
20 36 31 96 20x50 3 4+1HW DPDO2DROF5 FO3FR00129
20 445 40 104,5 20x50 3 5+1HW DPD02DROH5 FO3FR0O0130
20 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO02DROI5 FO3FR0O0131
22 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO2DRPI5 FO3FR00132
22 61,5 57 1215 20x50 3 7+1HW DPDO2DRPK5 FO3FR00133
22 70 66 130 20x50 3 8+1HW DPD02DRPM5 FO3FR00134
12 25 18 83,5 12x50 3 3 DPDO02SNGD5 FO3FR00144
16 27,5 22 87,5 16x50 3 3+1HW DPDO2SPLD5 FO3FR00145
18 36 31 96 16x50 3 4+1HW DPDO2SPNF5 FO3FR00146
20 27,5 22 87,5 20x50 3 3+1HW DPDO02SROD5 FO3FR00147
20 36 31 96 20x50 3 4+1HW DPDO2SROF5 FO3FR00148
20 445 40 104,5 20x50 3 5+1HW DPDO2SROH5 FO3FR00149
20 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO2SROI5 FO3FR00150
22 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO2SRPI5 FO3FRO0151
22 61,5 57 1215 20x50 3 7+1HW DPDO2SRPK5 FO3FR00152
22 70 66 130 20x50 3 8+1HW DPDO2SRPM5 FO3FR00153

gt



PIO9MD GG3**

PI10MD GG3**

Fresa integral de metal duro, con hélice positiva
Fresa integral de metal duro, com hélice positiva

Para centros de mecanizado automaticos y fresadoras CNC. Adecuada para
realizar agujeros de mirillas, asientos para cierres y aberturas en puertas
(para colocar vidrios) en madera maciza, aglomerados de madera y laminados.
Admite valores altos de avance en materiales fijados al banco de trabajo de la
maquina.

Las ranuras helicoidales de la herramienta expulsan la viruta hacia arriba, por
ello el mejor acabado del panel esta en el lado inferior.

Nota: solicite presupuesto para otras medidas o para giro a la izquierda.

Para centros de mecanizado automaticos e fresas CNC. Apropriado para fazer
furos de ferragem, fechaduras e fresar a abertura de portas (para instalacao de
vidros) de madeira macica, aglomerados e laminados. Permite altas velocidades
de avanco para materiais fixos a mesa de trabalho das maquinas.

As ranhuras helicoidais das ferramentas projetam as aparas para cima, de
modo que o0 melhor acabamento dos painéis esta no lado inferior.

Nota: solicite informa¢ao para outras dimensdes ou para rotacdo do lado
esquerdo.

Y4 RPM max. Codigo

Max. RPM Cadigo

12 52 110 12 2 24.000 *PIOSMD GG3* FO3FR0O0484
14 52 110 14 3 24.000 PIOOMD HG3*  FO3FR00485
16 62 130 16 3 24.000 PIOSMDLH3*  FO3FR00486
18 62 130 18 3 24.000 PIOOSMD NH3*  FO3FR00487
20 85 150 20 3 24000 PIOSMDON3* FO3FR0O0488

* Disponible mientras duren las existencias.
* Disponivel enquanto durarem os estoques.

Fresa integral de metal duro, con hélice positiva
Fresa integral de metal duro, com hélice positiva

Fresas con rompevirutas. Para centros de mecanizado automaticos vy
fresadoras CNC. Adecuada para realizar agujeros de mirillas, asientos para
cierres y aberturas en puertas (para colocar vidrios) en madera maciza,
aglomerados de madera y laminados. Admite valores altos de avance en
materiales fijados al banco de trabajo de la maquina. Las ranuras helicoidales
de la herramienta expulsan la viruta hacia arriba, por ello el mejor acabado
del panel esta en el lado inferior.

Fresas de desbaste para centros de mecanizado automaticos e fresadoras CNC.
Apropriado para fazer furos para ferragem, fechaduras e fresar a abertura
de portas (para instalagdo de vidros) de madeira macica, aglomerados e
laminados. Permite altas velocidades de avan¢o para materiais fixos a mesa
de trabalho das maquinas. As ranhuras helicoidais das ferramentas projetam
as aparas para cima, de modo que o melhor acabamento dos painéis esta no
lado inferior.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

12 52 110 12
14 52 110 14

24.000 **PI10MD GG3* FO3FR00489
24.000 PI1IOMDHG3* FO3FR00490
16 62 130 16 24.000 PI1IOMDLH3*  FO3FR00491
18 62 130 18 24000 PI1IOMDNH3* FO3FR00492
20 85 150 20 3 24,000 PI1IOMDON3* FO3FR0O0493

W w wN

* Disponible mientras duren las existencias.
* Disponivel enquanto durarem os estoques.
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Fresas integrales de metal duro para asientos de juntas
Fresas integrais de metal duro para juntas de vedacao
Permite mecanizar todo tipo de materiales compuestos, contrachapados,

maderas duras y blandas. Para CNC y otras fresadoras automaticas,
fresadoras con guia y fresadoras portatiles montadas en banco.

Permite mecanizar todo tipo de materiais compostos. contraplacados, madeira
macica e macia. Use em CNC e outras fresadoras automaticas e montadas em
bancadas de trabalho.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo
3 8 70 6 2 24 000 04-90006P FO3FRO1511
3 8 70 6 2 24 000 04-95006P FO3FRO1512

Fresas rectas con cuchillas reversibles
Fresas retas de laminas descartaveis

Para fresadoras elevadas o centros de mecanizado CNC. Adecuadas para
ensanchar ranuras y contornear. La cuchilla reversible garantiza un diametro
de corte y un acabado constantes. Se recomienda una velocidad de avance
gradual al entrar en la pieza.

Para centros de mecanizacao CNC ou fresadoras automaticas. Apropriada
para furar e rasgar. A lamina descartavel garante acabamento constante e
diametro de corte. Sugerimos velocidade de avanco gradual ao atingir a peca
de trabalho.

z RPM max.

Max. RPM
16 50 105 12 2+1 TG62MD AD3 FO3FA13927
18 50 105 20 2+1 TG62MD BD3 FO3FA13928

Recambios Dimensiones

Pecas de reposi¢ao Dimenso6es

mm

[o ] Cuchilla / Lamina 40x12x 1,5 CG44MLA310 FO3FA13938
(Jimmm Tornillo / Parafuso M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
— Llave Torx / Chave torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG44MLA310
FO3FA13938
,@, o ,@,

| w s




Fresas rectas con cuchillas reversibles
Fresas retas com laminas descartaveis

Para fresadoras elevadas o centros de mecanizado CNC. Adecuadas para
ensanchar ranuras y contornear. La cuchilla reversible garantiza un diametro
de corte y un acabado constantes. Se recomienda una velocidad de avance
gradual al entrar en la pieza.

Para centros de mecanizacao CNC ou fresadoras automaticas. Apropriada
para furar e rasgar. A lamina descartavel garante acabamento constante e
diametro de corte. Sugerimos velocidade de avanco gradual ao atingir a peca

de trabalho.
Y4 RPM max. Codigo
Max. RPM Codigo
20 58 115 20 2+1 TG63MD CD3 FO3FA13937
Recambios Dimensiones Cadigo SAP
Pecas de reposicao Dimensoes Codigo SAP
mm

Cuchilla / Lamina 30x12x15 CGOIMEA310 FO3FH02737

Cuchilla / Lamina 96x12x15 CGOIMMA310 FO3FH02873

(Jimm Tornillo / Parafuso M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505

&e==s—— Llave Torx / Chave torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CGO1MEA310
FO3FH02737
SR O 8 O | |
| 30 15
I 1 T
CGO1MMA310
FO3FH02873
) ]I e i
A5
- ’:;‘
= 96 | 15

Fresas rectas con cuchilla reversible
Fresas com laminas descartaveis

Para fresadoras elevadas o centros de mecanizado CNC. Adecuadas para
ensanchar ranuras y contornear en madera maciza blanda y dura. La cuchilla
reversible garantiza un diametro de corte y un acabado constantes. Se
recomienda una velocidad de avance gradual al entrar en la pieza.

Para centros de mecanizacao CNC ou fresadoras automaticas. Apropriada
para furar e rasgar a madeira macia e macica. A lamina descartavel garante
acabamento constante e diametro de corte. Sugerimos taxa de avanco gradual

TG70MD AD3 : ao atingir a peca de trabalho.
FO3FA04263 ' " p—
RPM max. Codigo
Max. RPM Codigo
M30x1,5 j 16 50 179 (M2 1 TG70MD AD3  FO3FA04263
16 50 137 20 1 TG70MD AE3 FO3FA04264
Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposicao Dimensédes Codigo
mm
Cuchilla / Lamina 50x12x2 CG70MAA310  FO3FH02974
] Tornillo / Parafuso M4 x8x6 VT70M AA9 FO3FA04504
Arandela / Arruela 16x2x4 VT18M AB9 FO3FA04480
— Llave Torx / Chave torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG70MAA310
FO3FH02974
- <3

| 50 |

o
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Fresas rectas con cuchilla reversible
Fresas de laminas descartaveis

Para fresadoras elevadas o centros de mecanizado CNC. Adecuadas para
ensanchar ranuras y contornear aglomerado, MDF, laminados y materiales
similares. La cuchilla reversible garantiza un diametro de corte y un acabado
constantes. Se recomienda una velocidad de avance gradual al entrar en la pieza.

Para centros de mecanizacao CNC ou fresadoras automaticas. Apropriada
para furar e rasgar. A lamina descartavel garante acabamento constante e
diametro de corte. Sugerimos velocidade de avanco gradual ao atingir a peca
de trabalho.

D h H A Z RPMmax. Codigo SAP

mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
16 50 120 20 1 TG71MD AD3 FO3FA04272
18 50 120 20 1 TG71MD BD3 FO3FA04273
20 50 120 20 1 TG71MD CD3 FO3FAQ4274

Recambios Dimensiones Cadigo SAP

Pecas de reposicao Dimensoes Cadigo SAP

mm

Cuchilla / Lamina 50x12x 15 CG71IMAA310 FO3FC23923
(Jimm Tornillo / Parafuso M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
— Llave Torx / Chave torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

B -
e @ﬂ

Fresa con cuerpo en acero pesante
Fresa de metal pesado

Para fresadoras elevadas o centros de mecanizado CNC. Adecuadas para
ensanchar ranuras y contornear en madera maciza blanda y dura. La cuchilla
reversible garantiza un diametro de corte y un acabado constantes. Se
recomienda una velocidad de avance gradual al entrar en la pieza.

Para centros de mecanizacdo CNC ou fresadoras automaticas. Apropriada
para furar e rasgar. A lamina descartavel garante acabamento constante e
diametro de corte. Sugerimos velocidade de avanco gradual ao atingir a peca
de trabalho.

Z RPMmax. Cadigo
Max. RPM Codigo
16 23 150 16 2 TG72MD AA3 FO3FA04278
Recambios Dimensiones Codigo SAP
Pecas de reposicao Dimensoes Cadigo SAP
mm

Cuchilla con 2 entalladuras /
Lamina com 2 entalhes 23x7x15 CG72MAB310 FO3FA18190

Cuchilla con 3 entalladuras/ - 53x 7x 1,5 CG72MAA310  FO3FA18189
m Tornillo Torx T8 /

Parafuso Torx T8

CG72MAB310 CG72MAA310
FO3FA18190 FO3FA18189

M3x55x46 VT72M AA9 FO3FA04506

85_6_ 85 3 55 6 6 55 .
| gy ] Y
\ ! © ,\T \ \ ©
“cSc. IS I o SGL I
NALS SAL
45| 14 45 15 45/ 14 |45 1,5
T T
30 30
[ | E—




Fresas rectas con cojinete y cuchillas reversibles
Fresas retas com rolamento e laminas descartaveis

Para fresadoras. Ideal para desbastar y contornear.
Para fresadoras. Ideal para desbastar e contornear.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

19 12 55 6
19 12 70 8
19 12 70 12
19 30 75 6
19 30 90 8
19 30 90 12

TG74MD CA3 FO3FA14728
TG74MD CB3 FO3FA14729
TG74MD CC3 FO3FA14730
TG74MD CD3 FO3FA14731
TG74MD CE3 FO3FA13925
TG74MD CF3 FO3FA13926

N NNNNDN

Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Cadigo
T mm
o — [o] Cuchilla / Lamina 12x12x15 CGO1MBA310 FO3FH01636
! - o of Cuchilla / Lamina 30x12x15 CGO1MEA310 FO3FHO02737
@: (Jim Tornillo / Parafuso M4dx9x6  VTI71IM AA9 FO3FA04505
| _ (o) Loiinete debolas/ 19y 6x6  3102M CA9  FO3FA14097
{ &=4—— Llave Torx / Chave torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
® :
|

CGO1MBA310 CGO1MEA310
FO3FH01636 FO3FH02737
,@, N {9

12
©

Fresas rectas con cojinete y cuchillas reversibles
Fresas retas com rolamento e laminas descartaveis

Para fresadoras. Ideal para desbastar y contornear.
Para fresadoras. Ideal para desbastar e contornear.

RPM max. Codigo

Max. RPM Codigo
19 30 90 8 2 TG76MD CD3 FO3FA13919
19 30 90 12 2 TG76MD CE3 FO3FA13920

Recambios Dimensiones Cadigo SAP

Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo SAP
mm

Cuchilla / Lamina 30x12x15 CGOIMEA310  FO3FH02737
(i Tornillo / Parafuso M4 X9 x 6 VT71M AA9 FO3FA04505
— Llave Torx / Chave torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
Anillo de retencion /

Q Anel de retencio 11x 13,9 2621M AC9 FO3FA14741
Cojinete de bolas /

(o) Rolamento de esfora 1905x4  3102M CB9  FO3FA14098

CGO1MEA310
FO3FH02737
,@, o {9

. b | 30 1)

O
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Fresa recta con cuchillas reversibles
Fresa reta com laminas descartaveis

Para maquinas CNC elevadas. Ideal para desbastar y contornear en madera y
materiales similares. También adecuada para mecanizar galces. El filo multiple
garantiza poco ruido de funcionamiento y optima salida de la viruta.

Para maquinas CNC. Ideal para desbastar e contornear em madeira e materiais
semelhantes. Também apropriada para corte de rebaixos. A aresta multipla
garante baixo ruido e 6tima descarga de aparas.

D h H A z RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
50 56 108 20 10 12000 TM10MD AA3 FO3FC20422
50 78 130 20 14 12000 TMI1OMDAC3  FO3FC20423
Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm
o] Cuchilla / Lamina 12x12x1,5 CGO1MBA310 FO3FH01636
]! Cufa / Cunha 15x10x 8 CNO1M BA9 FO3FC01249
e Tornillo / Parafuso M6 x 12 VTO3M DL9  FO3FA04441

— Llave Allen / Chave sextavada 3x110 CBO3M AA9 FO3FA00162

Ejemplo de trabajo - 1
Exemplo de trabalho - 1

50

Ejemplo de trabajo - 2
Exemplo de trabalho - 2

o (-

w0 freud



Fresa con inclinacion regulable y cuchillas reversibles
Fresa com inclinacao regulavel de laminas descartaveis

Para maquinas CNC elevadas. Ideal para biselar en madera y materiales
similares. El sistema especial de bloqueo de los filos permite realizar
biselados con ajuste del angulo superior a 90°.

Para maquinas CNC. Ideal para chanfro em madeira e materiais similares.
O sistema de travamento especial das arestas de corte permite alcancar
chanfros com angulo de ajuste acima de 90°.

D B H A Z RPMmax. Cadigo SAP

mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

85 40 92 20 2 NC10M-A FO3FA01711

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposi¢ao Dimensodes Cadigo

mm

s, S?ESSE?J?&?EH.'LZ/ NC10M-A010  FO3FA01712
Cuchilla / Lamina 40x12x15 CGO1IMLA310  FO3FH02872
o Cufia / Cunha 38x11,5x6 CNO3M DA9  FO3FA00588
[ Tornillo / Parafuso M5 x 16 2607M CF9 FO3FAQ7367
(R Tornillo / Parafuso M6 x 8 VTO3M DE9  FO3FA04439
[ Tuerca / Porca 12x12x6  VT20M DC9  FO3FA04502
B Tuerca / Porca 12x50x M5 VT20M DB9 FO3FA04501

& Inclinacién
Inclinagao

min. max.

min.

max 40 mm

max 40 mm

freud 4«



Fresas de superficie para tableros de trabajo
Fresas para acabamento de superficies de placas de trabalho

Para maquinas CNC elevadas. ldeales para recuperar tableros de trabajo. Las
cuchillas tienen 4 lados para poder utilizarlas 4 veces.

Para maquinas CNC. Ideal para recuperar uma placa de desgaste. Os cortantes
tém 4 lados para poderem ser usados 4 vezes.

I:'\ngulo de cizallamiento positivo para madera maciza y tableros de otros materiales
Angulo de corte positivo- para madeira maci¢a e outros materiais em placas

D i} H A z Codigo SAP
mm mm mm mm Cadigo SAP

60 13 80 12 2 NC12M60 FO3FR03949
80 13 80 20 3 NC12M80 FO3FR03884
100 13 80 20 3 NC12M100 FO3FR03886

2-1/2" 1/2" 3" 1/2" 2 NC12M61 FO3FR03951
4" 1/2" 3" 3/4" 3 NC12M101 FO3FRO3888

Angulo de cizallamiento negativo para LDF, MDF o tableros de particulas com-
puestos para anidacion

Angulo de corte negativo - para LDF, MDF ou placa de desgaste de particulas
compostas para embutimento

D i} H A z Cadigo SAP
mm mm mm mm Cadigo SAP

60 13 80 12 2 NC12M60N FO3FR03950
80 13 80 20 3 NC12M80N FO3FR03885
100 13 80 20 3 NC12M100N FO3FR03887

2-1/2" 1/2" 3" 1/2" 2 NC12M61N FO3FR03952
4" 1/2" 3" 3/4" 3 NC12M101N FO3FR03889

Recambios Dimensiones Cadigo SAP
Pecas de reposi¢ao mm Codigo SAP

Precortador / Espora 14x14x2 RGO1MAI310 FO3FH03791
Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
T Tuerca hexagonal / M4 2606M CE9  FO3FA07360

Porca hexagonal
Tornillo de cabeza cilindrica plana ranurada / M4 X 10 2611M DB9 FO3FA07386

Parafusos de cabeca cilindrica com ranhura

— Llave Torx / Chave torx T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

Precortador cuadrado reversible opcional
Vincador quadrado descartavel opcional

L H S Tipo Calidad de HW

mm mm mm Tipo Qualidade de HW
14 14 2 1 HOOXA 31° RGO1IMAH310  FO3FH03037
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PERFIL / PERFIL 1

PERFIL / PERFIL 2

Fresa multiperfil - Z1
Fresa perfil multiplo - Z1

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exética, aglomerado y MDF
en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.
*El articulo NCO1MCA incluye el cuerpo de la fresa y 10 cuchillas (1 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de fresa NCO1M-A y 1 cuchilla con
el perfil deseado.

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNCs.

*Item NCO1MCA inclui o corpo da fresa e 10 laminas (1 para cada perfil).

**Para fazer apenas 1 perfil, por favor solicitar o corpo da fresa NCO1IM-A e 1
lamina com o perfil desejado.

D H A Z  RPMmax. Codigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
16 70 12x50 1 18000  NCOIMCA*  FO3FA01710
16 70  12x50 1 18000  NCOIM-A*  FO3FA01709
Perfil Cuchillas de repuesto  Dimensiones Codigo
Perfil Laminas de reposicao Dimensoes Codigo
mm
1|0 Cuchilla / Lamina 12x19 R=4 CCO1MTO101 FO3FA18124
2[ > Cuchilla/Lamina  12x19 R=4  CCOIMT0201  FO3FA18125
3[ o> Cuchilla/Lamina  12x19 R=2,5 CCOIMTO301  FO3FA18126
4| o> Cuchilla/Lamina  12x19 a=90° C€CO1MT0401  FO3FA18127
5[ o> Cuchilla/Lamina  12x19 R=5  C€CO1MTO501  FO3FA18128
6> Cuchilla/Lamina  12x19 R=4  CCO1MT0601  FO3FA18129
70 o> Cuchilla/Lamina  12x19 R=2,5 CCOIMTO701  FO3FA18130
8 o Cuchilla/Lamina  12x19 R=2,25 CCOIMTO801  FO3FA18131
9] o Cuchilla/Lamina  12x19 R=5  CCOIMT0901  FO3FA18132
10[ o> Cuchilla/Lamina ~ 12x19 R=3  CCOIMT1001  FO3FA18133
11] o Cuchilla/Lamina  12x19 R=3  CCOIMT1101  FO3FC25455

PERFIL / PERFIL 3 PERFIL / PERFIL 4

R3
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Derecha lzquierda
Direita Esquerda

|
- =i : ‘— -y
Derecha Izquierda
Direita Esquerda

—

&l@* D-AL |
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Derecha Izquierda
Direita Esquerda

N
Derecha
Direita

B

Broca integral de metal duro, taladros para tornillos

Broca integral em metal duro - furos para parafusos

Fresas HW, adecuadas para taladrar agujeros en madera natural blanda y en
madera dura, aglomerados de madera y laminados. Dispone de dos hélices
con destalonado posterior.

Brocas HW apropriadas para fazer furos em madeira macia e macica,
aglomerados e laminados. Construido com duas espirais com angulo traseiro livre.

Y4 RPM max. Codigo

Max. RPM Cadigo

2 24 49 2
2,5 24 49 2,5
3 30 55 3
32 30 55 32
35 30 55 35
4 30 55 4
4,5 35 60 4,5
5 35 60 5

PFO3MD PA3 FO3FAQ02055
PFO3MD QA3 FO3FA02056
PFO3MD RA3 FO3FA02057
PFO3MD SA3 FO3FA02058
PFO3MD TA3 FO3FA02059
PFO3MD ZA3 FO3FA02062
PFO3MD UA3 FO3FA02060
PFO3MD VA3 FO3FA02061

2 24 49 2
2,5 24 49 25
3 30 55 3
32 30 55 32
35 30 55 35
4 30 55 4
45 35 60 45
5 35 60 5

PFO3MS PA3 FO3FA02063
PFO3MS QA3 FO3FA02064
PFO3MS RA3 FO3FA02065
PFO3MS SA3 FO3FA02066
PFO3MS TA3 FO3FA02067
PFO3MS ZA3 FO3FA02070
PFO3MS UA3 FO3FA02068
PFO3MS VA3 FO3FA02069

N NNNNNDNNNNNDNNDNNDN

Brocas integrales de metal duro para taladro, agujeros ciegos
Brocas para cavilhas em metal duro - furos cegos

Para taladros multiples con portabrocas o adaptadores. Adecuadas para
taladros ciegos en laminados. En HW con resalte central y tornillo de ajuste
M5 X 10 mm. Vastagode @ 10 x 20 mm o @ 10 x 30 mm.

Nota: solicite presupuesto para medidas no incluidas.

Para maquinas de furos multiplos com mandris ou adaptadores. Apropriadas
para furos cegos em laminados. Em HW com ponto central e parafuso de
ajuste M5 x 10 mm. Mango de @10 x 20 mm ou @10 x 30 mm.

Nota: solicite proposta para dimensoes nao incluidas.

Z RPMmax.

Max. RPM

27 70 10x30
33 70 10x30
33 70 10x30
33 70 10x20

24.000 PF26MD ZC3 FO3FA03016
24.000 PF26MD AC3 FO3FA03013
24000 PF26MD BC3 FO3FA03014
24.000 PF26MD DC3 FO3FA03015

27 70 10x30
33 70 10x30
33 70 10x30
33 70 10x20

24.000 PF26MS ZC3 FO3FA03020
24.000 PF26MS AC3 FO3FA03017
24.000 PF26MS BC3 FO3FA03018
24.000 PF26MS DC3 FO3FA03019

o O Ul OO OO U1
N NDNNINNDDNN

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposi¢ao Dimensodes Cadigo
mm
M5x10

i Tornillo / Parafuso 2602M DC9 FO3FAQ07350




Brocas para taladro ciego y precortadores redondos
Brocas para cavilhas com vincadores redondos

D_ere_cha Izquierda Se pueden utilizar en maquinas de taladrar con portabrocas o adaptadores
Direita Esquerda para hacer taladros en laminados vy similar. Los incisores redondos evitan el
astillamiento. Vastago de @ 10 x 27 mm o @ 10 x 30 mm.

Utilize em maquinas de furacao com mandris ou adaptadores para fazer furos
em laminados e afins. Os vincadores circulares evitam fragmentacdo. Mango
de @10 x 27 mm ou @10 x 30 mm.

p10 |

Z RPMmax. Cadigo

= Max. RPM Codigo
Derecha
RliclicH o = 5 27 575 10x27 2 PFOAMD AA3  FO3FA02071
A - -~ 6 27 575 10x27 2 PFOAMD BA3  F0O3FA02073
N ~N 8 27 57,5 10x27 2 PF04MD DA3 FO3FA02075
10 27 57,5 10x27 2 PF04MD FA3 FO3FA02077
:F :: 5 35 70 10x30 2 PF04MD AC3 FO3FA02072
6 35 70 10x30 2 PF04MD BC3 FO3FA02074
T - 8 35 70 10x30 2 PFOAMDDC3  FO3FA02076
10 35 70 10x30 2 PFO4AMD FC3  FO3FA02078
5 27 57,5 10x27 2 PFO4MS AA3 FO3FA02079
= = 6 27 57,5 10x27 2 PF04MS BA3 FO3FA02081
8 27 57,5 10x27 2 PF04MS DA3 FO3FA02083
10 27 57,5 10x27 2 PF04MS FA3 FO3FA02085
5 35 70 10x30 2 PF04MS AC3 FO3FA02080
R 6 35 70 10x30 2 PF04MS BC3 FO3FA02082
8 35 70 10x30 2 PFO04MS DC3 FO3FA02084
10 35 70 10x30 2 PF04MS FC3 FO3FA02086
@ Recambios Dimensiones
Pecas de reposicio Dimensées
mm
e Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
=
= Geometria de la punta

Geometria da ponta

T
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Brocas para taladro, agujeros ciegos
Brocas para cavilhas - furos cegos

Derecha lzquierda

Direita Esquerda taladros ciegos en madera maciza y laminados. HW con resalte central y
tornillo de ajuste M5 x 10 mm. Vastago cilindrico con superficie de sujecion y
@10x 2700 10 x 30 mm.

Para taladros multiples con portabrocas o adaptadores. Adecuadas para

Para maquinas de furos com mandris ou adaptadores. Apropriado para furos
‘ : cegos em madeira macica e laminados. HW com ponto central e parafuso de ajuste
@10 } @10 | M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacao de @10x27 ou @10x30 mm.

Z RPMmax. Cadigo

- ey Max. RPM Codigo
Derecha |ZqU|erda
Direita [= Esquerda f=}
A A A R 5 27 575 10x27 PFOGMD AA3  FO3FA02103
A\ N 6 27 575 10x27 PFOGMDBA3  FO3FA02106
7 27 575 10x27 PFOGMD CA3  FO3FA02109
R} 8 27 575 10x27 PFOGMDDA3  FO3FA02112
. . 9 27 575 10x27 PFOGMDEA3  FO3FA02115
_ - 10 27 575 10x27 PFOGMD FA3  FO3FA02117
12 27 575 10x27 PFOGMD GA3  FO3FA02120
14 27 575 10x27 PFOGMDHA3  FO3FA02123
15 27 575 10x27 PFOGMDIA3  FO3FA02125
< = 16 27 575 10x27 PFOGMD KA3  FO3FA02127
4 27 575 10x27 PFOGMDZA3  FO3FA02132
5 35 70 10x30 PFOGMDAC3  FO3FA02104
5 44 77 10x30 PFOGMD AD3  FO3FA02105
vy 6 35 70 10x30 PFOGMDBC3  FO3FA02107
D] 6 44 77 10x30 PFOGMDBD3  FO3FA02108
7 35 70 10x30 PFOGMD CC3  FO3FA02110
7 a4 77 10x30 PFOGMD CD3  FO3FA02111
ﬁi @ 8 35 70 10x30 PFOGMDDC3  FO3FA02113
8 44 77 10x30 PFOGMDDD3  FO3FA02114
9 35 70 10x30 PFOGMDEC3  FO3FA02116
10 35 70 10x30 PFOGMD FC3  FO3FA02118
10 44 77 10x30 PFOGMD FD3  FO3FA02119
12 35 70 10x30 PFOGMD GC3  FO3FA02121

12 44 77 10x30
14 35 70 10x30
15 35 70 10x30
16 35 70 10x30
5 27 57,5 10x27
6 27 57,5 10x27
7 27 57,5 10x27
8
9

PFO6MD GD3 FO3FA02122
PFO6MD HC3 FO3FA02124
PFO6MD IC3 FO3FA02126
PFO6MD KC3 FO3FA02128
PFO6MS AA3 FO3FA02135
PFO6MS BA3 FO3FA02138
PFO6MS CA3 FO3FA02141
PFO6MS DA3 FO3FA02144
PFO6MS EA3 FO3FA02147
PFO6MS FA3 FO3FA02149
PFO6MS GA3 FO3FA02152
PFO6MS HA3 FO3FA02155
PFO6MS IA3 FO3FA02157
PFO6MS KA3 FO3FA02159

27 57,5 10x27

27 57,5 10x27
10 27 57,5 10x27
12 27 57,5 10x27
14 27 57,5 10x27
15 27 57,5 10x27
16 27 575 10x27

N NNNNNMNNNNNMNNDNNNNNMNNDNNNNNNNNNNDNDNRNNNNNNDNNNNNMNNDNNNNNDNNNDNDNNNNNDNDNDNDDNDNDN

4 27 57,5 10x27 PFO6MS ZA3 FO3FA02164
5 35 70 10x30 PFO6MS AC3 FO3FA02136
5 44 77 10x30 PFO6MS AD3 FO3FA02137
6 35 70 10x30 PFO6MS BC3 FO3FA02139
6 44 77 10x30 PFO6MS BD3 FO3FA02140
7 35 70 10x30 PFO6MS CC3 FO3FA02142
7 44 77 10x30 PFO6MS CD3 FO3FA02143
8 35 70 10x30 PFO6MS DC3 FO3FA02145
8 44 77 10x30 PFO6MS DD3 FO3FA02146
9 35 70 10x30 PFO6MS EC3 FO3FA02148
10 35 70 10x30 PFO6MS FC3 FO3FA02150
10 44 77 10x30 PFO6MS FD3 FO3FA02151
12 35 70 10x30 PFO6MS GC3 FO3FA02153
12 44 77 10x30 PFO6MS GD3 FO3FA02154
14 35 70 10x30 PFO6MS HC3 FO3FA02156
15 35 70 10x30 PFO6MS IC3 FO3FA02158
16 35 70 10x30 PFO6MS KC3 FO3FA02160

Recambios Dimensiones

Pecas de reposi¢ao Dimensoes

mm
i Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FAQ7350
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Brocas para taladro, agujeros ciegos
Brocas para cavilhas - furos cegos

Derecha lzquierda

N Para taladros multiples con portabrocas o adaptadores. Adecuadas para taladros
Direita Esquerda ciegos en madera maciza y laminados. HW con resalte central y tornillo de ajuste
M5 x 10 mm. Vastago cilindrico con superficie de sujecion y @ 10 x 20 mm.

Para maquinas de furos com mandris ou adaptadores. Apropriado para furos

cegos em madeira macica e laminados. HW com ponto central e parafuso de
ajuste M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacao de 210x20 mm.

Z RPMmax. Codigo

= ‘ MaxRPM  Codigo

Derecha
Direita

A ‘ Q 4 27 57,5 10x20 PFO7MD ZA3  FO3FA02202

| 5 30 57,5 10x20 PFO7MD AA3  FO3FA02172

i \ 5 43 70 10x20 PFO7MDAC3  FO3FA02174

6 30 57,5 10x20 PFO7MDBA3  FO3FA02175

—r 6 43 70 10x20 PFO7MDBC3  FO3FA02177

- : - 7 30 57,5 10x20 PFO7MD CA3  FO3FA02178

| 7 43 70 10x20 PFO7MD CC3  FO3FA02180

: 8 30 57,5 10x20 PFO7MD DA3  FO3FA02181

- - 8 43 70 10x20 PFO7MDDC3  FO3FA02183

9 30 57,5 10x20 PFO7MDEA3  F03FA02184

9 43 70 10x20 PFO7MDEC3  FO3FA02186

10 30 57,5 10x20 PFO7MDFA3  FO3FA02187

| | 10 43 70 10x20 PFO7MDFC3  FO3FA02189

Yy Y 12 PFO7MD GA3  F03FA02190

30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20

E
o
[N
N

PFO7MD GC3 FO3FA02192
PFO7MD HA3 FO3FA02193
PFO7MD HC3 FO3FA02195
PFO7MD IA3 FO3FA02196
PFO7MD IC3 FO3FA02198

|

==
ENN

==
as=fFh
e==(Th
oo

N NNNDNNNNMNNDNNNNNDNNNNDNNNNDNDNNNNNDNNNDNDNNNNDNDNDDNDDNDNDNDN

16 30 57,5 10x20 PFO7MD KA3  FO3FA02199
16 43 70 10x20 PFO7MDKC3  FO3FA02201
4 27 57,5 10x20 PFO7MSZA3  F0O3FA02235
5 30 57,5 10x20 PFO7MS AA3  FO3FA02205
5 43 70 10x20 PFO7MSAC3  F03FA02207
6 30 57,5 10x20 PFO7MSBA3  FO3FA02208
6 43 70 10x20 PFO7MSBC3  F03FA02210
7 30 57,5 10x20 PFO7MSCA3  FO3FA02211
7 43 70 10x20 PFO7MSCC3  FO3FA02213
8 30 57,5 10x20 PFO7MSDA3  FO3FA02214
8 43 70 10x20 PFO7MSDC3  FO3FA02216
9 30 57,5 10x20 PFO7MSEA3  FO3FA02217
9 43 70 10x20 PFO7MSEC3  FO3FA02219
10 30 57,5 10x20 PFO7MSFA3  FO3FA02220
Geometria de la punta 10 43 70 10x20 PFO7MSFC3  FO3FA02222
Geometria da ponta 12 30 57,5 10x20 PFO7MS GA3  F03FA02223
Fresa con precortador 12 43 70 10x20 PFO7MSGC3  FO3FA02225
negativo 14 30 57,5 10x20 PFO7MSHA3  FO3FA02226
Broca com vincador 14 43 70 10x20 PFOZMSHC3  FO3FA02228
negativo 15 30 575 10x20 PFO7TMSIA3  FO3FA02229
15 43 70 10x20 PFO7MSIC3  FO3FA02231
16 30 57,5 10x20 PFO7MSKA3  FO3FA02232
16 43 70 10x20 PFO7MSKC3  FO3FA02234

Recambios Dimensiones

Pecas de reposicao Dimensoes
mm
M5x10

i Tornillo / Parafuso 2602M DC9 FO3FA07350
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Brocas con avellanador para taladro, agujeros ciegos
Brocas com escareador - furos cegos

Derecha lzquierda

N Para taladros multiples con portabrocas o adaptadores. Adecuadas para
Direita Esquerda taladros ciegos avellanados en madera maciza y laminados. HW con resalte
central y tornillo de ajuste M5 x 10 mm. Vastago cilindrico con superficie de
sujeciony @ 10 x 20 mm.

Para maquinas de furos com mandris ou adaptadores. Apropriado para furos
cegos com escareador em madeira macica e laminados. HW com ponto central
e parafuso de ajuste M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacao
de 910x20 mm.

[ ]
Derecha
Direita

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

15 57,5 10x20
20 57,5 10x20
15 57,5 10x20

5 PFOSBMDCAB3  FO3FA02410
5

6

6 20 57,5 10x20

8

8

PFOSBMDCAC3  FO3FA02411
PFOS8MDCBB3  FO3FA02412
PFOS8MDCBC3  FO3FA02413
PFOSMDCCB3  FO3FA02414
PFO8MDCCC3 FO3FA02415
PFOSBMDCDB3  FO3FA02416
PFOS8MDCDC3  FO3FA02417
PFO8MSCAB3  FO3FA02503
PFO8MSCAC3 FO3FA02504
PFO8MSCBB3 FO3FA02505
PFO8MSCBC3 FO3FA02506
PFO8MSCCB3 FO3FA02507
PFO8MSCCC3 FO3FA02508
PFO8MSCDB3  FO3FA02509
PFO8MSCDC3 FO3FA02510

15 57,5 10x20

20 57,5 10x20
. 10 15 57,5 10x20
| 10 20 57,5 10x20
5 15 57,5 10x20
5 20 57,5 10x20
6 15 57,5 10x20
6 20 57,5 10x20
8
8

bl

15 57,5 10x20
20 57,5 10x20
10 15 57,5 10x20

i%i @ 10 20 57,5 10x20
Recambios Dimensiones

N NNNDNNNNNDNNNNNNDN

Pecas de reposi¢éo Dimensées

mm
LI Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FA07350

i --_,.f-ﬂ
< gy
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Brocas con avellanador para taladro, agujeros ciegos
Brocas com escareador - furos cegos

D_ere_cha Izquierda Para taladros multiples con portabrocas. Adecuadas para taladros ciegos
Direita Esquerda avellanados en madera maciza y laminados. Broca de HW con resalte central.

Para maquinas de furacdo. Apropriado para furos cegos com escareador em
madeira macica e laminados. Ponta HW com ponto central.

210 : .
o11 ‘
= A A
RPM max. Codigo
0 Max. RPM Cadigo
i

! | 5 30 61 2 PFOSMDBAB3  FO3FA02368
- 5 40 71 2 PFOSMDBAC3  FO3FA02370
‘ 5 50 81 2 PFOSMDBAD3  FO3FA02372
| - 6 30 61 2 PFOSMDBBB3  FO3FA02375
£ ] . 6 40 71 2 PFOSBMDBBC3  FO3FA02377
71 6 50 81 2 PFOSMDBBD3  FO3FA02379
8 30 61 2 PFOSMDBCB3  FO3FA02383
quierda 8 40 71 2 PFOSBMDBCC3  FO3FA02385
querda 8 50 81 2 PFOSMDBCD3  FO3FA02387
= 10 30 61 2 PFOSMDBDB3  FO3FA02391
10 40 71 2 PFOSMDBDC3  FO3FA02393
i 10 50 81 2 PFOSBMDBDD3  FO3FA02395
; 12 30 61 2 PFOSMDBEB3  FO3FA02398
\ D 12 40 71 2 PFOSMDBEC3  FO3FA02400
12 50 81 2 PFOSMDBED3  FO3FA02402
14 30 61 2 PFOSBMDBFB3  FO3FA02405
14 40 71 2 PFOSBMDBFC3  FO3FA02407
14 50 81 2 PFOSBMDBFD3  FO3FA02409
5 30 61 2 PFOSMSBAB3  FO3FA02462
5 40 71 2 PFOSMSBAC3  FO3FA02464
5 50 81 2 PFOSMSBAD3  FO3FA02466
6 30 61 2 PFOSMSBBB3  FO3FA02469
6 40 71 2 PFOSMSBBC3  FO3FA02471
6 50 81 2 PFOSMSBBD3  FO3FA02473
8 30 61 2 PFOSMSBCB3  FO3FA02476
8 40 71 2 PFOBMSBCC3  FO3FA02478
8 50 81 2 PFOSMSBCD3  FO3FA02480
10 30 61 2 PFOSMSBDB3  FO3FA02484
10 40 71 2 PFOBMSBDC3  FO3FA02486
10 50 81 2 PFOSMSBDD3  FO3FA02488
12 30 61 2 PFOSMSBEB3  FO3FA02491
12 40 71 2 PFOSMSBEC3  FO3FA02493
12 50 81 2 PFOSMSBED3  FO3FA02495
14 30 61 2 PFOSMSBFB3  FO3FA02498
14 40 71 2 PFOBMSBFC3  FO3FA02500
14 50 81 2 PFOSMSBFD3  FO3FA02502
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Brocas con avellanador para taladro, agujeros ciegos
Brocas com escareador - furos cegos

Derecha lzquierda

Para taladros multiples. Adecuadas para taladros ciegos avellanados en
Esquerda

madera maciza y laminados. Broca de HW con resalte central.

Direita

Para maquinas de furacdo. Apropriado para furos cegos com escareador
madeira macica e laminados. Ponta HW com ponto central.

z

RPM max.

Codigo

i i Max. RPM Codigo
! i 5 30 67 2 PFOSMDAAB3  FO3FA02325
N o 5 40 77 2 PFOSMDAAC3  FO3FA02327
. . , 5 50 87 2 PFOSMDAAD3  FO3FA02329
A9 i 12 i 6 30 67 2 PFOSMDABB3  F0O3FA02332
6 40 77 2 PFOSBMDABC3  FO3FA02334
! 6 50 87 2 PFOSBMDABD3  FO3FA02336
Q : Q 8 30 67 2 PFOSMDACB3  FO3FA02340
N 8 40 77 2 PFOSBMDACC3  FO3FA02342
T 8 50 87 2 PFOSMDACD3  FO3FA02344
10 30 67 2 PFOSMDADB3  FO3FA02347
i - 10 40 77 2 PFOSMDADC3  FO3FA02349
Sita Luerds 10 50 87 2 PFOSMDADD3  F03FA02351
‘ { 12 30 67 2 PFOSBMDAEB3  FO3FA02354
! < ! < 12 40 77 2 PFOSMDAEC3  F03FA02356
! 12 50 87 2 PFOSMDAED3  FO3FA02358
14 30 67 2 PFOSMDAFB3  FO3FA02361
14 40 77 2 PFOSBMDAFC3  FO3FA02363
14 50 87 2 PFOSBMDAFD3  FO3FA02365
LQJ Ll.] 5 30 67 2 PFOSMSAAB3  FO3FA02420
5 40 77 2 PFOSMSAAC3  FO3FA02422
5 50 87 2 PFOSBMSAAD3  FO3FA02424
6 30 67 2 PFOSMSABB3  FO3FA02427
6 40 77 2 PFOSBMSABC3  FO3FA02429
6 50 87 2 PFOSMSABD3  F03FA02431
8 30 67 2 PFOSMSACB3  FO3FA02434
8 40 77 2 PFOSBMSACC3  FO3FA02436
8 50 87 2 PFOSMSACD3  FO3FA02438
10 30 67 2 PFOSBMSADB3  FO3FA02441
10 40 77 2 PFOSBMSADC3  FO3FA02443
10 50 87 2 PFOSMSADD3  FO3FA02445
12 30 67 2 PFOSBMSAEB3  FO3FA02448
12 40 77 2 PFOSMSAEC3  FO3FA02450
12 50 87 2 PFOSMSAED3  FO3FA02452
14 30 67 2 PFOSBMSAFB3  FO3FA02455
14 40 77 2 PFOSMSAFC3  FO3FA02457
14 50 87 2 PFOSMSAFD3  FO3FA02459

freud




Brocas sin avellanador para taladro, agujeros ciegos
Brocas sem escareador - furos cegos

Derecha
Direita

lzquierda
Esquerda

Para taladros multiples. Adecuadas para taladros ciegos no avellanados en
madera maciza y laminados. Broca de HW con resalte central.

Para maquinas de furacdo. Apropriado para furos cegos sem escareado em
madeira macica e laminados. Ponta HW com ponto central.

210

o11

/

Derecha
Direita

16

15

z

RPM max.

Max. RPM

Cadigo
Codigo

5 30 61 2 PFOOMDBAB3  FO3FA02719
5 40 71 2 PFOOSMDBAC3  FO3FA02720
5 50 81 2 PFOOMDBAD3  FO3FA02721
6 30 61 2 PFOSMDBBB3  FO3FA02722
6 40 71 2 PFOOSMDBBC3  FO3FA02723
6 50 81 2 PFOOSMDBBD3  FO3FA02724
8 30 61 2 PFOOSMDBCB3  FO3FA02726
8 40 71 2 PFOOSMDBCC3  FO3FA02727
8 50 81 2 PFOOSMDBCD3  FO3FA02728
10 30 61 2 PFOOSMDBDB3  FO3FA02730
10 40 71 2 PFOOMDBDC3  FO3FA02731
10 50 81 2 PFOOSMDBDD3  FO3FA02732
12 30 61 2 PFOOSMDBEB3  FO3FA02734
12 40 71 2 PFOOMDBEC3  FO3FA02735
12 50 81 2 PFOOMDBED3  FO3FA02736
14 30 61 2 PFOOSMDBFB3  FO3FA02737
14 40 71 2 PFOOMDBFC3  FO3FA02738
14 50 81 2 PFOOSMDBFD3  FO3FA02739
5 30 61 2 PFOOMSBAB3  FO3FA02758
3 40 71 2 PFOOMSBAC3  FO3FA02759
5 50 81 2 PFOSMSBAD3  FO3FA02760
6 30 61 2 PFOOMSBBB3  FO3FA02761
6 40 71 2 PFOOMSBBC3  FO3FA02762
6 50 81 2 PFOOMSBBD3  FO3FA02763
8 30 61 2 PFOOMSBCB3  FO3FA02765
8 40 71 2 PFO9MSBCC3 FO3FA02766
8 50 81 2 PFOOMSBCD3  FO3FA02767
10 30 61 2 PFOOMSBDB3  FO3FA02769
10 40 71 2 PFOOMSBDC3  FO3FA02770
10 50 81 2 PFOOMSBDD3  FO3FA02771
12 30 61 2 PFOOMSBEB3  FO3FA02773
12 40 71 2 PFOOMSBEC3  FO3FA02774
12 50 81 2 PFOOMSBED3  FO3FA02775
14 30 61 2 PFOOMSBFB3  FO3FA02776
14 40 71 2 PFO9MSBFC3 FO3FA02777
14 50 81 2 PFOOMSBFD3  FO3FA02778
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Derecha
Direita

lzquierda
Esquerda

>

S —

25

A%
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Brocas sin avellanador para taladro, agujeros ciegos

Brocas sem escareador - furos cegos

Para taladros multiples. Adecuadas para taladros ciegos no avellanados en
madera maciza y laminados. Broca de HW con resalte central.

Para maquinas de furacao. Apropriado para furos cegos sem escareador em
madeira macica e laminados. Ponta HW com ponto central.

z

RPM max.

Max. RPM

Cadigo
Codigo

5 30 67 2 PFOOSMDAAB3  FO3FA02701
5 40 77 2 PFOOSMDAAC3  FO3FA02702
5 50 87 2 PFOOMDAAD3  FO3FA02703
6 30 67 2 PFOOSMDABB3  FO3FA02704
6 40 77 2 PFOOMDABC3  FO3FA02705
6 50 87 2 PFOOMDABD3  FO3FA02706
8 30 67 2 PFOOMDACB3  FO3FA02707
8 40 77 2 PFOOMDACC3  FO3FA02708
8 50 87 2 PFOOSMDACD3  FO3FA02709
10 30 67 2 PFOOMDADB3  FO3FA02710
10 40 77 2 PFOSMDADC3  FO3FA02711
10 50 87 2 PFOOMDADD3  FO3FA02712
12 30 67 2 PFOOSMDAEB3  FO3FA02713
12 40 77 2 PFOOMDAEC3  FO3FA02714
12 50 87 2 PFOOMDAED3  FO3FA02715
14 30 67 2 PFOOMDAFB3  FO3FA02716
14 40 77 2 PFOSMDAFC3  FO3FA02717
14 50 87 2 PFOOMDAFD3  FO3FA02718
5 30 67 2 PFOOMSAAB3  FO3FA02740
5 40 77 2 PFOOMSAAC3  FO3FA02741
5 50 87 2 PFOOMSAAD3  FO3FA02742
6 30 67 2 PFOOMSABB3  FO3FA02743
6 40 77 2 PFOOMSABC3  FO3FA02744
6 50 87 2 PFOOMSABD3  FO3FA02745
8 30 67 2 PFOOMSACB3  FO3FA02746
8 40 77 2 PFO9MSACC3 FO3FA02747
8 50 87 2 PFOOMSACD3  FO3FA02748
10 30 67 2 PFOSMSADB3  FO3FA02749
10 40 77 2 PFOOMSADC3  FO3FA02750
10 50 87 2 PFOOMSADD3  FO3FA02751
12 30 67 2 PFOOMSAEB3  FO3FA02752
12 40 77 2 PFOOMSAEC3  FO3FA02753
12 50 87 2 PFOOMSAED3  FO3FA02754
14 30 67 2 PFOOMSAFB3  FO3FA02755
14 40 77 2 PFO9MSAFC3 FO3FA02756
14 50 87 2 PFOOMSAFD3  FO3FA02757




Derecha lzquierda
Direita Esquerda

Brocas integrales de metal duro para taladros pasantes
Brocas em metal duro para furos passantes

Para taladros multiples con portabrocas o adaptadores.

Adecuadas para taladros pasantes en laminados. HW con resalte central y con
tornillo de ajuste M5 x 10 mm. Vastago cilindrico con superficie de sujecion y
@ 10x 2000 10 x 30.

Nota: solicite presupuesto para medidas no incluidas.

Para maquinas de furos com mandris ou adaptadores.
Apropriado para furos em laminados. HW com ponto central e parafuso de ajuste
M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacdo de 210x20 mm ou 210x30.
Nota: solicite proposta para dimensoes nao incluidas.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo
4 27 70 10x30 2 24.000 PF33MD 2(3 FO3FA03025
5 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD AC3 FO3FA03022
6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MDBC3 FO3FA03023
8 35 70 10x20 2 24.000 PF33MD DC3 FO3FA03024
4 27 70 10x30 2 24.000 PF33MS 2C3 FO3FA03030
5 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS AC3 FO3FA03027
6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS BC3 FO3FA03028
8 35 70 10x20 2 24.000 PF33MS DC3 FO3FA03029

Derecha lzquierda
Direita Esquerda

Derecha
Direita

Recambios Dimensiones

Pecas de reposi¢ao Dimensdes

mm
D Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FA07350

i
.1 . P_ﬁ
e
L

Brocas integrales de metal duro para uso general
Brocas multiusos em metal duro

Para taladros multiples con portabrocas. Adecuadas para taladros pasantes en
laminados. Fabricada completamente de HW.
Nota: solicite presupuesto para medidas no incluidas.

Para maquinas de furos multiplos com mandris. Apropriado para furos em
laminados. Totalmente feito de HW.
Nota: solicite proposta para dimensdes nao incluidas.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

10 43 70 10 2 24 000 PF31MD FC3 FO3FR00355
10 43 70 10 2 24 000 PF31MS FC3 FO3FR00356
i
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Brocas para taladros pasantes

Brocas para furos passantes

D_ere_cha Izquierda Se pueden utilizar en maquinas de taladrar con portabrocas o adaptadores
Direita Esquerda para hacer taladros pasantes en laminados y similar. Broca de metal duro

con extremo doble para evitar astillamiento en el agujero de salida. HW con
resalte central y con tornillo de ajuste M5 x 10 mm.

Utilize em maquinas de furacao com mandris ou adaptadores para fazer furos

210 em laminados e afins. Ponta da lanca de metal dupla, para evitar fragmentacdo
nos furos de saida. HW com ponto central e parafuso de ajuste M5x10 mm.
Z RPMmax. Cadigo
Max. RPM Codigo
A 325 575 10x25 PFOSMD AA3  FO3FA02087
45 70 10x25 PFO5MD AC3 FO3FA02088

Derecha 325 575 10x25 PFOSMDBA3  FO3FA02089
S 7 PFOSMDBC3  FO3FA02090
PFOSMDDA3  FO3FA02091
PFOSMDDC3  FO3FA02092
PFOSMDFA3  FO3FA02093
PFOSMDFC3  FO3FA02094
PFOSMS AA3  FO3FA02095
PFOSMSAC3  FO3FA02096
PFOSMSBA3  FO3FA02097
PFOSMSBC3  FO3FA02098
PFOSMSDA3  FO3FA02099
PFOSMSDC3  FO3FA02100
PFOSMSFA3  FO3FA02101

PFO5MS FC3 FO3FA02102

325 575 10x25
45 70 10x25
10 325 575 10x25
10 45 70 10x25

5
5
6
6 45 70 10x25
8
8

5 32,5 57,5 10x25
5 45 70 10x25
6 325 575 10x25
6 45 70 10x25
8
8

325 575 10x25
45 70 10x25
10 325 575 10x25
10 45 70 10x25

N NDNNNNNNNNNNDNDNDDNDDN

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposi¢éo Dimensées Codigo

mm
LI Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Brocas para taladros pasantes
Brocas para furos passantes
Derecha Izquierda Para taladros multiples con portabrocas o adaptadores. Adecuadas para taladros

Direita Esquerda pasantes en madera maciza y laminados. HW con resalte central y tornillo de
ajuste M5 x 10 mm. Vastago cilindrico con superficie de sujeciony @ 10 x 25 mm.

Para maquinas de furos com mandris ou adaptadores. Apropriado para furos
em madeira macica e laminados. HW com ponto central e parafuso de ajuste

@10 i M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacao de g10x25 mm.
Z RPMmax. Codigo
Max. RPM Codigo
A 4 22 57,5 10x25 2 PF10MD ZA3 FO3FA02928
Deecha 5 22 57,5 10x25 2 PF10MD AA3 FO3FA02911
Direita 5 35 70 10x25 2 PFIOMD AC3  FO3FA02913
N BT 6 22 57,5 10x25 2 PF10MD BA3 FO3FA02914
6 35 70 10x25 2 PF10MD BC3 FO3FA02916
7 22 57,5 10x25 2 PF10MD CA3 FO3FA02917
7 35 70 10x25 2 PF10MD CC3 FO3FA02919
8 22 57,5 10x25 2 PF10MD DA3 FO3FA02920
8 35 70 10x25 2 PF10MD DC3 FO3FA02922
10 22 57,5 10x25 2 PF10MD EA3 FO3FA02923
10 35 70 10x25 2 PF10MD EC3 FO3FA02925
12 22 57,5 10x25 2 PF10MD GA3 FO3FA02926
12 35 70 10x25 2 PF10MD GC3 FO3FA02927
4 22 57,5 10x25 2 PF10MS ZA3 FO3FA02947
5 22 57,5 10x25 2 PF10MS AA3 FO3FA02930
5 35 70 10x25 2 PF10MS AC3 FO3FA02932
6 22 57,5 10x25 2 PF10MS BA3 FO3FA02933
6 35 70 10x25 2 PF10MS BC3 FO3FA02935
7 22 57,5 10x25 2 PF10MS CA3 FO3FA02936
7 35 70 10x25 2 PF10MS CC3 FO3FA02938
8 22 57,5 10x25 2 PF10MS DA3 FO3FA02939
8 35 70 10x25 2 PF10MS DC3 FO3FA02941
10 22 57,5 10x25 2 PF10MS EA3 FO3FA02942
10 35 70 10x25 2 PF10MS EC3 FO3FA02944
- _,r.jf- - ] 12 22 57,5 10x25 2 PF10MS GA3 FO3FA02945
.‘,::, . "iﬁ 12 35 70 10x25 2 PF1OMSGC3  FO3FA02946
= y Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposicao Dimensoes Cadigo

mm
it Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Brocas para taladros pasantes
Brocas para furos passantes

D_ere_cha Izquierda Para taladros multiples con portabrocas o adaptadores. Adecuadas para taladros
Direita Esquerda pasantes en madera maciza y laminados. HW con resalte central y tornillo de
ajuste M5 x 10 mm. Vastago cilindrico con superficie de sujeciény @ 10 x 20 mm.

Para maquinas de furos com mandris ou adaptadores. Apropriado para furos
em madeira macica e laminados. HW com ponto central e parafuso de ajuste
M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacao de 10x20 mm.

210

Derecha

re Z RPMmax. Codigo
Direita

Max. RPM Codigo

PF11MD AA3 FO3FA02977
PF11MD AC3 FO3FA02979
PF11MD BA3 FO3FA02980
PF11MD BC3 FO3FA02982
PF11MD DA3 FO3FA02984
PF11MD DC3 FO3FA02986
PF11MD FA3 FO3FA02987
PF11MD FC3 FO3FA02989
PF11MD GA3 FO3FA02990
PF11MD GC3 FO3FA02992
PF11MS AA3 FO3FA02993
PF11MS AC3 FO3FA02995
PF11MS BA3 FO3FA02996
PF11MS BC3 FO3FA02998
PF11MS DA3 FO3FA03000
PF11MS DC3 FO3FA03002
PF11MS FA3 FO3FAQ03003
PF11MS FC3 FO3FAQ03005
PF11MS GA3 FO3FA03006
PF11MS GC3 FO3FA03008

5 27 57,5 10x20
5 40 70 10x20
6 27 57,5 10x20
6 40 70 10x20
8 27 57,5 10x20
8 40 70 10x20
10 27 57,5 10x20
10 40 70 10x20
12 27 57,5 10x20
12 40 70 10x20

5 30 57,5 10x20

5 43 70 10x20

6 27 57,5 10x20

6 40 70 10x20

8 27 57,5 10x20

8 40 70 10x20
10 27 57,5 10x20
10 40 70 10x20
12 27 57,5 10x20
12 40 70 10x20

atid® | - 4
. /’:;f . el Recambios Dimensiones
5_/ _,-;,i[:a-( Pecas de reposi¢ao Dimensées

mm
M5x10

NN NNNNDNNNNNNNNNDDNDDNDNNNDN

i Tornillo / Parafuso 2602M DC9 FO3FA07350
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Avellanadores desmontables de metal duro para brocas
Escareadores de metal duro para brocas

Derecha Izquierda Tipo 1, ejemplos 1 y 2: para brocas de taladro moltiple (PF11M o PFO7M).
Direita Esquerda Colocar en la hélice de las brocas para avellanar en madera maciza y
laminados.

Tipo 2, ejemplos 3 y 4: para brocas de mandrinadora multiple (PF10M o
PFO6M). Colocar en el vastago de las brocas para avellanar en madera maciza
y laminados.

d *Nota: «d>» es el diametro de la broca.

Tipo 1: EX. 1 & 2: para brocas de taladro multiple (PF11M ou PFO7M). Ajuste a
hélice das brocas para obter rebaixamentos em madeira macica e laminados.
Tipo 2: Ex. 3 & 4: Para brocas de furos multiplos (PF10M ou PFO6M). Ajuste a
hélice das brocas para obter rebaixamentos em madeira macica e laminados.

*Nota: “d” é o diametro da ponta do furo.

D d* H A z Cadigo SAP
mm mm mm mm Codigo SAP

14 15 Tipo/tipo 1 SVO5MD ZA3 FO3FA03901
16 15 Tipo /tipo 1 SVO5MD AA3 FO3FA03890
16 15 Tipo/tipo 1 SVO5MD BA3 FO3FA03891

SVO5MD CA3 FO3FA03892
SVO5MD DA3 FO3FA03893
SVO5MD EA3 FO3FA03894
SVO5MD FA3 FO3FA03895
SVO5MD GA3 FO3FA03896
SVO5MD HA3 FO3FA03897
SVO5MD TA3 FO3FA03899
SVO5MD TB3 FO3FAQ03900

15 Tipo/tipo1
15 Tipo/tipo 1
20 10 15 Tipo/tipo 1
22 12 15 Tipo/tipo 1
24 14 15 Tipo/tipo 1
20 5+10 16,5 Tipo/tipo 2
22 11+12 16,5 Tipo/tipo 2

4
5
6
18 7 15 Tipo/tipo 1
8
9

NNINNNNNDNNNN

d H A

N

Cédigo SAP
mm mm Codigo SAP

14 4 15  Tipo/tipo 1 SVO5MS ZA3 FO3FA03914
16 5 15  Tipo/tipo 1 SVO5MS AA3 FO3FA03902
16 6 15  Tipo/tipo 1 SVO5MS BA3 FO3FA03903
18 7 15  Tipo/tipo 1 SVO5MS CA3 FO3FA03904
18 8 15  Tipo/tipo 1 SVO5MS DA3 FO3FA03905
20 9 15  Tipo/tipo 1 SVO5MS EA3 FO3FAQ03906

20 10 15 Tipo/tipo 1
22 12 15 Tipo /tipo 1
24 14 15 Tipo/tipo 1
20 5+10 16,5 Tipo/tipo2
22 11+12 16,5 Tipo/tipo2

SVO5MS FA3 FO3FAQ03908
SVO5MS GA3 FO3FA03909
SVO5MS HA3 FO3FA03910
SVO5MS TA3 FO3FA03912
SVO5MS TB3 FO3FA03913

N NINNNDNDNNNNDN

Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Cadigo
mm
T Tornillo / Parafuso M5 X 5 2615M CC9 FO3FAQ7420
i Tornillo / Parafuso M6 x 6 2615M DD9 FO3FAQ7423
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Brocas de metal duro para bisagras
Brocas em metal duro para dobradicas

D_ere_cha Izquierda Se colocan en taladros multiples con la ayuda de portabrocas o adaptadores
Direita Esquerda para realizar vaciados para anubas o taladros ciegos en madera maciza o
laminados. HW con resalte central y tornillo de ajuste M5 x 10 mm. Vastago
cilindrico con superficie de sujecion y @ 10 x 25 mm.

Utiliza-se em maquinas de multiplos furos com a utilizacdo de mandris ou
adaptadores para obter alojamentos para dobradicas ou furos cegos em
1 madeira macica ou laminados. HW com ponto central e parafuso de ajuste
M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacao de 810x25 mm.

210

(™
D[Jeirrg'i:tga Z RPMmax. Cadigo
Max. RPM Codigo
12 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 123 FO3FA01782
14 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 143 FO3FA01783
- 15 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 153 FO3FAQ1784
16 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 163 FO3FA01785
18 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 183 FO3FA01786
20 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 203 FO3FA01787
22 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 223 FO3FA01788
25 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 253 FO3FA01789
26 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 263 FO3FA01790
\ 30 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 303 FO3FA01791
! 35 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 353 FO3FA01792
D 38 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 383 FO3FA01793
~ 40 57,5 10x25 242 PCO4MD 403 FO3FA01794
50 57,5 10x25 242 PC04MD 503 FO3FA01795
60 57,5 10x25 2+2 PC04MD 603 FO3FA13297
12 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 123 FO3FA01796
14 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 143 FO3FA01797
15 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 153 FO3FA01798
16 57,5 10x25 242 PCO4MS 163 FO3FA01799
18 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 183 FO3FA01800
20 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 203 FO3FA01801
22 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 223 FO3FA01802
25 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 253 FO3FA01803
26 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 263 FO3FA01804
30 57,5 10x25 242 PC04MS 303 FO3FA01805
35 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 353 FO3FA01806
38 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 383 FO3FA01807
40 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 403 FO3FA01808
50 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 503 FO3FA13296
60 57,5 10x25 2+2 PCO04MS 603 FO3FA13298
Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Cadigo
mm
[T Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FAQ7350
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Brocas de metal duro para bisagras
Brocas em metal duro para dobradicas

D_ere_cha Izquierda Se colocan en taladros multiples con la ayuda de portabrocas o adaptadores
Direita Esquerda para realizar vaciados para anubas o taladros ciegos en madera maciza o
laminados.

HW con resalte central y tornillo de ajuste M5 x 10 mm.

Vastago cilindrico con superficie de sujeciony @ 10 X 25 mm.

Utiliza-se em maquinas de multiplos furos com a utilizacdo de mandris ou
adaptadores para obter alojamentos para dobradicas ou furos cegos em
madeira macica ou laminados. HW com ponto central e parafuso de ajuste

210

‘llﬁi M5x10 mm. Mango cilindrico com superficie de fixacdo de 810x25 mm.

D[ﬁigfga Z RPMmax. Codigo
Max. RPM Codigo

12 70 10x25 2+2 PCO5MD 123 FO3FA01809

14 70 10x25 2+2 PCO5MD 143 FO3FA01810

15 70 10x25 2+2 PCO5MD 153 FO3FA01811

16 70 10x25 2+2 PCO5MD 163 FO3FA01812

T 18 70 10x25 2+2 PCO5MD 183 FO3FA01813

20 70 10x25 2+2 PCO5MD 203 FO3FA01814

22 70 10x25 2+2 PCO5MD 223 FO3FA01815

25 70 10x25 2+2 PCO5MD 253 FO3FA01816

26 70 10x25 2+2 PCO5MD 263 FO3FA01817

30 70 10x25 2+2 PCO5MD 303 FO3FA01818

35 70 10x25 2+2 PCO5MD 353 FO3FA01819

38 70 10x25 2+2 PCO5MD 383 FO3FA01820

\ 40 70 10x25 2+2 PCO5MD 403 FO3FA01821

12 70 10x25 2+2 PCO5MS 123 FO3FA01822

D 14 70 10x25 2+2 PCO5MS 143 FO3FA01823

15 70 10x25 2+2 PCO5MS 153 FO3FA01824

16 70 10x25 2+2 PCO5MS 163 FO3FA01825

18 70 10x25 2+2 PCO5MS 183 FO3FA01826

20 70 10x25 2+2 PCO5MS 203 FO3FA01827

22 70 10x25 2+2 PCO5MS 223 FO3FA01828

25 70 10x25 2+2 PCO5MS 253 FO3FA01829

26 70 10x25 2+2 PCO5MS 263 FO3FA01830

30 70 10x25 2+2 PCO5MS 303 FO3FA01831

35 70 10x25 2+2 PCO5MS 353 FO3FA01832

38 70 10x25 2+2 PCO5MS 383 FO3FA01833

40 70 10x25 2+2 PCO5MS 403 FO3FA01834

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposicao Dimensoes Cadigo

mm
i Tornillo / Parafuso M5x10 2602M DC9 FO3FAQ07350

?
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Brocas de SP para bisagras
Brocas SP para dobradicas
Brocas para taladrar agujeros limpios en todo tipo de madera y productos

derivados de la madera.
Vastago de @ 8x30 mm 0 @ 10x30 mm.

Brocas para furos em madeiras e para a maioria dos produtos de madeira.
Mango de 88x30 ou @10x30 mm.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo
10 90 6x30 2+2 PC11MD0100 FO3FA01855
12 90 6x30 2+2 PC11MD0120 FO3FA01856
15 90 8x30 2+2 PC11MD0150 FO3FA01857
16 90 8x30 2+2 PC11MD0160 FO3FA01858
18 90 8x30 2+2 PC11MD0180 FO3FA01859
20 90 8x30 2+2 PC11MD0200 FO3FA01860
22 90 8x30 2+2 PC11MD0220 FO3FA01861
24 90 8x30 2+2 PC11MD0240 FO3FA01862
25 90 8x30 2+2 PC11MD0250 FO3FA01863
26 90 8x30 2+2 PC11MD0260 FO3FA01864
28 90 8x30 2+2 PC11MD0280 FO3FA01865
30 90 8x30 2+2 PC11MD0300 FO3FA01866
32 90 10x30 2+2 PC11MD0320 FO3FA01867
35 90 10x30 2+2 PC11MD0350 FO3FA01868
38 90 10x30 2+2 PC11MD0380 FO3FA01869
40 90 10x30 2+2 PC11MD0400 FO3FA01870
nf_,q ; e 4
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Brocas de metal duro para bisagras
Brocas em metal duro para dobradicas
Brocas para taladrar agujeros limpios en madera blanda y dura, v en

productos derivados de la madera.
Vastago de @ 10 x 30 mm.

Brocas para furos em madeira macia e macica para a maioria dos produtos de

madeira.
Mango de 10x30 mm.
D H A Z RPMmax. Codigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
15 90 10x30 2+2 PC12MD0150 FO3FA01872
16 90 10x30 2+2 PC12MD0160 FO3FA01873
18 90 10x30 2+2 PC12MD0180  FO3FA01874
20 90 10x30 2+2 PC12MD0200 FO3FA01875
22 90 10x30 2+2 PC12MD0220 FO3FA01876
24 90 10x30 2+2 PC12MD0240 FO3FA01877
25 90 10x30 2+2 PC12MD0250 FO3FA01878
26 90 10x30 2+2 PC12MD0260 FO3FA01879
28 90 10x30 2+2 PC12MD0280 FO3FA01880
* 30 90 10x30 2+2 PC12MD0300 FO3FA01881
32 90 10x30 2+2 PC12MD0320 FO3FA01882
34 90 10x30 2+2 PC12MD0340 FO3FA01883
35 90 10x30 2+2 PC12MD0350 FO3FA01884
38 90 10x30 2+2 PC12MD0380  FO3FA01885
40 90 10x30 2+2 PC12MD0400 FO3FA01886
45 90 10x30 2+2 PC12MD0450 FO3FA01887
48 90 10x30 2+2 PC12MD0480 F03FA01888
50 90 10x30 2+2 PC12MD0500 FO3FA01889
60 90 10x 30 2+2 PC12MD0600  FO3FA14709
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Fresas de HSS para espigas
Brocas de HSS para rolhas

Fresas para mecanizar espigas en madera blanda y media.

Brocas desenvolvidos para fazer rolhas em madeiras macias e de dureza
média.

Z RPMmax. Codigo

A Max. RPM Codigo
8 140 13x50 4 PT21MD0080 FO3FA03801
10 140 13x50 4 PT21MD0100 FO3FA03802
12 140 13x50 4 PT21MD0120  FO3FA03803
14 140 13x50 4 PT21MD0140 FO3FA03804
I 15 140 13x50 4 PT21MD0150 FO3FA03805
I 16 140 13x50 4 PT21MD0160 FO3FA03806
i 18 140 13x50 4 PT21MD0180 FO3FA03807
i T 20 140 13x50 5 PT21MD0200 FO3FA03808
| 25 140 13x50 5 PT21MD0250 FO3FA03809
| 30 140 13x50 5 PT21MD0300 FO3FA03810
! 35 160 16x50 5 PT21MD0350 FO3FA03811
! 40 160 16x50 6 PT21MD0400 FO3FA03812

HW - Sierras para ranurar y contornear
HW - Serras para cortar e ranhurar

Para ranurar a favor y contra la veta en madera blanda, madera dura y laminados.

Para ranhuras ao longo e através da madeira macia, macicas e laminadas.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

120 20 40 3,0 30 9000 LU34M40EA3 FO3FS06367
120 30 4,0 3,0 18 9000 LU34M40AC3 FO3FS06095
120 30 50 3,0 18 9000 LU34M50AC3  FO3FS06096
120 30 6,0 3,0 18 9000 LU34M60AC3 FO3FS06097
120 35 40 3,0 30 9000 LU34M40EC3 FO3FS05141
120 35 5,0 3,0 30 9000 LU34M50EC3 FO3FS05143
120 35 6,0 3,0 30 9000 LU34M60EC3 FO3FS05145
180 35 4,0 3,0 44 9000 LU34M40NC3 FO3FS05142
180 35 50 3,0 44 9000 LU34M50NC3  FO3FS05144
180 35 6,0 3,0 44 9000 LU34M60NC3 FO3FS05146
D Ejemplo de trabajo

Exemplo de trabalho

@

silver LCE.
Coating

Caracteristicas del diente - Caracteristicas do dente
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Performance

NCO2M11020
FO3FC15443

PERFIL / PERFIL 1

Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.

Los articulos NCO2M11012 - NCO2M11020 incluyen el cuerpo de la fresa y
12 cuchillas (2 para cada perfil).

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNC ou rolantes.

Itens NCO2M11012 - NCO2M11020 incluem o corpo da fresa e 12 laminas
(2 para cada perfil).

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
50 35 12 25000 NCO2M11012  FO3FC15441
50 35 20 25000 NCO2M11020  FO3FC15443
Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposicao Dimensoes Codigo
mm
(o Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
il Tornillo / Parafuso M5 x 5 2615M CC9 FO3FAQ7420
@ Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Llave Allen / Chave sextavada 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
= ] Llave Allen/ Chave sextavada 2,5 2619M CA9  FO3FA07432

illas de repuesto  Dimensiones Codigo

Laminas de reposi¢ao Dimensoes Codigo
mm

1\ Cuchilla / Lamina 175x35x3 CCO2M110A01  FO3FC23740
2 B\ Cuchilla / Lamina 17,5x35x3 C€CO2M110BO1  FO3FC23741
3% Cuchilla / Lamina 175x35x3 C€CO2M110C01  FO3FC23742
4\ Cuchilla / Lamina 175x35x3 (€CO02M110D01  FO3FC23743
5\ Cuchilla / Lamina 175x35x3 CCO2M110EO1  FO3FC23744
6 B\ Cuchilla / Lamina 175x35x3 CCO2M110F01  FO3FC23745

PERFIL / PERFIL 2



Fresa CNC con cuchillas muliradio
Fresa CNC com laminas multiraio

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.

*El articulo NC21MCA incluye el cuerpo de la fresa y 6 cuchillas (2 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC21M-A vy 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNC ou rolantes.
*0 item NC21MCA inclui o corpo da ponta da fresa e 6 laminas (2 para cada perfil).
**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da ponta da fresa NC21M-A
e 2 laminas com o perfil desejado.

D B A
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

RPM max. Cadigo SAP

48 34 20x50 18 000 NC21MCA* FO3FC15446
48 34 20x50 18 000 NC21M-A** FO3FC15445
Recambios Dimensiones Cadigo

Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm
(] Tornillo / Parafuso M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
(fm Tornillo / Parafuso M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
@ Arandela / Arruela 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
~— | LlaveAllen/Chave sextavada 25 2619M CA9 FO3FA07432

Cuchillas de repuesto Dimensiones Codigo
Laminas de reposi¢ao Dimensoes Codigo
mm
ee 1 Cuchilla/Lamina  24x34x2,5 R=8  CC21IMT0101  FO3FC23746
A ) 2 Cuchilla/Lamina  24x34x2,5 R=10 CC21MT0201 FO3FC23747
3 Cuchilla/Lamina  24x34x2,5 R=12 CC21IMT0301 FO3F(23748

PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2 PERFIL / PERFIL 3
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Fresa CNC con cuchillas muliradio
Fresa CNC com laminas multiraio

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.
*El articulo NC23MCA incluye el cuerpo de la fresa y 6 cuchillas (2 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC23M-A y 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNC ou rolantes.

*0 item NC23MCA inclui o corpo da ponta da fresa e 6 laminas (2 para cada perfil).
**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da ponta da fresa NC23M-A
e 2 laminas com o perfil desejado.

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Cadigo SAP
48 34 20x50 18 000 NC23MCA* FO3FC15448
48 34 20x50 18 000 NC23M-A** FO3FC15447
Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposicao Dimensoes Cadigo
mm
(fm Tornillo / Parafuso M4 x 10 2622M AB9 FO3FAQ7453
(jim Tornillo / Parafuso M8 x 18 2622M DF9 FO3FA07457
@ Anillo / Anel 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
= ) LlaveAllen/Chave sextavada 2,5 2619M CA9  FO3FA07432

Perfil Cuchillas de repuesto Dimensiones Cadigo

Perfil Laminas de reposi¢ao Dimensoes Codigo
mm
G 1 Cuchilla /Lamina  24x34x2,5 R=15 C€C23MT0101 FO3FC23749
A ) 2 Cuchilla/Lamina  24x34x2,5 R=17,5 CC23MT0201  FO3FC23750
RpgED E_| 3 Cuchilla / Lamina ~ 24x34x2,5 R=20 C€C23MT0301 FO3FC23751

PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2 PERFIL / PERFIL 3
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Fresa CNC con cuchillas muliradio
Fresa CNC com laminas multiraio

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.

*El articulo NC3OMCA incluye el cuerpo de la fresa y 6 cuchillas (2 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC30OM-A vy 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNC ou rolantes.
*0 item NC30MCA inclui o corpo da broca de fresa e 6 laminas (2 para cada perfil).
**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da broca de fresa NC30M-A
e 2 laminas com o perfil desejado.

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

96 55 20 11 000 NC30MCA* FO3FC15451
96 55 20 11 000 NC30M-A** FO3FC15449

Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposi¢ao Dimensoes Codigo
mm
— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Cuchillas de repuesto Dimensiones
Laminas de reposi¢ao Dimensoes
mm

1 ol Cuchilla / Lamina 55x35x 3 R=2 CC30MT0201 FO3FC23752
2 Cuchilla / Lamina 55x35x3 R=3 CC30MT0301 FO3FC23753
“,";9--‘, 3 Cuchilla / Lamina 55x35x3 R=4 CC30MT0401 FO3FC23754
pertormance 4 Cuchilla / Lamina 55x35x3 R=5 CC30MT0501 FO3FC23755
5 Cuchilla / Lamina 55x35x3 R=6 CC30MT0601 FO3FC23756
6 oo Cuchilla / Lamina 55x35x3 R=7 CC30MT0701 FO3FC23757

-~

PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2 PERFIL / PERFIL 3
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Fresa CNC con cuchillas muliradio
Fresa CNC com laminas multiraio

Para fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. Adecuada para
redondear, biselar y contornear piezas de 42/48 mm de espesor maximo en
madera blanda, dura y exotica, aglomerado y MDF.
*El articulo NC30OMCB incluye el cuerpo de la fresa y 12 cuchillas (2 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC30OM-B y 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para centros de maquinas de fresa CNC. Apropriada para arredondamento,
chanfro e dimensionamento em pecas de um corte de 42/48 mm em madeira
macia, exotica, aglomerado e MDF.

*Item NC30MCB inclui o corpo da fresa e 12 |laminas (2 para cada perfil).

**Para fazer apenas um perfil, favor solicitar a ponta da fresa NC30M-B e
2 laminas com o perfil desejado.

RPM max. Codigo

Max. RPM Codigo
96 55 20 11000 NC30MCB* FO3FC15452
96 55 20 11 000 NC30M-B** FO3FC15450

Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposicao Dimensoes Codigo
mm
— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Cuchillas de repuesto Dimensiones
Laminas de reposi¢ao Dimensoes
mm

Cuchilla / Lamina 55x35x3 R=8 CC30MTO0801 FO3FC23758
Cuchilla / Lamina 55x35x 3 R=9 CC30MT0901 FO3FC23759
Cuchilla / Lamina 55x35x 3 R=10 CC30MT1001 FO3FC23760
Cuchilla / Lamina 55x35x3 R=11 CC30MT1101 FO3FC23761
Cuchilla / Lamina 55x35x 3 R=12 CC30MT1201 FO3FC23762
Cuchilla / Lamina 55x 35x 3 R=13 CC30MT1301 FO3FC23763

MEC
Yo 8%

Performance
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Fresa CNC con cuchillas muliradio
Fresa CNC com laminas multiraio

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.

*El articulo NC33MCA incluye el cuerpo de la fresa y 10 cuchillas (2 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC33M-A vy 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNC ou rolantes.
*0 item NC33MCA inclui o corpo da ponta da fresa e 10 laminas (2 para cada perfil).
**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da ponta da fresa NC33M-A
e 2 laminas com o perfil desejado.

D B A
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

RPM max. Cadigo SAP

87 35 20x88 11 000 NC33MCA* FO3FC15454
87 35 20x88 11 000 NC33M-A** FO3FC15453
Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposi¢cao Dimensoes Codigo
mm
(uy Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(fm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
Arandela / Arruela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Perfil Cuchillas de repuesto Dimensiones
Perfil Laminas de reposi¢ao Dimensoes
mm
e 1 Cuchilla / Lamina 35x34x3 3x45° CC33MT0101 FO3FC23764
A ) 2 G4 Cuchilla / Lamina 35x34x3 R=2 CC33MT0201 FO3FC23765
st 3 Cuchilla / Lamina 35x34x3 R=3 CC33MT0301  FO3FC23766
4 Cuchilla / Lamina 35x34x3 R=4 CC33MT0401  FO3FC23767
5 Cuchilla / Lamina 35x34x3 R=5 CC33MT0501 FO3FC23768

PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2 PERFIL / PERFIL 3

PERFIL / PERFIL 4
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Fresa CNC con cuchillas muliradio
Fresa CNC com laminas multiraio

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.
*El articulo NC40MCA incluye el cuerpo de la fresa y 8 cuchillas

(2 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC40M-A y 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNC ou rolantes.

*0 item NC40MCA inclui a ponta da fresa e 8 laminas

(2 para cada perfil).

**Para fazer apenas 1 perfil, favor solicitar a ponta da fresa NC4A0OM-A e
2 laminas com o perfil desejado.

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
76 58 20x50 12 000 NC40MCA* FO3FC15456
76 58 20x50 12 000 NC40M-A** FO3FC15455
Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposicao Dimensoes Codigo
mm
(] Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(fm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
@ Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
(— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Cuchillas de repuesto Dimensiones Codigo
Laminas de reposi¢dao Dimensées Codigo
Y | &% mm
pertrmance 1 Cuchilla / Lamina 48x53x3 R=8 CC40MTO0101 FO3FC23769
2 Cuchilla / Lamina 48x53x3 R=10 CC40MT0201 FO3FC23770
3 Cuchilla / Lamina 48x53x3 R=12 CC40MTO0301 FO3FC23771
4 Cuchilla / Lamina 48x53x3 R=15 CC40MTO0401 FO3FC23772

\

PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2
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Fresa CNC con cuchillas muliradio
Fresa CNC com laminas multiraio

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.

*El articulo NC50MCA incluye el cuerpo de la fresa y 6 cuchillas

(2 para cada perfil).
**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC50M-A vy 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para perfilar madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de fresa CNC.

*0 item NC50MCA inclui o corpo da ponta da fresa e 6 laminas

(2 para cada perfil).

**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da ponta da fresa NC50M-A
e 2 laminas com o perfil desejado.

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
72 59 20x50 12 000 NC50MCA* FO3FC15458
72 59 20x50 12 000 NC50M-A** FO3FC15457
Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm
(] Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(fm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Cuchillas de repuesto Dimensiones Codigo
Laminas de reposi¢ao Dimensoes Cadigo
A mm
pertormance 1 Cuchilla / Lamina 47x53x3 R=15 (CC50MT0101 FO3FC23773
2 Cuchilla / Lamina 47x53x3 R=17,5 CC50MT0201 FO3FC23774
3 (H Cuchilla / Lamina 47x53x3 R=20 CC50MTO0301 FO3FC23775

PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2 PERFIL / PERFIL 3
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Fresa CNC para plafones
Fresa CNC para almofadas
Para perfilar madera maciza blanda, dura y exotica en fresadoras elevadas y

centros de mecanizado CNC.
*El articulo NC6OMCA incluye el cuerpo de la fresa y 2 cuchillas.

Para perfilar madeiras macias, macicas e exo6ticas em centros de CNC e
fresadoras.
*0 item NC60MCA inclui a ponta da fresa e 2 laminas.

RPM max. Cadigo
Max. RPM Codigo
114 54 20x50 9000 NC60MCA* FO3FC15459
Recambios Dimensiones
Pecas de reposicao Dimensoes
mm
I Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
(Jm Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(jm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459

o Tope de posicionamiento /
O Placa de posicionamento 20x116x22 VT18M AS9 FO3FC20665

Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
(— Llave Allen / Chave sextavada ~ 4 x 110 CBO3M BAS FO3FA00163

Cuchillas de repuesto Dimensiones

Laminas de reposi¢ao Dimensodes
mm
Cuchilla / Lamina 60 x 36 x 3 CC60MTO0101  FO3FC23776

MEC
Yo 8%

Performance
System
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Fresa CNC para plafones
Fresa CNC para almofadas
Para perfilar madera maciza blanda, dura y exotica en fresadoras elevadas y

centros de mecanizado CNC.
*El articulo NC62MCA incluye el cuerpo de la fresa y 2 cuchillas.

Para perfilar madeiras macias, macicas e exoticas em centros de CNC e
fresadoras.
*0 item NC62MCA inclui a ponta da fresa e 2 laminas.

D B A RPM max. Codigo SAP

mm mm Max. RPM Cadigo SAP
114 54 20x50 9000 NC62MCA* FO3FC15460

Recambios Dimensiones
Pecas de reposi¢ao Dimensoes
mm

1] Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
(i Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(i Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459

v Tope de posicionamiento /
Placa de posicionamento. 20X 116X2.2 VT18M AS9  FO3FC20665

[
Anillo / Anel 14X2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Perfil Cuchillas de repuesto Dimensiones

Perfil Laminas de reposi¢ao Dimensées
mm
60 X 36 X 3

Cuchilla / Lamina CC62MT0101  FO3FC23777

MEC
A B )

Performance
System
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Fresa CNC para plafones
Fresa CNC para almofadas

Para perfilar madera dura, aglomerado y MDF en fresadoras elevadas vy
centros de mecanizado CNC.

*El articulo NC64MCA incluye el cuerpo de la fresa y 10 cuchillas (2 para cada
perfil).

**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC64M-A vy 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para perfilar madeira macica, aglomerado e MDF em centros de CNC e
fresadoras.

*0 item NC64MCA inclui o corpo da ponta da fresa e 10 laminas (2 para cada
perfil).

**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da ponta da fresa NC64M-A
e 2 laminas com o perfil desejado.

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
114 54 20x50 9000 NC64MCA* FO3FC15462
114 54 20x50 9000 NC64M-A** FO3FC15461
Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposicao Dimensoes Codigo
mm
(] Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(fm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
(— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Cuchillas de repuesto Dimensiones

e Laminas de reposi¢ao Dimensédes
Y e mm
petrmace 1 Cuchilla / Lamina 60x36x3 CC64MDO101 FO3FC23778
2 Cuchilla / Lamina 60x36x3  C€C64MD0201 FO3FC23779
3 Cuchilla / Lamina 60x36x3  CC64MDO301  FO3FC23780
4 Cuchilla / Lamina 60x36x3 CC64MD0401  FO3FC23781
5 Cuchilla / Lamina 60X 36x3  CC64MDO501 FO3FC23782
PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2
‘ 30,2 - ‘ 30,2 -
1\ Y y
Y
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LAS CUCHILLAS NO ESTAN INCLUIDAS.

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No utilice
productos con sosa caustica para su limpieza.

LAMINAS NAO SAO INCLUSAS.

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpeza, nao
utilizar produtos contendo soda caustica.

Fresa CNC multiperfil para plafones
Fresa CNC multiperfil para almofada

Los cabezales de fresa de panel pequefio TD54MD ofrecen, gracias a Ssus
cuchillas dobles, un excelente acabado en todo tipo de madera, desde la
mas dura hasta la mas blanda, tanto a favor como contra la veta y con
independencia de las condiciones de operacion. Su pequefio tamano, junto
con la posibilidad de instalar herramientas en un pantégrafo CNC, permiten
la realizacion de paneles pequefios con los mismos perfiles que para los
cabezales de fresa con codigo TD55M.

Os porta-laminas de corte TD54MD, gracas as laminas duplas, permitem
excelente acabamento em todos os tipos de madeira, da mais dura a mais
macia, trabalhando a favor e contra a madeira, independentemente das
condicbes de operacao.Os seus tamanhos reduzidos, junto com a possibilidade
de instalar ferramentas sobre o pantografo CNC, permitem a realizacdao de
pequenos painéis com 0s mesmos perfis aos das porta-laminas TD55M.

RPM max.

Max. RPM
140 20x50 20 2+2 9600 TD54MD AA3 FO3FC22230
140 20x50 20 2+2 9600 TD54MD BA3 FO3FC22204

Dimensiones
Dimensodes
mm
42,9x18%7,8

Recambios

Pecas de reposi¢ao

Cufia / Cunha CN54M AA9 FO3FC22200

Cunia / Cunha 16,6x21,3x8,5 CN54M AB9 FO3FC22201

Cufa / Cunha 42,8x16,7x7,8 CN54M BA9 FO3FC22202

Cufa / Cunha 16,5%21,8x 8,5 CN54M BB9 FO3FC22203

Tornillo / Parafuso M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438

%ﬂ Tornillo / Parafuso M8x 10x 22 VTO8M AD9 FO3FA04456

%ﬂ Tornillo / Parafuso M5x7x18 VTO8M AE9 FO3FAQ4457
(— Llave Allen / Chave sextavada ~ 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
:ﬂ:ﬂ-ﬂ Portabrocas / Mandril  20x 33 x93 APO8M DA9 FO3FC00579

Cuchillas para TD54MD AA3
Laminas para TD54MD AA3

Perfil Cuchillas de repuesto  Dimensiones Cadigo
Dimensées Codigo
mm
1 fo_olcuchilla/LaminaA 64x20x3 CT54MDBA301 FO3FC24069
@ Cuchilla / LaminaB 19x24x3 CT54MDAA301 FO3FC24061

Perfil Laminas de reposi¢ao

2 © ol cuchilla /Lamina A 64x20x3 CT54MDBB301 FO3FC24070
o] cuchilla /LaminaB 19x24x3 CT54MDAA301 FO3FC24061

3 © ol cuchilla /LaminaA 64x20x3 CT54MDBC301 FO3FC24071
ol cuchilla / Lamina B 19X 24 x3 CT54MDAC301  FO3FC24062

4 © o Cuchilla/Lamina A 64%x20x3 CT54MDBD301  FO3FC24072
€ol cuchilla / Lamina B 19X 24x3 CT54MDAD301  FO3FC24063

5 %ol cuchilla /Lamina A 64x20x3 CT54MDBE301 FO3FC24073
(o] Cuchilla / LaminaB  19x24x3 CT54MDAE301  FO3FC24064

Cuchillas para TD54MD BA3
Laminas para TD54MD BA3

Perfil Cuchillas de repuesto  Dimensiones
Dimensées
mm
© o Cuchilla /LaminaA 64x20x3 CT54MDBF301 FO3FC24074

Perfil Laminas de reposi¢ao

6 (°] cuchilla /Lamina B 19%x24x3 CT54MDAF301  FO3FC24065
7 T o Cuchilla/LaminaA 64x20x3 CT54MDBG301  FO3FC24075
€2l cuchilla/LaminaB  19x24x3 CT54MDAG301  FO3FC24066
8 ©_ ol Cuchilla/Lamina A 64x20x3 CT54MDBH301 FO3FC24076
€] cuchilla / LaminaB 19 % 24 x 3 CT54MDAH301  FO3FC24067
9 %ol Cuchilla/LaminaA 64x20x3 CT54MDBL301 FO3FC24077

(o] cuchilla / Lamina B 19X 24 x3 CT54MDAL301  FO3F(24068
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Fresa CNC multiperfil para plafones
Fresa CNC multiperfil para almofadas
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Fresa CNC para puertas de cocina, perfil
Fresa CNC para portas de cozinha

Para perfilar madera maciza dura, aglomerado y MDF en fresadoras elevadas
y centros de mecanizado CNC. *El articulo NC9OMCA incluye el cuerpo de la
fresa y 10 cuchillas (2 para cada perfil).

**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NCOOM-A vy 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para realizar el contraperfil, consulte el articulo NC91MCA.

Para perfilar madeiras macicas, aglomerado e MDF em centros de CNC e
fresadoras. *O item NC9OMCA inclui o corpo da fresa e 10 laminas (2 para
cada perfil).

**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da fresa NCO9OM-A e 2
[aminas com o perfil desejado.

Para fazer a marcacao, favor consultar o item NC91MCA.

D B A RPM max. Cadigo SAP

mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
102 35 20x50 10 500 NC9OMCA* FO3FC15465
102 35 20x50 10 500 NC90OM-A** FO3FC15463
Recambios Dimensiones Cadigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm
e Tornillo / Parafuso M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
BBM Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@n Tornillo / Parafuso 16 x7xM5  VTO8M AE9 FO3FA04457
Sector para ranurar /
£ O T Rl 34x4  SRO6MDAG302 FO3F(24193
Sector para ranurar /
£ O Inserto de vinto 34x7  SRO6MDAH302 FO3FC24194
MEC — Llave Allen / Chave sextavada 5x110 CBO3M EA9 FO3FA00169
A ) ,
v HE=] :ﬂ:ﬂ-l Portabrocas / Mandril  20x33 x93 APO8M DA9 FO3FC00579
Cuchillas de repuesto Dimensiones Codigo
Para generar una ranura de 5 mm, es necesa- Laminas de reposi¢ao Dimensodes Cadigo
rio sustituir los insertos SRO6MDAG302 mm
(4 mm de grosor) por insertos SRO6MDAH302 1/1A Cuchilla / Lamina 35x30x3  CC9OMTO101  FO3FC23783
(5 mm de grosor), que se deben pedir por 2/2A |3 Cuchilla / Lamina 35x30x3  CC9OMT0201 FO3FC23784
separado. 3/3A Cuchilla / Lamina 35x30x3  CC9OMTO301  FO3FC23785
Para obter um vinco de 5 mm. é necessario 4/4A Cuchilla / Lamina 35x30x3  CC9OMTO0401 FO3FC23786
substituir os insertos SROBMDAG302 (espes- 5/5A Cuchilla / Lamina 35x30x3 CCO9OMTO0501  FO3FC23787

sura 4 mm) com os insertos SRO6MDAH302
(espessura 5 mm) que devem ser pedidos
separadamente.

Perfil con ranura = Perfil con rebaje
Perfil com ranhura Perfil com rebaixo

2607M CL9
FO3FAQ07368
M5x40
2609M FF9
—1 FO3FAQ7382
o M10x20
B
|
i
|
. |
P &
- — \.% ‘-::L 3
=8| ATRRY 00
e N v
© | © |
11 2 80 \ 11 280 \
\ \
2102 | 2102 |
| |
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PERFIL / PERFIL 1

PERFIL / PERFIL 2

PERFIL / PERFIL 3

PERFIL / PERFIL 4

PERFIL / PERFIL 5

Fresa CNC para puertas de cocina, perfil
Fresa CNC para portas de cozinha

PERFIL / PERFIL 1A

PERFIL / PERFIL 2A

PERFIL / PERFIL 3A

PERFIL / PERFIL 4A

PERFIL / PERFIL 5A
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Para crear una ranura de 5 mm, es necesario
colocar una arandela STO7M-109 (1 mm de
grosor) debajo de los insertos SRO6MDAH302
(7 mm de grosor). La arandela debe pedirse
por separado.

Para obter uma espiga de 5 mm tenon, é
necessario utilizar uma arruela STO7M-109
(1 mm de espessura) sob os insertos
SRO6MDAH302 (7 mm de espessura).
A arruela deve ser pedida separadamente.

Contraperfil con ranura
Contraperfil com ranhura

Fresa CNC para puertas de cocina, contraperfil
Fresa CNC para portas de cozinha - contraperfil

Para perfilar madera maciza dura, aglomerado y MDF en fresadoras elevadas
y centros de mecanizado CNC. *El articulo NC91MCA incluye el cuerpo de la
fresa y 10 cuchillas (2 para cada perfil).

**Si solo necesita un perfil, solicite el cuerpo de la fresa NC91M-A vy 2 cuchillas
con el perfil deseado.

Para realizar el perfil, consulte el articulo NCOOMCA.

Para perfilar madeiras macicas, aglomerado e MDF em centros de CNC e
fresadoras. *O item NC91MCA inclui o corpo da fresa e 10 laminas (2 para
cada perfil).

**Para fazer apenas um perfil, encomende o corpo da fresa NC91M-A e 2 |lami-
nas com o perfil desejado.

Para fazer a marcacao, favor consultar o item NCO9OMCA.

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
102 35 20x50 10 500 NC91MCA* FO3FC15468
102 35 20x50 10 500 NC91M-A** FO3FC15466

Recambios

Dimensiones

Cadigo

Pecas de reposi¢ao

Dimensées Codigo
mm

Tornillo / Parafuso M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Tornillo / Parafuso 16 x7xM5  VTO8M AE9 FO3FAQ4457
Sector para ranurar /

e e e 34x7 SRO6MDAH302 FO3FC24194
(— Llave Allen / Chave sextavada 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
:ﬂ:ﬂ-ﬂ Portabrocas / Mandril  20x 33 x93 APO8M DA9 FO3FC00579

Cuchillas de repuesto Dimensiones Codigo

Laminas de reposi¢ao Dimensoes Codigo

mm

1/1A Cuchilla / Lamina 35x30x3 CC91IMTO101 FO3FC23788
2/2A A Cuchilla / Lamina 35x30x3  CC91MT0201  FO3FC23789
3/3A Cuchilla / Lamina 35x30x3  CC91IMTO301  FO3FC23790
4/4A Cuchilla / Lamina 35x30x3  CC91MTO0401 FO3FC23791
5/5A Cuchilla / Lamina 35x30x3 CC91IMTO501 FO3FC23792

Contraperfil con rebaje
Contraperfil com rebaixo

2607M CL9
FO3FA07368

M5x40

2609M FF9
FO3FAQ7382

M10x20

11

2102 2102
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Fresa CNC para puertas de cocina, contraperfil
Fresa CNC para portas de cozinha - contraperfil

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 1 =

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 2 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 2A ~;

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 3 [ CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 3A [

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 4 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 4A [

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 5 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 5A 4
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Herramientas para conjuntos NCSEM22A01
y NCSEM22A03

Ferramentas para os conjuntos NCSEM22A01
e NCSEM22A03

120 38
120 39

RPM max.

Max. RPM

11000
11 000

Cédigo
Cadigo

NCSEM22A01
NCSEM22A03

Herramientas CNC para perfilar marcos de puertas
de cocina, 22 mm
Ferramentas CNC para o perfil da moldura da porta
de cozinha - 22 mm

FO3FC15432
FO3FC15434

Recambios

Pecas de reposi¢ao

Dimensiones
Dimensoes
mm

caodigo
Cadigo

Cuchilla / Lamina 146x12x15 CGO6MBA310  FO3FH02890
Cufa / Cunha 13 CNO1M CA9 FO3FC01250
Tornillo / Parafuso 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435
Sector de biselado / Inserto de chanfro 22 X 16 X 5 IG51MBA305 FO3FH03022
Tornillo / Parafuso 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Sector para ranurar / Inserto de vinco 27 X 4 X 16 IGO4MSAA3T05 FO3FC24155
Tornillo / Parafuso 6x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Cuchilla / Lamina 20x12x 1,5 CGO6MCA310  FO3FH02891
Cufa / Cunha 15x16x 8 CNO9MS AC9 FO3FC01325
Tuerca / Porca 10x115x6 VT20M AA9 FO3FAQ4497
Tornillo / Parafuso 6x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
Precortador / Espora 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
Tglgia"fjg’gg‘;‘ggig‘rfe“;fo/ 22x1,7%65 VT18M GA9  FO3FA04488
Tornillo / Parafuso 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Sector para ranurar / Inserto de vinco 27 X 4 X 16 IGO4MDAA3TO5 FO3FC24151
Tornillo / Parafuso 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444

Cuchillas de repuesto
Laminas de reposi¢ao

Dimensiones
Dimensées
mm

Codigo
Codigo

D B d 2z Codigo SAP 1/1A <3 Cuchilla/Lamina 20x34x3  CCSEMCA301  FO3FC23728
mm mm mm Codigo SAP 2/2A < Cuchilla / Lamina 20x34x3  CCSEMCB301  FO3FC23729
3/3A 2 Cuchilla / Lamina 20x34x3 CCSEMCC301 FO3FC23730
112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429 4/4A < Cuchilla / Lamina 20x34x3 CCSEMCD301  FO3FC23731
1125 19 30 2+4 NCSEM AB3 FO03FC15426 5/5A <3 Cuchilla / Lamina 20x34x3 CCSEMCE301 FO3FC23732
120 22 30 2+2 NCSEM AF3 FO3FC15430 6/6A < Cuchilla / Lamina 20x34x3 CCSEMCF301 FO3FC23733
Cu.e.rpo de aleacion ligera (E!rgal). No Perfil con ranura Perfil con rebaje
S0 limpieaa. Lot articulos NCSEMa2a0;  Conjunto NCSEM22A01 Conjunto NCSEM22A03
y NCSEM22A03 se suministran sin Perfil com vinco Perfil com rebate

portabrocas ni cuchillas.

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe-
za, ndo utilizar produtos contendo soda
caustica. Os itens NCSEM22A01 e NCSE-
M22A03 sdo fornecidos sem mandris e
[aminas.

&

4
£

Conjunto NCSEM22A01

0120
090
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Conjunto NCSEM22A03

42
22
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Herramientas CNC para perfilar marcos de puertas
de cocina, 22 mm

Ferramentas CNC para o perfil da moldura da porta
de cozinha - 22 mm

—

PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 1A

PERFIL / PERFIL 2 PERFIL / PERFIL 2A

PERFIL / PERFIL 3 PERFIL / PERFIL 3A

PERFIL / PERFIL 4 PERFIL / PERFIL 4A

PERFIL / PERFIL 5 PERFIL / PERFIL 5A

PERFIL / PERFIL 6 PERFIL / PERFIL 6A

freud s



Herramientas CNC para contraperfilar marcos de puertas
de cocina, 22 mm

Ferramentas de corte CNC para contraperfil da moldura
da porta de cozinha - 22 mm

RPM max. Codigo

Max. RPM Cadigo

120 41 30 2 11000 NCSEM22A02  FO3FC15433
120 29 30 2 11000 NCSEM22A04  FO3FC15435

Recambios Dimensiones Cadigo

Pecas de reposi¢io Dimensées Codigo
mm

Cuchilla / Lamina 20x12x15 CGO6MCA310 FO3FH02891
Cufia / Cunha 16 CNO1MS DAY FO3FC01264
Tornillo / Parafuso 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435
Precortador / Espora 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
Tope de posicionamiento /
. Placa de posicionamento 22%x1,7%x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
- 4 Tornillo / Parafuso 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Sector precortador /
o Inserto da espora 34x35x 16 SRO6MDBA302 FO3FC24197
’ Tornillo / Parafuso 6x11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477
Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
Cuchillas de repuesto Dimensiones
Laminas de reposi¢ao Dimensoes
mm
1/1A < Cuchilla / Lamina 30x34x3 CCSEMDA301 FO3FC23734
o %. oty 2/2A < Cuchilla / Lamina 30x34x3 CCSEMDB301 FO3F(23735
— % E— 3/3A Cuchilla / Lamina 30x34x3  CCSEMDC301  FO3FC23736
4/4A <]  Cuchilla/Lamina 30x34x3 CCSEMDD301 FO3FC23737
5/5A {] Cuchilla / Lamina 30x34x3 CCSEMDE301  FO3F(C23738
vy NCSEM22A04
Ferramentas para os conjuntos
NCSEM22A02 NCSEM22A04
D B d zZ Codigo SAP PR o=
4 < <
mm mm mm Codigo SAP Contraperfil con ranura ‘ Contraperfil con rebaje

Conjunto NCSEM22A02

Contraperfil com ranhura
120 29 30 2+2 NCSEM AG3 FO3FC15431 Conjunto NCSEM22A02

Conjunto NCSEM22A04
Contraperfil com ranhura
Conjunto NCSEM22A04

112 20 30 2+2 NCSEM AD3 FO3FC15428

|

|

|

|

|

|

]

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No 1
utilice productos con sosa caustica para |
su limpieza. i
Los articulos NCSEM22A02 vy NCSE- j
M22A04 se suministran sin portabrocas i
ni cuchillas. l
|

|

|

|

|

|

|

|

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe-

za, ndo utilizar produtos contendo soda 0120 0120
caustica. . 0890 S ‘ . 8%
Os itens NCSEM22A02 e NCSEM22A04 030 | 030
sdo fornecidos sem mandril e laminas. i "
] o o
-, =] =]
- IN Q;\: 0 AA - N 0 :
< AR | ¢ |

12
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CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 1

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 2

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 3

CONTRAPERFIL /CONTRAPERFIL 4

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 5

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 6

Herramientas CNC para contraperfilar marcos de puertas
de cocina, 22 mm

Ferramentas de corte CNC para contraperfil

da porta de cozinha - 22 mm

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 1A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 2A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 3A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 4A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 5A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 6A

83



de cocina, 30 mm

de cozinha - 30 mm

120 43 30 2

120 42 30 2

RPM max. Codigo
Max. RPM Cadigo
11 000 NCSEM30A01
11 000 NCSEM30A03

Herramientas CNC para perfilar marcos de puertas

Ferramentas CNC para o perfil da moldura da porta

FO3FC15436
FO3FC15438

Recambios
Pecas de reposi¢ao

Dimensiones

Dimensodes

Codigo
Cadigo

mm
A0 Tope de gg;‘;‘ggﬁ?r'nee“;fo/ 22x17x65 VT18M GA9  FO3FA04488

T Tornillo / Parafuso 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426

LoY Sector para ranurar / Inserto de vinco 27 X 4 X 16 IGO4MDAA3TO5 FO3FC24151

m Tornillo / Parafuso 6x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

i Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9  FO3FAD4444

° ° Cuchilla / Lamina 146x12x15 CGO6MBA310  FO3FH02890

T‘ Cufa / Cunha 13 CNO1IM CA9 FO3FC01250

(D Tornillo / Parafuso 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435

o1 Sector de biselado / Inserto de chanfro 22 X 16 x5 1G51MBA305 FO3FH03022

BEM Tornillo / Parafuso 6x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

b O Sector pararanurar / Inserto de vinco 27 X 4 X 16 IGO4MSAA3TO5  FO3FC24155

Bm Tornillo / Parafuso 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

o ° Cuchilla / Lamina 20x12x 1,5 CGO6MCA310 FO3FH02891

E Cufia / Cunha 15x16x8  CNO9MS AC9 FO3FC01325

E Tuerca / Porca 10x11,5x6 VT20M AA9 FO3FA04497

Y % iy Tornillo / Parafuso 6x22 VT19M AB9  FO3FA04491
pertornance |l N Precortador / Espora 22,86 x2,5 RGO2MAA305 FO3FHO3041
D Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444

Herramientas para conjuntos NCSEM30A01
vy NCSEM30A03

Ferramentas para os conjuntos
NCSEM30A01 e NCSEM30A03

illas de repuesto

nas de reposicao

Dimensiones

Dimensoes
mm

D B d z Codigo SAP 1/1A Cuchilla / Lamina 24x34x3 CCSEMAA301 FO3FC01398
mm mm mm codigo SAP 2/2A Cuchilla / Lamina 24x34x3 CCSEMAB301 FO3FC23169
3/3A Cuchilla / Lamina 24x34x3  CCSEMAC301 FO3FC23657
112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429 4/4A Cuchilla / Lamina 24x34x3 CCSEMAD301 FO3FC23715
112,55 19 30 2+4 NCSEM AB3 F03FC15426 5/5A Cuchilla / Lamina 24x34x3 CCSEMAE301 FO3FC23717
120 28 30 2+2 NCSEM AA3 F03FC15425 6/6A Cuchilla / Lamina 24 x34x3  CCSEMAF301 FO3FC23718
= m—n

< <

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No
utilice productos con sosa caustica para
su limpieza.

Los articulos NCSEM30A01 vy
NCSEM30A03 se suministran sin porta-
brocas ni cuchillas.

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe-
za, ndo utilizar produtos contendo soda
caustica.

Os itens NCSEM30A01 e NCSEM30A03

sao fornecidos sem mandril e laminas.

ss freud
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Perfil con ranura

Conjunto NCSEM30A01

Perfil com ranhura

Conjunto NCSEM30A01

Perfil con rebaje

Conjunto NCSEM30A03

Perfil com rebaixo

Conjunto NCSEM30A03

. 0120
290
— 4
h‘:«:: 0 “ -
s 8 h\w s
R A
0 429




PERFIL / PERFIL 1

PERFIL / PERFIL 2

PERFIL / PERFIL 3

PERFIL / PERFIL 4

PERFIL / PERFIL 5

PERFIL / PERFIL 6

Herramientas CNC para perfilar marcos de puertas
de cocina, 30 mm

Ferramentas CNC para o perfil da moldura da porta
de cozinha - 30 mm

PERFIL / PERFIL 1A

PERFIL / PERFIL 2A

PERFIL / PERFIL 3A

PERFIL / PERFIL 4A

PERFIL / PERFIL 5A

PERFIL / PERFIL 6A
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Herramientas para conjuntos NCSEM30A02
y NCSEM30A04
Ferramentas para os conjuntos
NCSEM30A02 e NCSEM30A04
D B d 2z Cadigo SAP
mm mm mm Codigo SAP

112 20 30 2+2 NCSEM AD3 FO3FC15428
120 34 30 2+2 NCSEM AC3 FO3FC15427

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No
utilice productos con sosa caustica para
su limpieza.

Los articulos NCSEM30A02 vy
NCSEM30A04 se suministran sin porta-
brocas ni cuchillas.

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe-
za, ndo utilizar produtos contendo soda
caustica.

Os itens NCSEM30A02 e NCSEM30A04
sdo supridos sem mandril e laminas.

86 freud

Herramientas CNC para contraperfilar marcos de puertas
de cocina, 30 mm

Ferramentas CNC para contraperfil da moldura da porta
de cozinha - 30 mm

D B d Z
mm mm mm

RPM max.
Max. RPM

Codigo SAP
Cédigo SAP

120 41 30 2

11000
11 000

NCSEM30A02
NCSEM30A04

FO3FC15437

120 29 30 2 FO3FC15439

Dimensiones
Dimensées
mm

Recambios
Pecas de reposi¢ao

Cadigo
Codigo

Tope de posicionamiento /

Placa de posicionamento. 22X 17X 6,5 VT18M GA9  FO3FA04488

TN Tornillo / Parafuso 10 x 16 2616M EE9  FO3FA07426
L_©  sector precortador / Inserto da espora 34x3,5x16x3x 3 SRO6MDBA302  FO3F(C24197
Bﬂﬂ Tornillo / Parafuso 6x11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
Dl Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9  FO3FAD4444
B M Cuchilla / Lamina 146x12x15 CGO6MBA310  FO3FH02890
™ Cufia / Cunha 13 CNOIM CA9  FO3FC01250
D Tornillo / Parafuso 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435
@)1 Sector de biselado / Inserto de chanfro 22 X 16 X 5 1G51MBA305 FO3FH03022
(=i Tornillo / Parafuso 6 X 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
5O Sector pararanurar / Inserto de vinco 27 X 4 X 16 IGOAMSAA3T05  FO3FC24155

Perfil Dimensiones
Dimensoes

mm

Cuchillas de repuesto
Laminas de reposi¢ao

Codigo
Codigo

Perfil

1 Cuchilla / Lamina 34x34x3 CCSEMBA301  FO3FC23719

2 Cuchilla / Lamina 34x34x3 CCSEMBB301  FO3FC23723

3 Cuchilla / Lamina 34x34x3 CCSEMBC301 FO3FC23724

4 Cuchilla / Lamina 34x34x3 CCSEMBD301  FO3FC23725

5 Cuchilla / Lamina 34x34x3 CCSEMBE301  FO3F(C23726

6 Cuchilla / Lamina 34x34x3 CCSEMBF301 FO3FC23727
Contraperfil con ranura -7 Contraperfil con rebaje 7%y

Conjunto NCSEM30A02 Conjunto NCSEM30A04 j

Contraperfil com espiga Contraperfil com rebaixo l

Conjunto NCSEM30A02 Conjunto NCSEM30A04 |

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| 1 i = i

| |

| |

| |

1 1
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Herramientas CNC para contraperfilar marcos de puertas
de cocina, 30 mm

Ferramentas CNC para Contraperfil da moldura da porta
de cozinha - 30 mm

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 1

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 2 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 2A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 3 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 3A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 4 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 4A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 5 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 5A

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 6 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 6A
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System

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No
utilice productos con sosa caustica para
su limpieza.

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe-
za, nao utilizar produtos contendo soda
caustica.

Herramientas para el conjunto NC92M
Ferramentas para o conjunto NC92M

D B d 2z Codigo SAP
mm mm mm Cadigo SAP

120 52 30 2 NC92M100-1 FO3FC15470
120 55 30 2 NC92M100-2 FO3FC15471

Ajuste minimo
Ajuste minimo

Herramientas CNC con cuchillas perfiladas
Ferramentas CNC com Iaminas perfiladas

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.

*El articulo NC92M 100 no incluye cuchillas ni portaherramientas. Para crear
el perfil seleccionado es necesario pedir el articulo NC92M 100, 2 cuchillas
CC92M1... para el cabezal de fresa superior, 2 cuchillas CC92M2... para el
cabezal de fresa inferior y el portabrocas.

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados e
MDF em centros de maquinas de fresa CNC ou fresadoras.
*0 item NC92M 100 nao inclui laminas e mandril. Para fazer o perfil selecionado
€ necessario pedir o item NC92M 100, 2 laminas CC92M1... para o porta-
[aminas superior, 2 laminas CC92M2... para o porta-laminas inferior e o mandril.

RPM max. Cadigo
Max. RPM Codigo
120 30 30 10 000 NC92M 100* FO3FC15469
Recambios Dimensiones Cadigo SAP
Pecas de reposicao Dimensoes Codigo SAP
mm
Q Cufa / Cunha 30,7x28x8 CN13M CC9 FO3FC01391
Q Cufa / Cunha 50x 28 x 8 CN13M CD9 FO3FC01392
(L] Tornillo / Parafuso M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
@W Tornillo / Parafuso 16 X 7 X M5 VT08M AE9 FO3FA04457

— Llave Allen / Chave sextavada 5 X 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

Perfil Cuchillas de repuesto Dimensiones
Perfil Laminas de reposi¢dao Dimensdes
mm

10 Cuchilla / Lamina 35x30x3 3x45° CC92M1T0101 FO3FC23793
2 o Cuchilla / Lamina 35x30x3 5x45° CC92M1T0201 FO3FC23794
3 Cuchilla / Lamina 35x30x3 R=3 CC92M1T0301 FO3FC23795
4 ﬂ Cuchilla / Lamina 35x30x3 R=4 CC92M1T0401 FO3FC23796
5 [ Cuchilla / Lamina 35x30x3 R=5 CC92M1T0501 FO3FC23797
6 o Cuchilla / Lamina 35x30x3 R=6 CC92M1T0601 FO3FC23798
7 o Cuchilla / Lamina 35x30x3 R=7 C€C92M1T0701 FO3FC23799
8 o Cuchilla / Lamina 35x30x3 R=8 CC92M1T0801 FO3FC23800

Cuchillas de repuesto Dimensiones Cadigo

Laminas de reposi¢ao Dimensoes Codigo
mm
Cuchilla / Lamina 55x30x3 3x45° CC92M2T0101 FO3FC23801
Cuchilla / Lamina 55x30x3 5x45° CC92M2T0201 FO3FC23802
Cuchilla / Lamina 55x30x3 R=3 CC92M2T0301 FO3F(C23803
Cuchilla / Lamina 55x30x3 R=4 CC92M2T0401 FO3FC23804
Cuchilla / Lamina 55x30x3 R=5 C€C92M2T0501 FO3F(C23805
Cuchilla / Lamina 55x30x3 R=6 CC92M2T0601 FO3FC23806
Cuchilla / Lamina 55x30x3 R=7 CC92M2T0701 FO3FC23807
Cuchilla / Lamina 55x30x3 R=8 CC92M2T0801 FO3FC23808

T

NG

Ajuste maximo
Ajuste maximo

F
0 o /5'0 max
¥

‘i\["’
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Herramientas con cuchillas perfiladas
Ferramentas com laminas perfiladas

PERFIL / PERFIL 1

PERFIL / PERFIL 2

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

CC92M1T0101 + CC92M2T0101 CC92M1T0201 + CC92M2T0201

PERFIL / PERFIL 3 PERFIL / PERFIL 4

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

CC92M1T0301 + CC92M2T0301 CC92M1T0401 + CC92M2T0401

PERFIL / PERFIL 5 PERFIL / PERFIL 6

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

CC92M1TO0501 + CC92M2T0501 CC92M1T0601 + CC92M2T0601

PERFIL / PERFIL 7 PERFIL / PERFIL 8

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

Realizable con estas cuchillas:
obtido com laminas:

CC92M1T0701 + CC92M2T0701 CC92M1T0801 + CC92M2T0801

El articulo NC92M 100 se suministra sin portabrocas (si necesita la ref. del portabrocas, consulte el catalogo de accesorios).
O item NC92M 100 ¢ fornecido sem mandril (para referéncia do mandril, consulte o catalogo de acessorios).

Ejemplo de pedido: NC92M 100 Grupo / Grupo 1 pieza / peca

Exemplo de pedido: CC92M1T0101  Cuchillas / Laminas 2 piezas / unidades
CC92M2T0101  Cuchillas / Laminas 2 piezas / unidades
MPO5M AE9 Portabrocas / Mandril 1 pieza / peca

freud o
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System

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No
utilice productos con sosa caustica para
su limpieza.

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe-

za, nao utilizar produtos contendo soda
caustica.

90 freud

Herramientas CNC para juntas machihembradas
Ferramentas CNC de aperto manual

Para uniones de madera maciza blanda y dura, madera exotica con un grosor
min. de 40 mm y max. de 80 mm, en fresadoras elevadas y centros de
mecanizado CNC.

*El articulo NC93M 100 incluye dos cabezales de fresa suministrados con
cuchillas y un conjunto de separadores para ajustar la altura de la junta.

El articulo NC93M 100 se suministra sin portaherramientas. Si necesita la
ref. del portaherramientas, consulte el catdlogo de accesorios. Para pedir
un conjunto con giro a la derecha, indique el articulo con el codigo NC93MD
100; para pedir un conjunto con giro a la izquierda, indique el articulo con el
codigo NC93MS 100.

Para juncdao de madeiras macias e macicas de um min. de 40 mm a um max.
de 80 mm de espessura, em centros de usinagem CNC e fresadoras

*0 item NC93M 100 inclui dois porta-laminas fornecidas com laminas e um
conjunto de anilhas para ajustar a altura da juncao.

O item NC93M 100 é fornecido sem mandril. Para ref. do mandril, consulte a
secao de acessorios. Para pedir um conjunto de rotacao direita, favor solicitar
com o0 codigo NC93MD 100; para pedir um conjunto de rotacdo esquerda,
favor solicitar com o cédigo NC93MS 100.

D B d RPM max. Codigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
120 30 30 10000 NC93M 100* FO3FC15472

Recambios Dimensiones Codigo SAP

Pecas de reposicao Dimensédes Cadigo SAP

mm
Cufia / Cunha 41x17x8 CN11MB410  FO3FCO1351

{
(D Tornillo / Parafuso M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
(L) Tornillo / Parafuso M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
@lﬁ Tornillo / Parafuso 16 x7xM5 VTO8M AE9 FO3FA04457
o Tornillo / Parafuso 18x7xM6  VTO8M AG9 FO3FC20653
O Distanciador / Anilha  50x 5,8 x30 ANO4M AC9 FO3FC00500
= ) Llave Allen/ Chave sextavada 2 2619M BA9  FO3FA07431
— Llave Allen / Chave sextavada 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

Cuchillas de repuesto Dimensiones

Laminas de reposi¢ao Dimensoes

mm
Cuchilla / Lamina 45%x30x3 CW24MAAA301 FO3FC24128
Cuchilla / Lamina 45x 30 X 3 CW24MBAA301 FO3FC24129

Herramientas para el conjunto NC93M 100
Ferramentas para o conjunto NC93M 100

D B d z Codigo SAP
mm mm mm Cadigo SAP
120 52 30 2 NC93M100-1 FO3FC15473
120 55 30 2 NC93M100-2 FO3FC15474




. - ¢
Ajuste minimo

Ajuste minimo

Tenga en cuenta que deben seguirse las instrucciones que se
indican a continuacion:

« Antes de girar el tornillo de ajuste, debe aflojarse el tornillo de fijacion.
« Al girar el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas del
reloj, su apriete aumenta de forma progresiva (cada muesca del
tornillo de ajuste corresponde a un movimiento de 1/10 mm). La
alineacién perfecta de las cuchillas es 0:0 (el “0” en el tornillo
de ajuste con el “0” del cuerpo de la herramienta). Con esta
alineacion se consigue una junta firme.

« Gire el tornillo de ajuste en sentido contrario a las agujas del
reloj para aflojar la junta.

Ejemplos de ajuste:
Exemplos de ajuste:

Junta hol
Juncao frouxa

Juta forzda
Juncao firme

Junta normal
Juncao regular

Herramientas CNC para juntas machihembradas
Ferramentas CNC de aperto manual

‘--~

Ajuste maximo
Ajuste maximo

Observe: as instrugées embaixo tém de ser respeitadas:

« Antes de rodar o parafuso de ajuste, deve ser solto o parafuso
de fixacao.

« Ao rodar o parafuso de ajuste para a direita, o parafuso fica
cada vez mais apertado (cada entalhe no parafuso de ajuste
corresponde a um movimento de 1/10 mm). O alinhamento das
[aminas é de 0:0 (o “0” no parafuso de ajuste com o “0” no corpo
da ferramenta). Este alinhamento resulta em uma jun¢ao firme.

» Rode o parafuso de ajuste para a esquerda para soltar a juncao.
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Tenga en cuenta que deben seguirse las
instrucciones que se indican a continuacion:
« Antes de girar el tornillo de ajuste, debe
aflojarse el tornillo de fijacion.

« Al girar el tornillo de ajuste en el sentido de
las agujas del reloj, su apriete aumenta de
forma progresiva (cada muesca del tornillo
de ajuste corresponde a un movimiento
de 1/10 mm). La alineacién perfecta de las
cuchillas es 0:0 (el “0” en el tornillo de ajuste
con el “0” del cuerpo de la herramienta). Con
esta alineacion se consigue una junta firme.

« Gire el tornillo de ajuste en sentido contrario
a las agujas del reloj para aflojar la junta.

Observe: as instru¢des embaixo tém de ser
respeitadas:

« Antes de rodar o parafuso de ajuste, deve
ser solto o parafuso de fixacao.

« Ao rodar o parafuso de ajuste para a direita,
o parafuso fica cada vez mais apertado (cada
entalhe no parafuso de ajuste corresponde a
um movimento de 1/10 mm). O alinhamento
das laminas é de 0:0 (o “0” no parafuso de
ajuste com o “0” no corpo da ferramenta). Este
alinhamento resulta em uma juncao firme.

« Rode o parafuso de ajuste para a esquerda
para soltar a juncao.
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Herramientas CNC para juntas machihembradas
Ferramentas CNC de aperto manual

Para uniones de madera maciza blanda y dura, madera exotica con un grosor min.
de 44 mm y max. de 92 mm, en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC.
*El articulo NC94MGC13 incluye dos cabezales de fresa suministrados con cuchillas
y un conjunto de separadores para ajustar la altura de la junta.

El articulo NC94MGC13 se suministra sin portaherramientas. Si necesita la ref. del
portaherramientas, consulte el catalogo de accesorios. Para pedir un conjunto
con giro a la derecha, indique el articulo con el cédigo NC94MGC13; para pedir un
conjunto con giro a la izquierda, indique el articulo con el codigo NC94MGC13.

Para juncao de madeiras macias e macicas de um min. de 44 mm a um max. de
92 mm de espessura, em centros de usinagem CNC e fresadoras

*O item NC94MGC13 inclui dois porta-laminas fornecidas com laminas e um
conjunto de anilhas para ajustar a altura da juncao.

0 item NC94MGC13 ¢ fornecido sem mandril. Para ref. do mandril, consulte a
seccdo de acessorios. Para pedir um conjunto de rotacdo direita, favor solicitar
com o codigo NC94MGC13-D; para pedir um conjunto de rotacdo esquerda, favor
solicitar com o codigo NC94MGC13-S.

D B d z RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
120 107 30 2 11000 NC94MGC13-D* FO3FC23626
120 107 30 2 11000 NC94MGC13-S* FO3FC23627

Dimensiones
Dimensoes
mm

Recambios Codigo

Cadigo

Pecas de reposi¢ao

O Distanciador / Anilha  50x 58x 30 ANO1MAO589  FO3FC00039
O Distanciador / Anilha  50x23x30 ANO01MA2309 FO3FC00057
E=) rivotedeacero/Pinodeaco  4x 10 2601M AB9  FO3FA07326
E==) Privotedeacero/Pinodeaco  2,5x6 2601M AV9  FO3FA07342
[ T Tornillo / Parafuso M5 x 90 2607M CS9  FO3FA18898
= Cufa / Cunha 535x325x8 CN94M 001  FO3FC23364
— Cufia / Cunha 535x325x8 CN94M 002  FO3FC23365
== Tornillo / Parafuso 18x7xM6  VTO8M AGY9 FO3FC20653
L Tornillo / Parafuso M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
Wik Tornillo / Parafuso 10 x 16 2616M EE9  F03FA07426

Dimensiones
Dimensées
mm
55x29x3 CW94M00101
55x29x3 CW94M00201

Cuchillas de repuesto

Codigo

Laminas de reposi¢ao Cadigo

001 e
002 [ =)

Herramientas para conjuntos NC94MGC13-D y NC94MGC13-S
Ferramentas para os conjuntos NC94MGC13-D e NC94MGC13-S

Cuchilla / Lamina
Cuchilla / Lamina

] B A Z Codigo SAP
mm mm mm Cadigo SAP
120 59 30 2 NC94M 001 FO3FC23620
120 59 30 2 NC94M 002 FO3FC23621

Ejemplos de ajuste:
Exemplos de ajuste:

AASERNAY
Junta holgada
Juncdo frouxa

o o '.\
% ". . % b |
“\\'\\-. \ \\ b
Junta forzada
Juncdo firme

" "-_ '._‘ ‘ Ny "-_ I“:
DARENY
Junta normal
Juncao regular




Herramientas CNC para juntas machihembradas
Ferramentas CNC de aperto manual

PERFILES / PERFIS NC94MGC13-D PERFIL / PERFIL 1 PERFIL / PERFIL 2
SRR
-

Perfil

Perfil

NC94M 002
FO3FC23621

NC94M 001
FO3FC23620
|

CONTRAPERFILES / CONTRAPERFIL NC94MGC13-S

==

_ <
Contraperfil
Contraperfil CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 1 CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 2

44 68

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 3
78 - 80

NC94M 001
FO3FC23620

NC94M 002
FO3FC23621
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Cabezales de fresa multicorte CNC para cepillar
Porta-laminas de plaina multicorte CNC

Aungue la serie de cabezales de fresa para planear NC96MGC13 permite
realizar operaciones normales de planeado, es posible fabricar herramientas
especiales basadas en disefios y en muestras de herramientas, para satisfacer
cualquier necesidad del cliente. Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No utilice
productos con sosa caustica para su limpieza.

*El articulo NC96MGC13 se suministra sin portaherramientas. Si necesita la ref.
del portaherramientas, consulte el catalogo de accesorios.

Apesar da série NC96MGC13 de porta-laminas de plaina ser apropriada para
operacdes regulares, ferramentas especiais podem ser fabricadas, ambas
baseadas em designs, bem como em amostras de ferramentas, para satisfazer
todas as necessidades do consumidor. Corpo de liga leve (Ergal). Para a
limpeza, ndo utilizar produtos contendo soda caustica.

*0 item NC96MGC13 ¢é fornecido sem mandril. Para ref. do mandril, consulte a
secdo de acessorios.

D B d RPM max. Codigo SAP

mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

120 104 30 11000 NC96MGC13* FO3FC23630

Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm
O Distanciador / Anilha  50x33x30 ANO1MA3309 FO3FC00067
B&=) rivotedeacero/Pinodeaco  4x 10 2601M AB9  FO3FA07326
Precortador / Vincador 14x14x2 RGOIMAG310  FO3FC24180
m Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
2mm “{"E.C..‘, Herramienta para conjunto NC96MGC13
Ferramenta para conjunto NC96MGC13
D B 1] Cadigo SAP
mm mm mm Cadigo SAP
120 101 30 NC96M 001 FO3FC23625
.4‘)

Ejemplo de trabajo
Exemplo de trabalho

NC96M 001
FO3FC23625

0120
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Personalizado

Escala/
Escala
1:1

Area de
perfilado
Area de
perfilagem

y | =<
Y A ‘& @

Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado
vy MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El codigo
PCN110 incluye el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves de
mantenimiento. Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas para
cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN110 y n.° 4 CCN110 (con el mismo perfil que las
cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario indicar el tipo de
vastago, el material que se va a mecanizar y también un dibujo o una muestra
de madera con el perfil que se desea obtener.

Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados
e MDF em centros de maquinas de fresa CNC. O codigo PCN110 inclui o corpo
da fresa, 2 laminas perfiladas, parafusos e chaves de trabalho. Para cada fresa,
deve ser pedido um minimo de 6 laminas perfiladas.

Exemplo de pedido: n. 1 PCN110 e n. 4 CCN110 (com o mesmo perfil das
laminas ajustadas na fresadora). Para cada pedido, é necessario especificar o
tipo de mango, o material a ser usado e incluir um desenho e/ou amostra da
madeira do perfil a ser obtido.

Favor observar: o codigo € o Unico guia e € somente aplicado enquanto o
pedido esta sendo processado.

D B A RPM max. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
50 33 20x50 25000 PCN110
Recambios Dimensiones
Pecas de reposicao Dimensoes
mm
B Cuchilla / Lamina 17,5x35x%x3 CCN110
Ly Tornillo / Parafuso M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420
(o Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FAQ7456
Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
(— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
= ] Llave Allen/ Chave sextavada 2,5 2619M CA9  FO3FA07432
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Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado
vy MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El codigo
PCN121 incluye el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves de
mantenimiento. Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas para
cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN121 y n.° 4 CCN120 (con el mismo perfil que las
cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario indicar el tipo de
vastago, el material que se va a mecanizar y también un dibujo o una muestra
de madera con el perfil que se desea obtener.

Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados
e MDF em centros de maquinas de fresa CNC. O codigo PCN121 inclui o corpo
da fresa, 2 laminas perfiladas, parafusos e chaves de trabalho. Para cada fresa,
deve ser pedido um minimo de 6 laminas perfiladas.

Exemplo de pedido: n. 1 PCN121 e n. 4 CCN120 (com o mesmo perfil das
[aminas ajustadas na fresadora). Para cada pedido, é necessario especificar o
tipo de mango, o material a ser usado e incluir um desenho e/ou amostra da
madeira do perfil a ser obtido.

Favor observar: o codigo é o Unico guia e & somente aplicado enquanto o
pedido esta sendo processado.

RPM max. Codigo

Max. RPM Cadigo

65 45  20x50 18 000 PCN121

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposi¢ao Dimensodes Codigo

mm

A Cuchilla / Lamina 245x34x%x25 CCN120
(i Tornillo / Parafuso M8 x 18 2622M DF9 FO3FA07457
(fm Tornillo / Parafuso M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
Anillo / Anel 9x15x4  VT18M AH9  FO3FA04481
Llave Allen / Chave sextavada 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432




Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas

Personal!zado Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado y MDF
Personalizado en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El cadigo PCN130 incluye
el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves de mantenimiento.
Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas para cada fresa.
EES%?a/ Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN130 y n.° 4 CCN130 (con el mismo perfil que las
1:1 cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario indicar el tipo de
vastago, el material que se va a mecanizar y también un dibujo o una muestra
de madera con el perfil que se desea obtener.
Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.
- 4 Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exaticas,
aglomerados e MDF em centros de maquinas de fresa CNC.
O codigo PCN130 inclui o corpo da fresa, 2 laminas perfiladas,
parafusos e chaves de trabalho. Para cada fresa, deve ser
pedido um minimo de 6 laminas perfiladas.
Exemplo de pedido: n. 1 PCN130 e n. 4 CCN130 (com 0 mesmo
perfil das laminas ajustadas na fresadora). Para cada pedido, é
necessario especificar o tipo de mango, o material a ser usado
e incluir um desenho e/ou amostra da madeira do perfil a ser
obtido.
Favor observar: o codigo é o Unico guia e é somente aplicado
enquanto o pedido esta sendo processado.

Area de
perfilado
Area de
perfilagem

@70

@98 Z7Z=2

.....

Vo ‘e __®)
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System

D B A RPM max. Codigo

mm mm mm Max. RPM Cadigo

98 55 20x50 11 000 PCN130

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposicao Dimensodes Cadigo

mm

Cuchilla / Lamina 55x35x3 CCN130
(i Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(jimm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Ly * Tornillo / Parafuso M4 x 6 2602M CE9 FO3FAQ7349
o * Tornillo / Parafuso 18x7xM6  VTO8M AG9 FO3FC20653

*Piezas de repuesto necesarias en caso de perfiles para juntas.
*Pecas de reposi¢ao necessarias no caso de juncao de perfis.
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Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas
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COMO SE CONSIGUEN LOS DISTINTOS TIPOS DE JUNTA
« Afloje los tornillos A con la llave suministrada.

« Afloje o apriete el tornillo B para obtener el tipo de junta deseado.

« Apriete los tornillos A mientras empuja la cuchilla hacia el tor-
nillo B y el asiento de la cuchilla.

COMO ALCANCAR DIFERENTES TIPOS DE JUNCAO
« Soltar os parafusos “A” com a chave fornecida.
« Soltar ou apertar o parafuso “B” para obter o tipo de juncao

desejada.

« Apertar os parafusos “A” enquanto empurra a lamina de encon-
tro ao parafuso “B” e 0 assento da lamina.

Tornillo "B"

Tornillo "B" Tornillo "A" o

freud
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Ejemplos de ajuste
Exemplos de ajuste

o

R

Junta forzada
Juncdo firme

Junta normal
Juncdo regular

Junta holgada
Juncao frouxa



Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas

Personal!zado Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado y MDF
Personalizado en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El cadigo PCN133 incluye
el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves de mantenimiento.
Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas para cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN133 y n.° 4 CCN133 (con el mismo perfil que las
cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario indicar el tipo de
vastago, el material que se va a mecanizar y también un dibujo o una muestra
de madera con el perfil que se desea obtener.

Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas,
aglomerados e MDF em centros de maquinas de fresa CNC. O codigo
PCN133 inclui o corpo da fresa, 2 laminas perfiladas, parafusos e
14 chaves de trabalho. Para cada fresa, deve ser pedido um minimo de
6 laminas perfiladas.
Exemplo de pedido: n. 1 PCN133 e n. 4 CCN133 (com o0 mesmo perfil
das laminas ajustadas na fresadora). Para cada pedido, é necessario
especificar o tipo de mango, o material a ser usado e incluir um
desenho e/ou amostra da madeira do perfil a ser obtido.
Favor observar: o codigo é o Unico guia e é somente aplicado
enguanto o pedido esta sendo processado.

! Area de

\ perfilado
| Area de

‘ perfilagem
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D B A RPM max. Cadigo
mm mm mm Max. RPM Codigo

98 35 20x50 11 000 PCN133

Recambios Dimensiones Cadigo

Pecas de reposi¢cao Dimensoes Codigo
mm

| Cuchilla / Lamina 35x35x3 CCN133

(fm Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(i Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Anillo / Anel 14x2X6 VT18M AL9 FO3FC20662
—

Llave Allen / Chave sextavada 4x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
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Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas

Personal!zado Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado y MDF
Personalizado en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El cadigo PCN140 incluye
el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves de mantenimiento.
Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas para cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN140 y n.° 4 CCN140 (con el mismo perfil que las
cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario indicar el tipo de
vastago, el material que se va a mecanizar y también un dibujo o una muestra
de madera con el perfil que se desea obtener.

Nota: el codigo solo es una indicacién y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas,
aglomerados e MDF em centros de maquinas de fresa CNC. O codigo
PCN140 inclui o corpo da fresa, 2 laminas perfiladas, parafusos e
chaves de trabalho. Para cada fresa, deve ser pedido um minimo de 6
laminas perfiladas.

Exemplo de pedido: n. 1 PCN140 e n. 4 CCN140 (com o mesmo perfil
das laminas ajustadas na fresadora). Para cada pedido, é necessario
especificar o tipo de mango, o material a ser usado e incluir um
desenho e/ou amostra da madeira do perfil a ser obtido.

Favor observar: o codigo é o Unico guia e & somente aplicado
enquanto o pedido esta sendo processado.

Area de
perfilado
Area de
perfilagem

.....
Vo ‘8 . ®)

stem
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D B A RPM max. Codigo
mm mm mm Max. RPM Codigo

90 58 20x50 12 000 PCN140

Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm

A Cuchilla / Lamina 48 X533 CCN140

(o Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(fmw Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9  FO3FA07459
Anillo / Anel 14Xx2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
—

Llave Allen / Chave sextavada 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163

0o freud
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Fresa CNC con cuchillas perfiladas
Fresa CNC com laminas perfiladas

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado y MDF
en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El codigo PCN150 incluye
el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves de mantenimiento.
Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas para cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN150 vy n.° 4 CCN150 (con el mismo perfil que las
cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario indicar el tipo de
vastago, el material que se va a mecanizar y también un dibujo o una muestra
de madera con el perfil que se desea obtener.

Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas,
aglomerados e MDF em centros de maquinas de fresa CNC. O codigo

PCN150 inclui o corpo da fresa, 2 laminas perfiladas, parafusos e
chaves de trabalho. Para cada fresa, deve ser pedido um minimo de 6
laminas perfiladas.

Exemplo de pedido: n. 1 PCN150 e n. 4 CCN150 (com o mesmo perfil
das laminas ajustadas na fresadora). Para cada pedido, é necessario
especificar o tipo de mango, o material a ser usado e incluir um
desenho e/ou amostra da madeira do perfil a ser obtido.

Favor observar: o codigo é o Unico guia e é somente aplicado
enquanto o pedido esta sendo processado.

Area de
perfilado

Area de
perfilagem

290
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D B A
mm mm mm

RPM max. Cadigo
Max. RPM Codigo

90 59 20x50 12 000 PCN150

Recambios

Dimensiones Cadigo
Dimensoes Codigo
mm

Pecas de reposi¢cao

Al Cuchilla / Lamina 47 x53x 3 CCN150

(i Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(fm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Anillo / Anel 14x2%x6 VT18M AL9 FO3FC20662
[— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

freud 1o
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Fresa CNC para plafones
Fresa CNC para almofadas

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado y MDF
en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El codigo PCN160 incluye
el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves de mantenimiento.
Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas para cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN160 y n.° 4 CCN160 (con el mismo perfil
que las cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario
indicar el tipo de vastago, el material que se va a mecanizar y también
un dibujo o una muestra de madera con el perfil que se desea obtener.
Nota: el cddigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras
se esta procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira
macia e macica, madeiras

exoticas, aglomerados e MDF
em centros de maquinas de
fresa CNC. O codigo PCN160
inclui o corpo da fresa, 2
l[aminas perfiladas, parafusos
e chaves de trabalho. Para
cada fresa, deve ser pedido um
minimo de 6 l[aminas perfiladas.
Exemplo de pedido: n. 1
PCN160 e n. 4 CCN160 (com
o mesmo perfil das laminas
ajustadas na fresadora). Para
cada pedido, é necessario
especificar o tipo de mango, o
material a ser usado e incluir
um desenho e/ou amostra da

madeira do perfil a ser obtido.
Area de Favor observar: o codigo é o
perfilado Unico guia e é somente aplicado
Area de enquanto o pedido esta sendo
perfilagem processado.

D B A RPM max. Codigo
mm mm mm Max. RPM Codigo

141 54 20x50 9000 PCN160

Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm

Cuchilla / Lamina 60 x 35X 3 CCN160

(o Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M CC9 FO3FAQ7456
(o Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
W Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
AD  TRpe e posicionamiento /20X 116x22  VT18M AS9  FO3FC20665
— Llave Allen / Chave sextavada 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163




Personalizado
Personalizado

Opcional /
Opcional

TG17M15
FO3FC20272

.....
Wz ‘9 __O

L
o (=1
System

Fresa CNC para plafones
Fresa CNC para almofadas

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exo6tica, aglomerado
y MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El coédigo
PCN160R incluye el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, tornillos y llaves
de mantenimiento. Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas perfiladas
para cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN160R y n.° 4 CCN160R (con el mismo perfil que las
cuchillas equipadas en la fresa). En cada pedido es necesario indicar el tipo de
vastago, el material que se va a mecanizar y también un dibujo o una muestra
de madera con el perfil que se desea obtener.

Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira macia e macica,

@®

madeiras exoticas, aglomerados e MDF em
centros de maquinas de fresa CNC. O codigo
PCN160R inclui o corpo da fresa, 2 laminas
perfiladas, parafusos e chaves de trabalho.
Para cada fresa, deve ser pedido um
minimo de 6 l[aminas perfiladas.
Exemplo de pedido: n. 1 PCN160R e n. 4
CCN160R (com o mesmo perfil das laminas
ajustadas na fresadora). Para cada pedido,
€ necessario especificar o tipo de mango, o
material a ser usado e incluir um desenho
e/ou amostra da madeira do perfil a ser
obtido.
Favor observar: o codigo é o Unico guia e é
somente aplicado enquanto o pedido esta
sendo processado.

i
i
i
i
o5
I
101134

Area de
perfilado

Area de
perfilagem

D B A RPM max. Cadigo

mm mm mm Max. RPM Codigo

120 54 20x50 9000 PCN160R

Recambios

Dimensiones Cadigo
Dimensoes Codigo
mm

Pecas de reposicao

Cuchilla / Lamina 60x35x3 CCN160R
(] Tornillo / Parafuso M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(jm Tornillo / Parafuso M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
m Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Anillo / Anel 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Tope 08 Posclonamiento / 20X 116x22  VT18M AS9  FO3FC20665
— Llave Allen / Chave sextavada 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
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Fresa CNC para puertas de cocina, perfil
Fresa CNC para porta de cozinha - perfil

Personal!zado Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
Personalizado MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El codigo PCN300
incluye el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, el portabrocas, tornillos
| vy llaves de mantenimiento. Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas
Escala/ - perfiladas para cada fresa.
Escala Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN300 vy n.° 4 CKO2 DC3 (con el mismo perfil que
1:1 las cuchillas equipadas en la fresa).
| En cada pedido es necesario incluir un dibujo o una muestra de madera
con el perfil que se desea obtener. Para generar una ranura de 5 mm, es
necesario sustituir los insertos SRO6MDAG302 (4 mm de grosor) por insertos
SRO6MDAI302 (5 mm de grosor), que se deben pedir por separado.
Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

1

50

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados
e MDF em centros de maquinas de fresa CNC. O codigo PCN300 inclui o corpo
da fresa, 2 laminas perfiladas, o mandril, parafusos e chaves de trabalho. Para
cada fresa, deve ser pedido um minimo de 6 laminas perfiladas.

Exemplo de pedido: n. 1 PCN300 e n. 4 CK02 DC3 (com o mesmo perfil das
[aminas ajustadas na fresadora).

Para cada pedido, é necessario incluir um desenho e/ou amostra da madeira
do perfil a ser obtido. Para obter um vinco de 5 mm, € necessario substituir
0s insertos SRO6MDAG302 (espessura 4 mm) com 0s insertos SRO6MDAI302
espessura 5 mm) que devem ser pedidos separadamente.

Favor observar: o codigo é o Unico guia e & somente aplicado enquanto o

FO3FA07368
M5x40

Area de
perfilado

Area de
perfilagem

\
\
\
\
\
\
2607M CL9 i
i
\
\
\
\
\
\
\

10

2609M FF9 pedido esta sendo processado.
A FO3FA07382
© M10x20
<
™
©
\
|
|
|
MEC
= = b B A RPMmax.  Codigo

Performance
System

mm mm mm Max. RPM Codigo

102 35 20x50 10 500 PCN300

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposi¢ao Dimensées Codigo
mm
35x30x3

[4 Cuchilla / LAmina CK02 DC3

e Tornillo / Parafuso M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438

[=m Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@w Tornillo / Parafuso 16 x7xM5  VTO8M AE9 FO3FA04457

L ©  Sectorpararanurar / Inserto de vinco 34 X 4 SRO6MDAG302 FO3FC24193

L_©  Sector pararanurar / Inserto de vinco 34 X 7 SRO6MDAH302 FO3FC24194
—

Llave Allen / Chave sextavada  5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

04 freud



Personalizado
Personalizado

Perfil con ranura
Perfil com vinco

Para generar una ranura de 5 mm,
es necesario sustituir los insertos
SRO6MDAG302 (4 mm de grosor)
por insertos SRO6MDAI302 (5 mm
de grosor), que se deben pedir por
separado.

Para obter um vinco de 5 mm, é
necessario substituir os insertos
SRO6MDAG302 (espessura 4 mm)
com os insertos SRO6MDAI302 que
devem ser pedidos separadamente

Insertos (espessura 5 mm) devem
ser pedidos separadamente.

Perfil con rebaje
Perfil com rebaixo

o
—
v
A
<
™
v
| ©
1
11 80 !
I
@102 i
i

Ejemplo de perfiles
Exemplos de perfis

Ejemplo de perfiles
Exemplos de perfis

Fresa CNC para puertas de cocina, perfil
Fresa CNC para porta de cozinha - perfil

PERFIL / PERFIL 1

PERFIL / PERFIL 1

105



Personalizado
Personalizado

2607M CL9
FO3FA07368

M5x40

Areade
perfilado

Area de
perfilagem

2609M FF9
FO3FA07382
M10x20

.....
e ‘8__9

Performance
System

w06 freud

Fresa CNC para puertas de cocina, contraperfil
Fresa CNC para porta de cozinha - contraperfil

Para perfilar madera maciza blanda y dura, madera exotica, aglomerado vy
MDF en fresadoras elevadas y centros de mecanizado CNC. El codigo PCN310
incluye el cuerpo de fresa, 2 cuchillas perfiladas, el portabrocas, tornillos
y llaves de mantenimiento. Es necesario pedir un minimo de 6 cuchillas
perfiladas para cada fresa.

Ejemplo de pedido: n.° 1 PCN310 y n.° 4 CK02 DC3 (con el mismo perfil que
las cuchillas equipadas en la fresa).

En cada pedido es necesario incluir un dibujo o una muestra de madera con el
perfil que se desea obtener.

Para crear una ranura de 5 mm, es necesario colocar una arandela

(1 mm de grosor) debajo de los insertos SRO6MDAH302 (7 mm de grosor). La
arandela STO7M 109 debe pedirse por separado.

Nota: el codigo solo es una indicacion y se aplica Unicamente mientras se esta
procesando el pedido.

Para perfilagem de madeira macia e macica, madeiras exoticas, aglomerados
e MDF em centros de maquinas de fresa CNC. O codigo PCN310 inclui o corpo
da fresa, 2 laminas perfiladas, o mandril, parafusos e chaves de trabalho. Para
cada fresa, deve ser pedido um minimo de 6 laminas perfiladas.

Exemplo de pedido: n. 1 PCN310 e n. 4 CK02 DC3 (com o mesmo perfil das
[aminas ajustadas na fresadora).

Para cada pedido, é necessario incluir um desenho e/ou amostra da madeira
do perfil a ser obtido.

Para obter a espiga de 5 mm, é necessario inserir uma anilha

(Espessura 1 mm) sob os insertos SRO6MDAH302 (7 mm de espessura).
A anilha STO7M 109 deve ser pedida separadamente.

Favor observar: o codigo é o Unico guia e & somente aplicado enquanto o
pedido esta sendo processado.

RPM max.
Max. RPM

102 35 20x50

Recambios Dimensiones

Pecas de reposicao Dimensodes
mm
E| 35x30x 3
] Tornillo / Parafuso M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
%m Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
e
'.E

Cuchilla / Lamina CK02 DC3

Tornillo / Parafuso 16 x7xM5 VTO8M AE9 FO3FA04457
Sector para ranurar / Inserto de vinco 34x7 SRO6MDAH302 FO3FC24194
Llave Allen / Chave sextavada 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169




Fresa CNC para puertas de cocina, contraperfil
Fresa CNC para porta de cozinha - Contraperfil

Personalizado
Personalizado

Contraperfil con ranura ; Ejemplo de contraperfiles
Contraperfil com espiga — Exemplos de contraperfil

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 1

Para crear una ranura de 5 mm, :
es necesario colocar una arandela
STO7M 109 (1 mm de grosor) debajo |
de los insertos SRO6MDAH302 !
(7 mm de grosor). La arandela debe !
pedirse por separado. !
Para obter uma espiga de 5 mm :
\
\
\
\
\

€@ necessario utilizar uma anilha
STO7M 109 (1 mm de espessura)
sob os insertos SRO6MDAH302
(7 mm de espessura). A anilha deve
ser pedida separadamente.

3 2102
==
Contraperfil con rebaje 4) Ejemplo de contraperfiles
Contraperfil com rebaixo ——— 1 Exemplos de Contraperfil

CONTRAPERFIL / CONTRAPERFIL 1
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Higher efficiency
Efficienza superiore
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freud, una amplia gama de sistemas estandar de

ventanas

freud ofrece una amplia gama ST16MG para he-

rramientas CNC estandar, para crear ventanas os-

cilobatientes, correderas elevables y abatibles, asi
como puertas interiores y exteriores.

« Competentes: en freud respaldamos a nuestros
clientes con solidos conocimientos técnicos, ad-
quiridos durante décadas de experiencia en el
sector, que se traducen en productos de Ultima
generacion.

« Funcionalidad y asesoramiento: el rapido acceso
a una solucién llave en mano, combinado con el
apoyo de nuestro servicio interno de atencion al
cliente, proporcionan a nuestros clientes sistemas
valiosos y un asesoramiento competente.

freud, uma vasta linha de sistemas padrdao para

janelas

A freud oferece uma ampla linha ST16MG para
ferramentas CNC padrao para criar janelas bas-
culantes, deslizantes e pivés, bem como portas
internas e externas.

« Competéncia: na freud apoiamos nossos clien-
tes com um so6lido know-how técnico que domi-
namos ao longo de décadas de experiéncia no
setor, o que resulta em produtos de ponta.

« Funcionalidade e assisténcia: o acesso rapido a
uma solucao "chave na mao" aliado ao acompa-
nhamento do nosso servico interno de atendi-
mento ao cliente fornecem aos nossos clientes
sistemas valiosos e uma assisténcia competente.

Sistema "en cascada" de freud para marcado CE de
ventanas y puertas
freud es una empresa "sistemista” certificada por
el prestigioso Instituto IFT Rosenheim que ofrece
mucho mas que herramientas de corte. Nuestros
clientes pueden beneficiarse de un gran numero
de proyectos innovadores y soluciones de disefio
para crear ventanas y puertas con certificacion
CE a través de nuestro Servicio "en cascada". Esto
ofrece:
« Gestion de la documentacién a través de nuestro
software “quasar-freud”.
« Formacion, asistencia técnica y servicio postventa.
« Control de produccién en fabrica (CPF) para fa-
bricar productos que cumplan los parametros de
rendimiento indicados.

Sistema freud em Cascata para certificacdao CE de

janelas e portas

A freud é uma “Prestadora de Servigos“ certificada

pelo prestigiado Instituto IFT Rosenheim, lhe ofe-

recendo mais do que apenas ferramentas de corte.

Os nossos clientes podem beneficiar de varios pro-

jetos inovadores e solucBes de design para produ-

Zir janelas e portas com certificacdao CE através do

Nosso servi¢o em cascata. I1sso oferece:

» gerenciamento da documentacao com nosso sof-
tware “quasar-freud”.

« treinamento, suporte técnico e assisténcia pos-
-vendas.

» Controle de Producao da Fabrica (FPC) para fa-
bricar produtos em conformidade com 0s para-
metros de desempenho indicados.

Sistema Espesor Herrajes
Sistema Espessura Ferramenta
mm mm
Ermetic 56 9
Ermetic 64 9
Ermetic 17 58 9
Ermetic 17 68 9
Euronorm 68 9
Euronorm C13 68 13
Euronorm C13 78 13
Eurost 56 9
Eurost 68 9
Eurost 17 58 9
Eurost 17 68 9
Fox 92 92 13
Freumex 56 9
Freumex 68 9
Freumex 17 58 9
Freumex 17 68 9
Freumex C13 68 13
Freumex C13 78 13
Freumex HP 80 13
Freumex HP 92 13

Una amplia gama de soluciones para aumentar su productividad.
Uma vasta linha de solucdes para sua produtividade.

Cascading

Sistema "en cascada" de freud: soluciones con certificacion CE
listas para utilizar.
Sistema freud em Cascata: solucdes com certificacao CE prontas para uso.

freud 1o



ST16MGC13416-415: ejemplo de gama.
ST16MGC13416-415: exemplo de linha.

Caracteristicas de sistemas y herramientas estandar de freud para ventanas

Yy puertas:

« NUmero de dientes: 2.

« Cuerpo de aleacién de aluminio de alta resistencia.

» Niveles de equilibrado adaptados a las maquinas mas innovadoras.

« Ensamblaje en cualquier husillo y en la mayoria de maquinas CNC. Soluciones
a medida desarrolladas para maquinas con requisitos especiales.

« Sistema de regulacion NSR para ajustar la altura del inserto en incrementos
de 1 mm y con una precision de hasta 1/100 de mm.

« Soporte disefiado para colocacion por microchip en maquinas de posiciona-
miento aleatorio.

» Herramientas multiperfil con amplia seleccién de aplicaciones para ventanas.

» Gama completa de fresas y brocas para la produccion de toda la ventana.

Ferramentas padrao freud e recursos do sistema para janelas e portas:

» NUmero de dentes: 2.

« Corpo em liga de aluminio de alta resisténcia.

« Niveis de balanceamento adaptados as mais inovadoras maquinas.

» Ajuste de todos os fusos e a maioria das maquinas CNC. Solucbes personaliza-
das sao desenvolvidas para maquinas com requerimentos especificos.

» Sistema de Regulacao NSR para regular a altura do inserto com incrementos
de 1 mm e precisao de mais de 1/100 de um mm.

» Suporte designado para colocacao de microchip para maquina de posiciona-
mento aleatério.

» Ferramentas multiperfis para uma ampla selecdo de aplicacdes em janelas.

» Linha completa de fresadoras e pontas para producao completa de janelas..
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Ejemplo de vista en seccion.
Exemplo de vista de se¢ao.

110 freud

Ejemplo de equipamiento en una maquina CNC.
Exemplo de equipamento em maquina CNC.



recuperacao de bite

RPM max.

Max. RPM

8500
8500

Conjuntos de perfilado para puertas interiores
sin recuperacion de junquillos
Conjuntos de perfis para portas internas sem

Codigo
Cadigo

ST16MGC13700
ST16MGC13701

FO3FC23497
FO3FC23498

D B d z

mm mm mm

144 15 30 2
148 38 30 2
152 15 30 2
154 23,7 30 2

Codigo
Codigo

ST16M IBC13
ST16M ICC13
ST16M IDC13
ST16M IAC13

Cabezales de fresa para conjuntos ST16MGC13700 y ST16MGC13701
Porta-laminas para os conjuntos ST16MGC13700 e STI6MGC13701

SAP
SAP

FO3F645710
FO3F645711
FO3F645712
FO3F645709

Recambios

Pecas de reposicao

Dimensiones
Dimensoes
mm

T Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
— 1AC13 Tope de posicionamiento /
— =~ _ icc13 O Placs de posicionamento. 22X 17X6,5 VT18M GB9  FO3FAD4489
L Tornillo / Parafuso 10X 16 2616M EE9  FO3FAD7426
IAC13 Q Cufa / Cunha 21x425%x8 CN33M IA9 FO3FC23308
1CC13 E Cuha / Cunha 345x425x8 CN33M IC9 FO3FC23309
N Cuchilla / Lamina 76x12x 15 CG62MHA310 FO3FH02956
E Cufa / Cunha 15x7,2x 15 CNO9M DA9 FO3FC01295
Sector de biselado /
BC13 )@ Inserto de chanfro 22x16x5 1G51IMBA305  FO3FH03022
g e IDC13 A Precortador / Espora 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FHO03041
— 7 m Tornillo / Parafuso M5 x 6 VTO5M AC9 FO3FA04446
B Tornillo / Parafuso M5 x 19 VT11IM AA9  FO3FA04468
Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No utilice Bﬂlﬂ Tornillo / Parafuso M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
productos con sosa caustica para su limpieza.
Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpeza,
nao utilizar produtos contendo soda caustica.
Conjunto / Conjunto ST16MGC13700 Conjunto / Conjunto ST16MGC13701

Perfilado de puertas interiores sin recuperacion
de junquillos.

Perfiles intercambiables n.° 7.

Perfilagem para portas internas sem recuperacao
de bite.

N° 7 perfis intercambiaveis.

de junquillos.

de bite.

Perfiles intercambiables n.° 7.
Perfilagem para portas internas sem recuperacao

N° 7 perfis intercambiaveis.

Perfilado de puertas interiores sin recuperacion

26

73
73

123
117
123

80

S ot ISR
-‘"\\_‘ o -\\,.\ BN N
H‘\. o ""\\_ 3|

ST16M IBC13
FO3F645710

18
315
18
15

7
7

R
Wiy

ST16M IAC13
FO3F645709

, 10

26

123

80

10

0108
0154 7=2

| N

15 |3

P

0154 7=2

ST16M I1CC13
FO3F645711
ST16M IDC13
FO3F645712
ST16M IAC13
FO3F645709
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PERFIL / PERFIL 1

CG33MiIC-01
FO3FC23280

CG33MIA-01
FO3FC23266

PERFIL / PERFIL 4

CG33MIC-04
FO3FC23283

CG33MIA-04
FO3FC23269

PERFIL / PERFIL 7

CG33MiIC-07
FO3FC23286

CG33MIA-07
FO3FC23272

Laminas para porta-laminas

PERFIL / PERFIL 2

Cuchillas para cabezales de fresa

CG33MIC-02
FO3FC23281

CG33MIA-02
FO3FC23267

PERFIL / PERFIL 5

CG33MIC-05
FO3FC23284

CG33MIA-05
FO3FC23270

Perfilado con redondeado exterior
Perfilagem com arredondamento externo

ST16MIAC13 - ST16MICC13

PERFIL / PERFIL 3

CG33MIC-03
FO3FC23282

CG33MIA-03
FO3FC23268

PERFIL / PERFIL 6

CG33MIC-06
FO3FC23285

CG33MIA-06
FO3FC23271




Perfilado sin redondeado exterior
Perfilagem sem arredondamento externo

Cuchillas para cabezales de fresa

Laminas para porta-laminas ST16MIAC13 - ST16MICC13
PERFIL / PERFIL 11 PERFIL / PERFIL 12 PERFIL / PERFIL 13
A - w
5 18

CG33MIC-11 CG33MIC-12 CG33MIC-13
FO3FC23287 FO3FC23288 FO3FC23289

CG33MIA-12
FO3FC23274

PERFIL / PERFIL 14 PERFIL / PERFIL 15 PERFIL / PERFIL 16

CG33MIC-14
FO3FC23290

CG33MIA-16
FO3FC23278

CG33MIA-14
FO3FC23276

PERFIL / PERFIL 17

CG33MIC-17
FO3FC23293

CG33MIA-17
FO3FC23279

freud ;



Conjunto de perfilado para puertas interiores con
recuperacion de junquillos

Conjunto para perfilagem de portas internas com
recuperacao de bite

RPM max. Codigo

Max. RPM Codigo

148 123 2 9000 ST16MGC13702 FO3FC23499
154 123 2 8500 ST16MGC13703 FO3FC23500
154 123 2 8500 ST16MGC13704 FO3FC23501

Herramientas para conjuntos ST16MGC13702, ST16MGC13703 y ST16MGC13704
Ferramentas para os conjuntos ST16MGC13702, ST16MGC13703 e ST16MGC13704

D B d Z Codigo SAP
mm mm mm Cédigo SAP

144 15 30 2 ST16M IBC13 FO3F645710
148 38 30 2 ST16M ICC13  FO3F645711
151 22 30 2 ST16M IFC13  FO3F645714
151 33 30 2 ST16M IEC13  F03F645713
152 15 30 2 ST16M IDC13  FO3F645712
154 237 30 2 ST16M IAC13  F03F645709
Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposi¢ao Dimensodes Cadigo SAP
mm
Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
ngecfg e"gg‘;‘ggﬂg’%eg‘ntfo/ 22x1,7x65 VT18M GB9  FO3FA04489
Tornillo / Parafuso 10x 16 2616M EE9 FO3FAQ7426
Cufa / Cunha 345x425x8 CN33M IC9 FO3FC23309
Cufia / Cunha 15x7,2x15 CNO9M DA9 FO3FC01295
e Sector de biselado / Inserto de chanfro 22 X 16X 5 IG51MBA305 FO3FH03022
] % i ﬁ Precortador / Espora 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
Siien ™" [l oo Cuchilla / Lamina 76%x12x 1,5 CG62MHA310  FO3FH02956
Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No Torn?llo/Parafuso M5 x 6 VTO5M AC9 FO3FAQ4446
utilice productos con sosa caustica para Tornillo / Parafuso M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
su limpieza. Tornillo / Parafuso M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Cuchilla / Lamina 30x12x 1,5 C€G62MDA310  FO3FH02951
Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe- Tornillo / Parafuso 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ04444
za, nao utilizar produtos contendo soda Cuchilla/Lamina  21,6x12x 1,5 CG62MTA310

caustica. Cufia / Cunha 15x20x8 CNOIMDAKS  FO3FC01304
oectorderedondeo/ - 22x16x5  IG52MAE305  FO3FH03025
Tornillo / Parafuso 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Tornillo / Parafuso M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
Tuerca / Porca 15x 13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
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Conjunto / Conjunto ST16MGC13702

Perfilado interior de puertas y puertas de
cocina con recuperacion de junquillos. Perfiles
intercambiables n.° 7.

Perfilagem interna de porta e porta de gabinete
com recuperacdo de rebite. N° 7 perfis inter-
cambiaveis.

o=,

Conjunto de perfilado para puertas interiores con
recuperacion de junquillos

Conjunto para perfilagem de portas internas com
recuperacao de bite

26

76

123
120

80

123

.10,

Conjunto / Conjunto ST16MGC13703

Perfilado interior de puertas y puertas
de cocina con recuperacion de junquillos.
Perfiles intercambiables n.° 7.
Perfilagem interna de porta e porta

de cozinha com recuperacao de rebite.
N° 7 perfis intercambiaveis.

123
117

15 o114
0154 7=2

ST16M ICC13
FO3F645711
ST16M IBC13
FO3F645710

Conjunto / Conjunto ST16MGC13704

Perfilado interior de puertas y puertas
de cocina con recuperacion de junquillos.
Perfiles intercambiables n.° 7.
Perfilagem interna de porta e porta

de cozinha com recuperacao de rebite.
N° 7 perfis intercambiaveis.

123
117
123

ST16M IFC13
FO3F645714

ST16M IEC13
FO3F645713
ST16M IAC13
FO3F645709

ST16M IDC13
FO3F645712

ST16M IAC13
= F03F645709

15 o114
0154 7=2
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Conjuntos para espigado de puertas
Conjuntos de portas com espiga

RPM max. Codigo

Max. RPM Codigo
156 123 2 8500 ST16MGC13705 FO3FC23502
156 123 2 8500 ST16MGC13706 FO3FC23503
150 123 2 9000 ST16MGC13707 FO3FC23504
150 123 2 9000 ST16MGC13708 FO3FC23505

Herramientas para conjuntos ST16MGC13705, ST16MGC13706,
ST16MGC13707 y ST16MGC13708

Ferramentas para os conjuntos ST16MGC13705, STI6MGC13706,
ST16MGC13707 e ST16MGC13708

D B d z R Codigo SAP
mm mm mm Cadigo SAP
1124 10 30 2 ST16M 1JC13 FO3F645718
120,4 10 30 2 ST16M IHC13 FO3F645716
127 22 30 2 4 ST16M ILC13 FO3F645720
127 30,5 30 2 2 ST16M IKC13 FO3F645719
150 24 30 2 4 ST16M IGC13 FO3F645715
156 24 30 2 4 ST16M I1IC13 FO3F645717

Recambios

Pecas de reposicao

Dimensiones
Dimensoes

Codigo
Codigo

mm

[ Tornillo / Parafuso 10X 16 2616M EE9  FO3FA07426
e Cufia / Cunha 20,5x42,5x8 CN33M 1G9 FO3FC23310

o Sector precortador /
L©O5 Inserto da espora 40X 16 x4 1GOSMSAA305  FO3FH02999

Sector de redondeo /
po— 1GC13 @) Insorto de arredondamento 22X 16x5  1G52MAE305  FO3FH03025
Y %i o) i Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AAS  FO3FA04444
Svstem [l ssopror E___ Hﬂ! Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
S Hlll Tornillo / Parafuso 6x11,5 VT16M AB9 FO3FA04477

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No — Tope de posicionamiento /

utilice productos con sosa caustica para Placa de posicionamento 22X 1,7 X 6,5 VT18M GA9  FO3FAD4488
su limpieza. 3 | Cuchilla / Lamina 86x12x15 C€G62MJA310  FO3FH02958
h%i;“;r&'c'igp;;? ;?)tr)teazt?rlg(s:adsenfgeessién :5'5113 | Cufia / Cunha 15x72x15 CNOSM DAS  FO3FC01295
incluidos ENmm Tornillo / Parafuso M5 x 19 VT11M AA9  FO3FA04468
’ ] Tornillo / Parafuso 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426
Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe- e Cufia / Cunha 20,5x425x8 CN33M 119 FO3FC23311

za, nao utilizar produtos contendo soda g Sector precortador /
alstica. L©7 Inserto da espora 40x 16 x 4 1GOSMDAA305 F0O3FH02998
As laminas para as porta-laminas IIC13 / icis RS oedorderedondeo/ 57 x16x 5 IG52MAE305  FO3FH03025
1GC13 & 0 mandril nao estao inclusos. ) Tornillo / Parafuso M5x8  VTOSM AA9  FO3FAQ04444
m Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Bam Tornillo / Parafuso 6x115 VT16M AB9 FO3FA04477

Ve Tope de posicionamiento /

Placa de posicionamento. 22X 1765 VT18M GA9  FO3FA04488
B=E Cuchilla / Lamina 30x12x 1,5 CG62MDA310  FO3FH02951
K Cufia / Cunha 15x26x8 CNOOMD AD9  FO3FC01300

Sector de redondeo /
IKC13 Inserto de arredondamento 22 X 16x5  IG52MAE305  FO3FH03025
Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
(T Tornillo / Parafuso M10Xx22  VT19M MA9  FO3FA04496
= Tuerca / Porca 15x 13,3x 10 VT20M MA9  FO3FC20670

Cuchilla / Lamina 216x12x 15 CG62MTA310

d Cufia / Cunha 15x20x8 CNO9MD AK9  FO3FC01304
i@ oedorderedondeo/ - 92x16x5  IG52MAE305  FO3FH03025
ILC13 A Precortador / Espora 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
i Tornillo / Parafuso M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FAD4444
[T Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
(T Tornillo / Parafuso M10Xx22  VT19M MA9  FO3FA04496

Tuercas reducidas /
=) Porcas reduzidas 15x133XM10 VT20M NA9  FO3FC20671
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Conjuntos para espigado de puertas
Conjuntos de portas com espiga

Conjunto / Conjunto ST16MGC13705 Conjunto / Conjunto ST16MGC13706
Juntas a tope en puertas sin recuperacion Juntas a tope en puertas sin recuperacion
de junquillos. Perfiles intercambiables n.° 7. de junquillos. Perfiles intercambiables n.° 7.
Jogo de portas sem recuperacao de bite Jogo de portas sem recuperacao de bite
N° 7 perfis intercambiaveis. N° 7 perfis intercambiaveis.
D D
030 I~] 030 1]

73
73

123
117
80

123
123
117
80
123

ST16M IIC13 ST16M IIC13
FO3F645717 FO3F645717

1 ST16M IHC13 e ; ST16M 1JC13
S ed | FO3F645716 S AN ] ] | FO3F645718
e R | ST16M 1GC13 . N ST16M 1GC13
;i ] 3 > \ o FO3F645715 , by > \ o FO3F645715
3 15 | 0120 T 3 15 | 0120 T
0156 Z=2 0156 Z=2
Conjunto / Conjunto ST16MGC13707 Conjunto / Conjunto ST16MGC13708
Juntas a tope en puertas y puertas pequefias Juntas a tope en puertas y puertas pequefias
con recuperacion de junquillos. con recuperacion de junquillos.
Perfiles intercambiables n.° 7. Perfiles intercambiables n.° 7.
Jogo de portas com recuperacdo de bite Jogo de portas com recuperacao de bite
N° 7 perfis intercambiaveis. N° 7 perfis intercambiaveis.

123
117
80
123
123

117
123

ST16M ILC13
FO3F645720
ST16M 1JC13
FO3F645718
ST16M 1GC13
FO3F645715

ST16M IKC13
FO3F645719
ST16M IGC13 =

Bl ro3r645715 |

15 | 0120 15 | 0120
0150Z=2 01502=2

‘10\
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PERFIL / PERFIL 1

\‘%’;\ N CG33MIG-01
"é’\\ TN FO3FC23294
\ U Wi
L\ _R3_ ______ )
39

CG33MII-04
FO3FC23304

N
»‘” Nk CG33MIG-04
A
\\ L ']L -------- !
LWL o2
e=umupas _ ___C )

Perfilado con redondeado exterior de radio 3
Perfilagem com arredondamento externo de 3 mm

Cuchillas para cabezales de fresa

Laminas para porta-laminas

PERFIL / PERFIL 2

SR
4
‘kf\ : }\ . FO3FC23295
N ,
"l 5 1 =¥ —R3——————:’
39
PERFIL / PERFIL 5
39
R3
—_— Ly N

™)

N

ST16M IGC13 - ST16M 1IC13

PERFIL / PERFIL 3

y

.__'.:\
e

b
i}

s

\

[
I
I
I
I
I
I
I
I
4

\'




MES__
o))

Cuerpo de aleacion ligera (Ergal). No
utilice productos con sosa caustica para
su limpieza.

Las herramientas de ST16MG 820 y
ST16MG 821 se suministran sin porta-
brocas.

Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpe-
za, nao utilizar produtos contendo soda
caustica.

As ferramentas para ST16MG 820 e
ST16MG 821 sao fornecidas sem
mandril.

Conjuntos para galces de puertas
Conjuntos para rebaixos de porta

RPM max. Cadigo

Max. RPM Codigo

149 127 2 9000 ST16MG 820 FO3FC20127
149 127 2 9000 ST16MG 821 FO3FC20128

Herramientas para conjuntos ST16MG 820 y ST16MG 821
Ferramentas para os conjuntos ST16MG 820 e ST16MG 821

D B d Y4 | Codigo SAP

mm mm mm Cadigo SAP

120 30 30 2 2 ST16M HN3 FO3FC20046
128,4 30 30 2 2 ST16M HO3 FO3FC20047
1418 40 30 2 4 ST16M HM3 FO3FC20045

Recambios Dimensiones Codigo
Pegas de reposicao Dimensdes Codigo
mm
40x12x1,5

o o Cuchilla / Lamina CGO1MLA310  FO3FH02872

Cufia / Cunha 15x36x8 CNOSMSAR9  F0O3FC01334
Q Tuerca / Porca 15x133x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
(e Tornillo / Parafuso M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
YO oo bosiete s 10 1625MS10302  FO3FC24172
(o Tornillo / Parafuso M6 x 10 2622M CB9 FO3FA07455
Anillo / Anel 16x119x26 VT18M AG9  FO3FC20660
A Cufia / Cunha 28x95x8 CNO3M BB9  FO3FAD0585
(I Tornillo / Parafuso M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
01 | oecorderedondeo/ 22 x16x5  1G52MAB305  FO3FH03023
Bam Tornillo / Parafuso M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
BEo Cuchilla / Lamina 30x12x1,5 CGOIMEA310 FO3FH02737
d Cufia / Cunha 15x26x8 CNOSMD AD9  FO3FC01300
= Tuerca / Porca 15x13,3x 10 VT20M MAS  F0O3FC20670
(T Tornillo / Parafuso M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
o Sedorderedondeo/ 5y x16x5  1G52MAB305  FO3FH03023
[T Tornillo / Parafuso M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Cufia / Cunha 28x95x8 CNO3M BB9  FO3FAD0585
(T Tornillo / Parafuso M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
B Cuchilla / Lamina 30x12x 1,5 CGOIMEA310 FO3FH02737
d Cufia / Cunha 15x26x8 CNO9MSAD9  FO3FC01326
= Tuerca / Porca 15x13,3x 10 VT20M MAS  F03FC20670
/] Tornillo / Parafuso M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
o1 Secorderedondeo/ o2 x16x5  1G52MAB305  FO3FH03023
m Tornillo / Parafuso M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Cufia / Cunha 28x95x8 CNO3M BB9  FO3FA00585
(T Tornillo / Parafuso M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
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Conjunto / Conjunto ST16MG 820

Escuadrado de puertas, rebaje recto.
Perfiles intercambiables n.° 6.

Esquadrado da porta - rebaixo direto.
N° 6 perfis intercambiaveis.

Conjunto / Conjunto ST16MG 821

Escuadrado de puertas, rebaje inclinado.
Perfiles intercambiables n.° 6.

Esquadrado da porta - rebaixo inclinado.
N° 6 perfis intercambiaveis.

120 freud

Conjuntos para galces de puertas
Conjuntos para rebaixos de porta

57

\

=)

42

01207=2

230

Ay

0149

100

|10 ]

57

|

13 |-

\

0120Z=2

230

100

10 |

0149

ST16M HN3
FO3FC20046
ST16M HM3
FO3FC20045

ST16M HO3
FO3FC20047
ST16M HM3
FO3FC20045



Conjunto de herramientas de ventana para perfilado
interior de marcos de puertas

Conjunto de ferramentas de janela para perfilar

o batente interno da porta

] B d Y4 RPM max. Codigo SAP

mm mm mm Max. RPM Cadigo SAP

158 123 2 9000 ST16MG 830 FO3FC20129

Herramientas para el conjunto ST16MG 830
Ferramenta para o conjunto ST16MG 830

D B d z R Codigo SAP

mm mm mm Codigo SAP
141 29 30 2 2 ST16M HP3 FO3FC20048

Recambios Dimensiones
Pecas de reposicao Dimensédes
mm
Lo Cuchilla / Lamina 185x24x3 CG30M02401  FO3FC23905
- 2 f Tornillo / Parafuso 5x7x18  VT08M AE9  FO3FA04457
= = Tornillo / Parafuso M10x 18  VTO3M CC9  FO3FA04438
E- Sector para ranurar /

Loy et 6l Vi 40x 16 X3  1GOAMDAC305 FO3FH02992
, m Tornillo / Parafuso M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Insertos opcionales  Dimensiones Codigo

Insertos opcionais Dimensoes Cadigo
mm

Sector de biselado / o
N o1 nserto de chanfro 22x16x5 45  1G51IMBA305  FO3FH03022
Pt o Secorderedondeo/  gyx16x5 Re15 1G52MAB305  FO3FH03023
Cuerpo de aleacién ligera (Ergal). No utilice I®)( lnsesft%t%redaerfeeggr?gaer%ém 2x16X5R=2  IG52MAC305  FO3FH03024
productos con sosa caustica para su limpieza. e
Corpo de liga leve (Ergal). Para a limpeza, ndo bot Inserto de arredondamento 22X 16X5 R=3  1G52MAE305  FO3FH03025
utilizar produtos contendo soda caustica.
con sectores de BISELADO Conjunto / Conjunto ST16MG 830

com insertos de CHANFRO

in Nota: la herramienta incluye asientos para
= sectores de biselado y redondeo
o Nota: a ferramenta inclui assentos para

insertos de chanfro e arredondados

7
7|
1x45°
\;

7 N 32

95

con sectores para REDONDEO
com insertos ARREDONDADOS

139
80
123

ST16M HP3
FO3FC20048

|10,

70

7 32 | 280
0158 72
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freud: lider del sector durante mas de 50 afios

« El excepcional rendimiento v la larga duracion de
las fresas freud son el resultado de una pericia téc-
nica excepcional y del uso de procesos avanzados
de fabricacion y materiales de calidad superior.

« Sin repasos, roturas, marcas de vibracion ni es-
fuerzo para la maquina: las herramientas freud
ofrecen una precision de corte excepcional y aca-
bados impecables.

freud, o lider da indUstria por mais de 50 anos

« O desempenho excelente e a longa vida Util das
brocas de fresa da freud resultam da experiéncia
técnica impar, do uso de processos de fabricacao
avancados e dos materiais de qualidade superior.

« Sem necessidade de retrabalho, sem refugo, sem
marcas de aprofundamento, sem sobrecarga na
maquina: as ferramentas freud garantem uma
precisao de corte excecional e um acabamento
perfeito.

Formulas de metal duro Unicas paracadaaplicacion

para lograr el maximo rendimiento

» La propiedad vy el control de todo el ciclo de fa-
bricacion, desde la produccion del carburo has-
ta la fabricacion de las herramientas, garantiza
unos estandares de calidad excepcionales.

« freud disefia y fabrica el carburo adecuado para
cada aplicacion.

Foérmula Unica de metal duro para cada aplicacao,

para maximo desempenho

« A manutencao e o controle do ciclo inteiro de fa-
bricacdo, desde a producdo de metal duro até ao
fabrico das ferramentas, asseguram excelentes
padrées de qualidade.

» Os engenheiros da freud fabricam a classe certa
de metal duro para cada aplicacao.

Aislamiento térmico completo con el recubrimiento

Perma-SHELD.

« La funcién antiadherente avanzada impide la
acumulacioén de resinas y reduce el tiempo de las
paradas de limpieza.

« La herramienta gira con suavidad, lo cual reduce
el esfuerzo del motor y prolonga la vida de la ma-
quina.

Isolamento térmico completo com revestimento

Perma-SHIELD.

« A funcdo antiaderente superior previne a adesao
de resinas, reduzindo a parada para limpezas.

« A ferramenta gira suavemente e desta forma re-
duz a tensao no motor, prolongando a vida Util da
maquina.

Calidad freud que marca la diferencia.
freud, a qualidade que faz a diferenca.

La formula de carburo Optima para cualquier aplicacioén.
A formula ideal de metal duro para cada aplicacao.

Recubrimiento Perma-SHIELD.
Revestimento Perma-SHIELD.

freud 1



Serie - Séries

Brocas rectas
Fresas retas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, compensados, madeira macica e macia. Use em CNC e

outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.
Utilize passes multiplos na remocdo de grandes quantidades de material.
TIPO/ TIPO A
Broca integral de metal duro - Broca de metal duro
I
D h H A z RPM max. Codigo SAP
mm mm mm mm Max. RPM Cadigo SAP
2 6,3 445 6 2 24 000 04-09706P FO3FR01413
= 3 95 445 6 2 24 000 04-09906P FO3FR01415
3 11 50,8 6 2 24 000 04-10006P FO3FR01418
4 12 50,8 6 2 24 000 04-10206P FO3FR01423
: 4 15,8 445 6 2 24 000 04-10106P FO3FR01420
D 5 12,7 50,8 6 2 24 000 04-11306P FO3FR01437
- 6 16 50,8 6 2 24 000 04-11406P FO3FR01440
TIPO/TIPO A 6 25,4 76,2 6 2 24 000 04-11006P FO3FR01431
3 95 445 8 2 24 000 04-09908P FO3FR01416
A 4 158 445 8 2 24 000 04-10108P FO3FR01421
| 5 12,7 50,8 8 2 24 000 04-11308P FO3FR01438
6 16 50,8 8 2 24 000 04-11408P FO3FRO1441
6 254 76,2 8 2 24 000 04-11008P FO3FR01432
TIPO/TIPO B
Pieza de corte integral de metal duro - Peca de corte de metal sélido
T RPM max.
Max. RPM
3 8 57 12 2 24 000 12-09612P FO3FRO1517
- 4 10 57 12 2 24 000 12-09712P FO3FR01518
5 12,7 57 12 2 24 000 12-09812P FO3FR01519
6 19 64 12 2 24 000 12-09912P FO3FR01520
.0,
TIPO/TIPO B

124 freud



Serie - Séries

Brocas rectas
Fresas retas

TIPO/TIPO C
Fresas con broca de HW - Fresas com placas HW

TIPO/TIPO C

] h H A z RPM max. Codigo SAP
mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
7 254 635 6 2 24000 04-11206P FO3FRO1434
8 19 52 6 2 24000 04-11506P FO3FR01443
8 318 70 6 2 24000 04-11906P FO3FR01447
9 25 63 6 2 24000 04-12406P FO3FR01450
10 254 624 6 2 24 000 MM-01006P FO3FRO0330
10 318 69 6 2 24000 MM-11006P FO3FRO0333
11 254 62 6 2 24000 04-13306P FO3FR01458
12 19 56 6 2 24000 04-13506P FO3FR01460
12 318 68 6 2 24000 04-13706P FO3FRO1464
13 25 63 6 2 24000 04-14206P FO3FR01470
14 19 56 6 2 24000 04-14306P FO3FR01472
14 318 682 6 2 24000 04-14506P FO3FR01475
15 20 57,2 6 2 24000 04-14606P FO3FR01478
15 318 682 6 2 24000 04-14706P FO3FR01480
16 19 51 6 2 24000 04-14906P FO3FR01483
16 318 66 6 2 24000 04-15006P FO3FR01486
18 20 52 6 2 24 000 04-15106P FO3FRO1488
19 19 54 6 2 24000 04-14006P FO3FR01468
20 19 56 6 2 24000 04-15506P FO3FR01492
22 19 51 6 2 24000 04-15706P FO3FR01495
24 20 52 6 2 24000 04-15806P FO3FR01498
25 19 56 6 2 24000 04-15906P FO3FRO1500
7 254 635 8 2 24000 04-11208P FO3FRO1435
8 19 52 8 2 24000 04-11508P FO3FR01444
8 318 70 8 2 24000 04-11908P FO3FR01448
9 25 63 8 2 24000 04-12408P FO3FR01451
10 254 624 8 2 24000 MM-01008P FO3FR00331
10 318 69 8 2 24000 MM-11008P FO3FR00334
12 19 56 8 2 24 000 04-13508P FO3FRO1461
12 318 68 8 2 24000 04-13708P FO3FR0O1465
14 19 56 8 2 24000 04-14308P FO3FR01473
14 318 682 8 2 24000 04-14508P FO3FR01476
15 20 572 8 2 24 000 04-14608P FO3FR01479
15 318 682 8 2 24 000 04-14708P FO3FR01481
16 19 51 8 2 24000 04-14908P FO3FRO1484
16 318 66 8 2 24000 04-15008P FO3FR01487
18 20 52 8 2 24000 04-15108P FO3FR01489
20 19 56 8 2 24000 04-15508P FO3FR01493
22 19 51 8 2 24000 04-15708P FO3FR01496
24 20 52 8 2 24 000 04-15808P FO3FR01499
25 19 56 8 2 24 000 04-15908P FO3FRO1501
7 18 67 12 2 24000 12-10312P FO3FR01523
8 318 76 12 2 24000 12-10712P FO3FR01525
9 318 76 12 2 24000 12-11012P FO3FR01528
10 318 76 12 2 24000 12-11212P FO3FR01530
12 381 80 12 2 24000 12-12212P FO3FRO1534
12 505 98 12 2 24000 12-12812P FO3FRO1537
13 25 67 12 2 24000 12-11612P FO3FRO1531
14 318 73 12 2 24000 12-13412P FO3FRO1540
15 318 698 12 2 24000 12-13512P FO3FRO1541
16 381 761 12 2 24000 12-14012P FO3FRO1544
18 381 80 12 2 24000 12-14312P FO3FR01547
19 254 634 12 2 24000 12-15212P FO3FR01548
20 381 80 12 2 24000 12-15912P FO3FR01553
22 381 80 12 2 24 000 12-16912P FO3FRO1556
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Serie - Séries

Serie - Séries

M

126

freud

Fresas rectas integrales de metal duro
Fresas retas em metal duro

Para fresadoras portatiles o maquinas elevadas. Adecuadas para contornear y
taladrar madera maciza y laminados. Para ranuras profundas se recomienda
realizar varias pasadas.

Para fresadoras portateis ou maquinas CNC. Apropriado para furar e rasgar
em madeira macica e laminados. Para rasgos profundos, sugerimos multiplas
passagens.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

3 12 50 6 2 24000 RO06MO03006 FO3FRO1355
4 12 49 6 2 24000 RO06MO05006 FO3FRO1356
5 12 49 6 2 24000 RO0O6M07006 FO3FRO1357
5 16 51 6 2 24000 RO0O6MO07406 FO3FRO1358
6 16 57 6 2 24000 ROO6MO09406 FO3FRO1359
6 25 63 6 2 24000 RO06M10206 FO3FRO1360

Brocas escalonadas
Fresas escalonadas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapados, maderas duras
y blandas. Para CNC y otras fresadoras automaticas, fresadoras con guia y
fresadoras portatiles montadas en banco.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeiras macicas e macias. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas e montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

95 38,1 826 12 2 24 000 14-10212P FO3FRO1561
12,7 38,1 826 12 2 24 000 14-10412P FO3FR01562
12,7 54 82,6 12 2 24 000 14-10612P FO3FR0O1563
12,7 38,1 81 12 2 24 000 14-20412P FO3FRO1564
—
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Serie - Séries

Brocas para ranurar
Fresas para ranhuras

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente e em bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D ] H A Z RPMmax. Cadigo SAP

mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

12,7 125 508 6 2 24000 16-10006P FO3FR01565
19 125 508 6 2 24000 16-10406P FO3FR01568
19 19 619 6 2 24 000 16-50406P FO3FR01576

12,7 125 508 8 2 24 000 16-10008P FO3FR01566
19 125 508 8 2 24 000 16-10408P FO3FR01569

12,7 125 603 12 2 24 000 16-11012P FO3FR01573

31,8 121 603 12 2 24 000 16-11812P FO3FR01575

Serie - Séries

Brocas rectas con dos dientes y puntero central
Fresas retas com corte frontal

Permite mecanizar todo tipo de materiales compuestos, laminados,
contrachapado, madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras
portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo
Max. RPM Codigo

16 45 85 8 2+1 24000 17-10008P FO3FR01577

18 18 70 8 2+1 24000 17-10208P FO3FR01578

20 18 70 8 2+1 24000 17-10408P FO3FRO1579

22 25 70 8 2+1 24000 17-10608P FO3FR01580

16 60 110 12 2+1 24000 17-10112P FO3FA13994
D
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Serie - Séries

Fresas para machihembrar
Fresas para rebaixar

Permite mecanizar todo tipo de materiales compuestos, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Cadigo

mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo

31,8 12,7 552 6 12,7 95 2 18 000 32-10006P FO3FR01745

349 12,7 552 6 12,7 111 2 16 000 32-50006P FO3FR01750

31,8 12,7 552 8 12,7 95 2 18 000 32-10008P FO3FRO1746

349 12,7 552 8 12,7 111 2 16 000 32-50008P FO3FRO1751

31,8 13,2 61,7 12 12,7 95 2 18 000 32-10212P FO3FR01748

349 12,7 60,7 12 12,7 111 2 16 000 32-52012P FO3FR01758
serie - series Conjunto de fresas para machihembrar con cojinete

Conjunto de fresas para ranhurar com rolamento

Permite mecanizar todo tipo de materiales compuestos, contrachapado, madera
dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales. Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho. Utilize passagens
multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

CONJUNTO DE COJINETES DE 4 BOLAS - CONJUNTO DE 4 ROLAMENTOS DE ESFERA
Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

349 12,7 547 6 79-127 2 16 000 32-50206P FO3FR01752
349 12,7 547 8 79-127 2 16 000 32-50208P FO3FR01753
349 127 612 12 79-127 2 16 000 32-52212P FO3FR01759

CONJUNTO DE COJINETES DE 7 BOLAS - CONJUNTO DE 7 ROLAMENTOS DE ESFERA
Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

349 12,7 547 0-12,7 32-50406P FO3FR01755
349 12,7 547 8 0-127 2 16 000 32-50408P FO3FR01756
349 12,7 60,7 12 0-127 2 16 000 32-52412P FO3FR01761

Conjunto de cojinetes de 4 bolas Recambios Dimensiones Codigo
Conjunto de 4 rolamentos de esfera Pecas de reposi¢ao Dimensoes Cadigo
@ (mm) mm
95-12,7-158-19 Tornillo / Parafuso M3x7,6 2607M 001 FO3F010000
Llave Allen / Chave sextavada 2,5 2619M CA9 FO3FAQ07432
Cojinete de bolas / Rolamento de esfera 9,53 X 3,2 X4,76  3102M AA9 FO3F010006
Cojinete de bolas / Rolamento de esfera 12,7x4,98x4,76  3102M AB9 FO3F010007
Cojinete de bolas / Rolamento de esfera 1588 x 497 x 4,76  3102M AJ9 FO3F010014
Arandela / Arruela 9Xx2X6 FX07M AA9 FO3F010158
Arandela / Arruela 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159
Reductor / Redutores  19,05x8x 4,76 RB62M 1509 FO3F011422
Tornillo / Parafuso M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
Llave Allen / Chave sextavada 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
Cojinete de bolas / Rolamento de esfera 9,53 X 3,2 X4,76 3102M AA9 FO3F010006
Cojinete de bolas / Rolamento de esfera 12,7X4,98x4,76 3102M AB9 FO3F010007
Cojinete de bolas / Rolamento de esfera 1588 X 497 x 476  3102M AJ9 FO3F010014
Arandela / Arruela 9X2X6 FX07M AA9 FO3F010158
Arandela / Arruela 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159
Reductor / Redutores  19,05x8x 4,76 RB62M 1509 FO3F011422
Reductor / Redutores 22,22 x8x 4,76 RB62M 1529 FO3F011423
Reductor / Redutores 28,58 x 8 x4,76 RB62M 1549 FO3F011424
Reductor / Redutores 34,92 x8x 4,76 RB62M 1569 FO3F011425

Conjunto de cojinetes de 7 bolas

Conjunto de 7 rolamentos de esfera
@ (mm)

32-50206P
32-50208P
32-52212P

9,5-12,7-158-19-22,2-28,6-34,9

32-50406P
32-50408P
32-52412P
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Serie - Séries

Brocas de avance para panel
Fresas para furar e ranhurar

Aplicacion: Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles manuales
para trabajos con plantillas.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Aplicacao:Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em
fresadoras manuais portateis para servicos de molde.
Utilize passagens multiplas na remocdo de grandes quantidades de material.

0412P

3FRO1692 RPM max. Codigo
Max. RPM Codigo

6 19 57 6 1 24 000 26-10006P FO3FRO1664

8 19 75 8 1 24 000 26-10008P FO3FR01665

RPM max. Codigo
Max. RPM Codigo

12,7 318 962 12 2 24 000 28-10412P FO3FR01692

Melamina
Melamina

Serie - Series Brocas para recortar con cojinete
Fresas com rolamento para retificar

Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocdo de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

Melamina 95 131 588 6 95 127 2 24000  42-10206P  FO3FRO1935

D Melamina 95 254 71,5 6 95 254 2 24000  42-10006P  FO3FRO1932
| I 127 254 715 6 127 254 2 24000  42-10406P  FO3FRO1938
T 95 131 588 8 95 127 2 24000 42-10208P  FO3FRO1936

95 254 71,5 8 95 254 2 24000  42-10008P  FO3FRO1933

127 254 715 8 127 254 2 24000  42-10408P  FO3FRO1939

= 127 40 84 8 127 40 2 24000  42-11508P  FO3FR02771

127 254 825 12 127 254 2 24000 42-11012P  FO3FRO1942

127 381 936 12 127 381 2 24000 42-11412P  FO3FRO1944

127 508 1068 12 127 508 2 24000  42-11612P  FO3FRO1946

‘ [ ——— Plantilla

Molde
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Serie - Séries

Brocas para recortar con cojinete superior
Fresas para rasgar com rolamento superior

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles manuales para trabajos con
plantillas.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em
fresadoras manuais portateis para servicos de molde.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Codigo SAP
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

13 20 60 6 13 2 24 000 50-10206P FO3FR02003
15 20 60 6 15 2 24 000 50-10406P FO3FR02006
19 254 675 6 19 2 24 000 50-10606P FO3FR02008
16 20 60 8 16 2 24 000 50-10308P FO3FR02005
22 20 60 8 22 2 24 000 50-10808P FO3FR02010

Serie - Séries

130

Brocas para recortar ranuras en «V>»
Fresas para vinco em “V”

Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocdo de grandes quantidades de material.

RPM max. Cadigo
Max. RPM Cadigo

158 254 715 6 12,7 90° 2 24 000 48-10206P FO3FR02000
158 254 715 8 12,7 90° 2 24 000 48-10208P FO3FR02001
158 254 872 12 12,7 90° 2 24 000 48-11212P FO3FR02002
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Serie - Séries

Brocas para ranuras en «V»
Fresas para vinco em “V”

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e outras
fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24 000 20-15206P FO3FR01629
127 11 573 6 60° 3 24 000 20-15406P FO3FR01632
. 8 8 70 8 60° 1 24 000 20-16008P FO3FR01634
12,7 12,7 49,2 8 60° 2 24000 20-15208P FO3FR01630
127 11 573 8 60° 3 24 000 20-15408P FO3FRO1633

RPM max.

Max. RPM

. 6 6 38,1
9,5 10 445
12,7 10 445

e Broca integral de metal duro * 6 6 38,1
Fresa integral de metal duro 9,5 10 445

127 10 445
31,7 16 51
A A 158 125 56,5

| ) ) 19 12,5 57,2
— ﬂq

|
I

oo o
D D

e Broca integral de metal duro
Fresa integral de metal duro

24000 20-10006P FO3FRO1617
24 000 20-10206P FO3FRO1619
24 000 20-10406P FO3FR01622
24 000 20-10008P FO3FR01618
24000 20-10208P FO3FR01620
24000 20-10408P FO3FR01623
18 000 20-91408P FO3FR02857
24 000 20-10612P FO3FR01625
24 000 20-10812P FO3FR01626
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Serie - Séries

132

Broca para ranuras en «V>» para doblado de paneles ACM
Fresa para vinco em “V” para dobragem de painéis ACM

Corta paneles ACM. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas,
asi como en fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta painéis ACM. Use em CNC e outras fresadoras automaticas, bem como
manualmente ou em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

16 125 675 50 6 25 90° 2 24000 21-11206P FO3FR04018
19 125 600 50 6 25 108° 2 24000 21-14606P FO3FR04021
22,2 125 420 50 6 2 135° 2 24000 21-18206P FO3FR04024
16 125 675 50 8 25 90° 2 24000 21-11208P FO3FR04019
19 125 600 50 8 25 108° 2 24000 21-14608P FO3FR04022
22,2 125 420 50 8 2 135° 2 24000 21-18208P FO3FR04025

A L RPM max. Codigo

inch inch Max. RPM Codigo

1/2" 13/32"13/64" 2" 1/4" 0,090" 90° 2 24000 21-11025P FO3FRO4017
5/8" 1/2" 17/64" 2" 1/4" 0,100" 90° 2 24000 21-11225P FO3FR04020
3/4" 1/2" 15/64" 2" 1/4" 0,100" 108° 2 24000 21-14625P FO3FR04023
7/8" 1/2" 5/32" 2" 1/4" 5/64" 135° 2 24000 21-18225P FO3FR0O4026

a
v

90° 5

72 45°
&
a=90° o= 108° a= 135°

Broca para ranuras rectangulares para doblado de paneles ACM
Fresa para vinco retangular para dobragem de painéis ACM

RPM max. Cadigo

Max. RPM Codigo

15 11 50 8 238 2 24000 21-20008P FO3FRO3967

D h H A d R RPM max. Codigo

inch inch inch inch inch inch Max. RPM Codigo

5/8" 7/16" 2" 1/4" 15/16" 2 24000 21-20025P FO3FR03963
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Fresa integral de metal duro para grabar
Fresa de gravacao em metal duro

Para fresadoras portatiles o maquinas elevadas.
Ideal para grabar y mecanizar ranuras en «<V».

Para fresadoras portateis ou maquinas rolantes.
| Ideal para gravacoes e cortes de vinco em “V”.

————— X Z  RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

8 6 70 8 60° 1 24000 PI01MD6083 FO3FR00382
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Serie - Séries Brocas para rotular
Fresas para afagar

Permite mecanizar todo tipo de materiales compuestos, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras
automaticas, asi como en fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Codigo
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo
254 19 51 6 60° 2 24 000 20-17206P FO3FR01635
254 19 51 8 60° 2 24 000 20-17208P FO3FR01636
286 19 57 12 60° 2 18 000 20-17412P FO3FR01637
286 19 61 12 285 60° 2 18 000 20-57412P FO3FR01638
i D | D |
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Serie - Séries

Fresas para biselar
Fresas para chanfrar

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira maci¢a e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

| Sin cojinete
Sem rolamento

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

18,15 12,7 549 6 12,7 15° 2 24000 40-10006P FO3FR01906
21,8 25 673 6 127 11,3° 2 24000 40-09406P FO3FR01900
236 127 549 6 12,7 25° 2 24000 40-10206P FO3FR0O1912
24 14 46 6 m 15 2 24000 40-90006P FO3FR01927
24 12 44 6 = 300 2 24000 40-90206P FO3FR01929
25 8 41 6 45 2 24 000 40-90406P FO3FR01931
254 254 737 6 12,7 15° 2 24000 40-09806P FO3FR01903
31 95 52 6 12,7 45 2 18 000 40-10506P FO3FR01917
30,1 225 647 6 12,7 225° 2 18 000 40-10106P FO3FR0O1909
33 115 54 6 127 45 2 16 000 40-10406P FO3FR01914
33 19 616 6 12,7 30° 2 16 000 40-20206P FO3FR01925
44 185 61 6 127 45 2 16 000 40-10606P FO3FR01919
18,15 12,7 549 8 12,7 15° 2 24000 40-10008P FO3FR01907
21,8 25 673 8 12,7 113° 2 24 000 40-09408P FO3FR01901
236 12,7 549 8 12,7 25° 2 24 000 40-10208P FO3FR01913
24 14 46 8 m 15 2 24000 40-90008P FO3FR01928
24 12 44 8 = 30 2 24000 40-90208P FO3FR01930
25 8 41 8 45 2 24000 40-90408P FO3FR03255
254 254 737 8 127 15° 2 24000 40-09808P FO3FR01904
31 95 52 8 127 45 2 18 000 40-10508P FO3FR01918
30,1 225 647 8 12,7 225° 2 18 000 40-10108P FO3FR01910
33 115 54 8 127 45 2 16 000 40-10408P FO3FR01915
33 19 616 8 12,7 30° 2 16 000 40-20208P FO3FR01926
44 185 61 8 12,7 45 2 16 000 40-10608P FO3FR01920
21,8 25 733 12 127 11,3° 2 24 000 40-09412P FO3FR01902
254 254 737 12 12,7 15° 2 24 000 40-09812P FO3FR01905
30,1 225 707 12 12,7 225° 2 18 000 40-10112P FO3FRO1911
44 185 67 12 12,7 45° 2 16 000 40-11412P FO3FR01922
62,1 255 74 12 12,7 45° 2 12 000 40-11812P FO3FR01924
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Serie - Séries

Serie - Séries

Brocas para cola de milano
Fresas para malhetes

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

95 95 476 6 9° 2 24000 22-10206P FO3FR01640
12,7 12,7 475 6 14° 2 24 000 22-10406P FO3FR01643
158 22,2 542 6 7 2 24000 22-10506P FO3FR01646
19 222 5472 6 7° 2 24 000 22-10606P FO3FR01648
9,5 95 476 8 9° 2 24 000 22-10208P FO3FRO1641
12,7 12,7 475 8 14° 2 24 000 22-10408P FO3FR01644
158 22,2 542 8 7° 2 24 000 22-10508P FO3FR01647
19 222 542 8 7° 2 24 000 22-10608P FO3FR01649
12,7 12,7 57 12 14° 2 24000 22-11212P FO3FRO1650
19 222 66,7 12 7° 2 24 000 22-11412P FO3FRO1653

Fresa para ranuras en o0jo de cerradura
Fresas para ranhurarem T
Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura

y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

Z RPMmax. Codigo
Max. RPM Codigo

10 11 44 6 2 24 000 70-10406P FO3FR02159
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136

Fresas para ranurasenT
Fresas para ranhurarem T
Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura

y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira maci¢a e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

RPM max. Codigo
Max. RPM Caodigo
28 16 59 12 2 24000 52-52012P FO3FR02675
2858 20,6 635 12 2 18 000 52-52212P FO3FR02012
30 18 61 12 2 18 000 52-52612P FO3FR02013
28
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Serie - Séries

Fresas para ranurar
Fresas para ranhuras
Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura

y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco vy
manuales.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

D h d Z RPMmax. Cadigo SAP
mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
508 1,5 8 3 16 000 56-09908P FO3FR02014
50,8 1,6 8 3 16 000 56-10008P FO3FR02015
50,8 1,98 8 3 16 000 56-10408P FO3FR02016
50,8 24 8 3 16 000 56-10608P FO3FR02017
508 25 8 3 16 000 56-11308P FO3FR02028
50,8 3 8 3 16 000 56-11408P FO3FR02029
508 3,2 8 3 16 000 56-10808P FO3FR02019
50,8 3,5 8 3 16 000 56-11508P FO3FR02030
50,8 3,97 8 3 16 000 56-10908P FO3FR02021
50,8 4,75 8 3 16 000 56-11008P FO3FR02023
50,8 5 8 3 16 000 56-11608P FO3FR02031
50,8 5,95 8 3 16 000 56-11108P FO3FR02025
50,8 6,35 8 3 16 000 56-11208P FO3FR02026

] h d z RPM max. Codigo SAP
mm mm mm Max. RPM Cadigo SAP
50,8 15 8 4 16 000 58-09908P FO3FR02032
50,8 1,98 8 4 16 000 58-10408P FO3FR02033
50,8 2,5 8 4 16 000 58-11308P FO3FR02036
50,8 3 8 4 16 000 58-11408P FO3FR02037
50,8 5 8 4 16 000 58-11608P FO3FR02038
50,8 5,95 8 4 16 000 58-11108P FO3FR02034
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Portafresas de ranurar
Porta-fresas de ranhurar

Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Use manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

D h1 h2 H C A Cadigo SAP
mm mm mm mm mm mm Codigo SAP
8 254 99 603 6 60-10006P FO3FR02039
8 254 99 603 22 6 60-12006P FO3FR02044
8 254 99 603 8 60-10008P FO3FR02040
8 254 99 603 22 8 60-12008P FO3FR02045
8 254 99 603 12 60-10212P FO3FR02042
8 254 99 603 22 12 60-12212P FO3FR02046
TIPO/TIPO A
60-10006P - 60-10008P - 60-10212P
Recambios Dimensiones Cédigo
Pecas de reposi¢ao Dimensodes Cadigo
mm
Arandela / Arruela 17x84x16 2617M AG9 FO3F010005
&b T pexagona/  794x675  2610M BB9  F03F010003
TIPO/TIPO B
60-12006P - 60-12008P - 60-12212P
Recambios Dimensiones
Pecas de reposi¢ao Dimensodes
mm
Arandela / Arruela 17x8,4x16 2617M AG9 FO3F010005
E&D Tuerca rr‘]ee’;aagg%’r‘fa'l/ 7.94%675 2610M BB9  FO3F010003
Cojinete de bolas /
[ W) Rolamento de esfera 22x8x7  3102M ACS  F03F010008




Serie - Séries

Fresas para ranurar con mango
Fresas para ranhuras com haste

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente

‘%—‘ ou em fresadoras po/rta_’wteis de bancaqas de trabalho. _ _
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.
D )} h1 H A C Z RPMmax. Cadigo
mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo
50,8 15 246 603 6 22 3 24 000 63-09906P FO3FR02049
508 1,6 246 60,3 6 22 3 24 000 63-10006P FO3FR02055
50,8 1,98 246 60,3 6 22 3 24 000 63-10406P FO3FR02058
D j < 508 24 246 60,3 6 22 3 24 000 63-10606P FO3FR02061
‘ i 50,8 2,5 246 603 6 22 3 24000 63-11306P FO3FR02079
a 508 3 246 603 6 22 3 24 000 63-11406P FO3FR02085
508 3,2 246 603 6 22 3 24 000 63-10806P FO3FR02064
50,8 35 246 60,3 6 22 3 24 000 63-11506P FO3FR02091
EE 50,8 3,97 246 60,3 6 22 3 24 000 63-10906P FO3FR02067
50,8 4,75 246 60,3 6 22 3 24 000 63-11006P FO3FR02070
508 5 246 603 6 22 3 24000 63-11606P FO3FR02097
50,8 595 246 603 6 22 3 24 000 63-11106P FO3FR02073
50,8 6,35 246 603 6 22 3 24 000 63-11206P FO3FR02076
50,8 15 246 603 8 22 3 24 000 63-09908P FO3FR02052
50,8 25 246 603 8 22 3 24 000 63-11308P FO3FR02082
50,8 3 246 603 8 22 3 24 000 63-11408P FO3FR02088
508 3,5 246 603 8 22 3 24000 63-11508P FO3FR02094
508 5 246 603 8 22 3 24 000 63-11608P FO3FR02100
50,8 15 246 603 12 22 3 24 000 63-14912P FO3FR02105
508 16 246 603 12 22 3 24 000 63-15012P FO3FR02108
50,8 1,98 246 603 12 22 3 24 000 63-15412P FO3FR02111
50,8 2,4 246 603 12 22 3 24 000 63-15612P FO3FR02114
50,8 2,5 246 603 12 22 3 24 000 63-16312P FO3FR02132
508 3 246 603 12 22 3 24 000 63-16412P FO3FR03241
508 3,2 246 603 12 22 3 24 000 63-15812P FO3FR02117
508 35 246 603 12 22 3 24 000 63-16512P FO3FR02137
50,8 3,97 246 60,3 12 22 3 24 000 63-15912P FO3FR02120
50,8 4,75 246 603 12 22 3 24 000 63-16012P FO3FR02123
508 5 246 603 12 22 3 24 000 63-16612P FO3FR02140
50,8 595 246 603 12 22 3 24 000 63-16112P FO3FR02126
50,8 6,35 246 60,3 12 22 3 24 000 63-16212P FO3FR02129

Recambios Dimensiones Codigo SAP
Pecas de reposi¢do Dimensébes Cadigo SAP
mm
Arandela / Arruela 17x84x16 2617M AGY FO3F010005
Tuerca hexagonal /
D Porca hexagonal 7.94x675  2610M BB9  FO3F010003
Cojinete de bolas /
[ s) Rolamento de eefers  222X8x 7,1  3102M AC9  FO3F010008
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Conjuntos de fresas engalletadoras
Conjuntos de fresas meio-fio

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Cadigo SAP
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

508 397 60,3 6 26-34 3 24 000 63-60906P FO3FR02143

508 397 60,3 8 2634 3 24 000 63-60908P FO3FR02146
50,8 397 603 12 26-34 3 24 000 63-60912P FO3FR02149

Recambios Dimensiones Codigo

Pecas de reposicao Dimensoes Cadigo
mm

&b Tuerca ?]ee’;aagg%rr‘]g'l/ 794x675 2610M BB9  FO3F010003
Arandela /Arruela  17x8/4x 1,6 2617M AG9  FO3F010005
Arandela /Arruela  14x84x1,6 2617M BG9  FO3FRO1668

B Bl Reductor / Redutor 26 x10x8 RB62M 1249 FO3F011417
& El Reductor / Redutor 30x10x8 RB62M 1289  FO3F011418
[T 5 Reductor / Redutor 34x10x8 RB62MEDA9  FO3FR01146

- m

8,4 0 26
10,4 @30
12,4 034
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Conjunto de fresas ajustables para machihembrado
Conjunto de fresas macho-fémea ajustavel

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

RPM max.

Max. RPM

12 22 2 16 000 99-03612P FO3FR02432

Recambios Dimensiones Cadigo

Pecas de reposicao Dimensoes Codigo
mm

794 X6,75 2610M BB9 FO3F010003

Tuerca hexagonal /
Porca hexagonal

Arandela / Arruela 14x84x16 2617M BGY9 FO3FR01668

@D
:
ED Cojinetedebolas/ 555y 8x71 3102M AC9  FO3F010008
(@)
(@)
(@)
(@)
(®)

Rolamento de esfera
Distanciador / Anilha 18x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Distanciador / Anilha 18x0,2x8 ANO1MP0029 FO3FC00393
Distanciador / Anilha 18 x0,5x8 ANOIMP0059 FO3FC00395
Distanciador / Anilha 18x1x8 ANOIMP0109 FO3FC00396
Distanciador / Anilha 18 x 0,15 x 8 ANO1IMPAA99 FO3FC00391

68

9,5

444

M X
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Conjunto de fresas ajustables para machihembrado
Conjunto de fresas de macho-fémea ajustavel

Ejemplo de trabajo
Exemplo de trabalho

Sﬂ = \-‘
™ I m§ E
- Te) e} .
1 05mm -
_ — +— »
& of ol .
1 05mm x
._ | 1 02mm I N
: 0 1 0,15 mm v i
_ o o o © )
1 1mm x\l
CONTRAPERFIL / MARCAGAO §:ﬂ 1 0,15mm I & E
L ﬁ 1 0,10mm ﬁ» A
(o] [(e]
1 1mm =
\ w0 1 0,15mm 1 E i ; :
~ ~
1 1mm 5
e v A S—
: ; B nf 2 2mm ot
Ejemplo de trabajo i 1 0015 il A :

Exemplo de trabalho

Contraperfil Separadores necesarios
Contraperfil Alargadores requeridos
piezas - p¢s. Espesor - Corte
=,y . 2 1 mm L
£ o N v 3
e N 2 02mm N
'-.h\{ B\ 5 af 1 0,15 mm ar )
% !'k ~ 1 0,10 mm ~
; 3 1mm %
B - T .Y
5 N 1 0,15 mm
& wnf 1 0,10mm ot \
o0 oo
- 3 1mm w
_ - = I _ , —t 1 N
E i » S 1 0,15mm
. - o
PERFIL / PERFIL ~ 1 0,10mm iy é ; :
[oe] [o0]
. 0 3 1mm e "
E i N 1 05mm & “‘-E
= oy 1 0,15mm ot
oy o
- 3 1mm "
SOV 1 05mm 1 N
: oF 1 0,15mm nf
oy o
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Contraperfil

Contraperfil

Separadores necesarios
Anilhas requeridas
piezas - p¢s. Espesor - Corte
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Fresas de punta redonda
Fresas de Bola

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

R/ i 24 000 18-10006P FO3FR01581
24 000 18-10206P FO3FR01584
24000 18-10406P FO3FR01587
24000 18-10606P FO3FR01590
24000 18-10806P FO3FR01593
24000 18-11006P FO3FR01596
24 000 18-11206P FO3FR01599
24 000 18-10008P FO3FR01582
24000 18-10208P FO3FR01585
24000 18-10408P FO3FR01588
24000 18-10608P FO3FR01591
24 000 18-10808P FO3FR01594
24 000 18-11008P FO3FR01597
24 000 18-11208P FO3FR01600
24000 18-11412P FO3FR01602
24000 18-11612P FO3FR01604
24000 18-12212P FO3FRO1606
24 000 18-12612P FO3FR01608

e 32 95 505
e 48 95 50,5
. 6 12,7 50,8
e Broca integral de metal duro 35 : e

Broca de metal duro 12 9 46
158 11 50,8

19 11 508

e 32 95 505
e 48 95 505
. 6 12,7 50,8
9,5 9 46

12 9 46

158 11 508

19 11 508

. 6 9,5 57 12 3
12,7 31,7 715 12 635

19 317 73 12 9,5

254 317 73 12 12,7

00 00 00O OO O OO
Lo
€]

©
Lo
[&}]

w
N NDNNINNNNDNDNDNNNNNNDNDNDN

BROCAS CON COJINETE DE BOLAS - FRESAS DE BOLA COM ROLAMENTO

N D h H A C R Z RPMmax. Cadigo
mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo
158 11 595 6 158 8 2 24000 18-51006P FO3FR01609
19 111 595 6 19 95 2 24000 18-51206P FO3FRO1611
158 11 595 8 158 8 2 24000 18-51008P FO3FR0O1610
19 111 595 8 19 95 2 24 000 18-51208P FO3FR01612
T
Ny
R I
D
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Brocas para molduras en taza
Fresas de contornar madeira

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.

Utilize passes multiplos na remocdo de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo
2 19-10606P FO3FR01613
19 159 475 8 6,35 2 24 000 19-10608P FO3FR01614
19 159 66,7 12 6,35 2 24000 19-12612P FO3FR0O1615
31,8 15 524 12 6,35 2 18 000 99-02612P FO3FR02420

D h H A C R z RPM max. Codigo
mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo

19 159 587 6 19 635 2 24 000 19-50606P FO3FR01616
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Fresas para redondear
Fresas de raio

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, compensados, madeira macica e macia. Use manualmente

ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passes multiplos na remocdo de grandes quantidades de material.
Z RPMmax. Codigo
Max. RPM Cadigo

158 12,7 549 6 12,7 16 2 24 000 34-10006P FO3FR01763
16,7 12,7 549 6 127 2 2 24 000 34-10106P FO3FR02766
19 12,7 552 6 12,7 3.2 2 24 000 34-10406P FO3FRO1768
222 12,7 549 6 12,7 48 2 24 000 34-10806P FO3FRO1771
254 12,7 552 6 12,7 635 2 24 000 34-11006P FO3FRO1774
254 12,7 552 6 953 635 2 24 000 36-11006P FO3FR01803
286 12,7 552 6 12,7 8 2 18 000 34-11206P FO3FR01777
31,8 17,5 58 6 12,7 95 2 18 000 34-11406P FO3FR01780
31,8 18 657 6 95 95 2 18 000 36-11406P FO3FR01804
38,1 19,05 60,7 6 12,7 127 2 16 000 34-11606P FO3FR01783
158 12,7 549 8 12,7 16 2 24 000 34-10008P FO3FRO1764
16,7 12,7 549 8 127 2 2 24 000 34-10108P FO3FR01766
C 18,7 12,7 549 8 127 3 2 24 000 34-10308P FO3FR01767
19 12,7 552 8 12,7 3.2 2 24 000 34-10408P FO3FR01769
D 222 127 549 8 12,7 48 2 24 000 34-10808P FO3FR01772
254 12,7 552 8 12,7 635 2 24 000 34-11008P FO3FRO1775
286 12,7 552 8 12,7 8 2 18 000 34-11208P FO3FR01778
31,8 175 58 8 12,7 95 2 18 000 34-11408P FO3FR01781
Es posible obtener un perfil distinto, basta 38,1 19,05 60,7 8 12,7 127 2 16 000 34-11608P FO3FR01784
con pedir: ! 445 22,2 639 8 12,7 158 2 16 000 34-12708P FO3FR01793
. " 254 12,7 61,2 12 127 635 2 24 000 34-12012P FO3FR01786
f; i?gg:;?ad:stc’;'g::dlaoﬁ)?o’;agA%:égr;y 318 18 657 12 127 95 2 18000  34-12412P  FO3FRO1788
la serie 34- 38,1 19,05 67,3 12 127 127 2 16000  34-12612P  FO3FRO1791
0 445 22,2 70,7 12 12,7 158 2 16 000 34-12712P FO3FR01794
.. " 50,8 254 739 12 12,7 19 2 16 000 34-12812P FO3FR01796
f'; f\ggnsgfad:s'c’;'g;:dlaog)?o;\ag;gglégr; A 571 31,8 799 12 127 222 2 16000  34-13012P  FO3FRO1798
serie 36- 635 31,8 798 12 127 254 2 12000  34-13212P  FO3FR0O1799
69,8534,92 833 12 12,7 286 2 12 000 34-13412P FO3FR01801
Pode obter-se um perfil diferente, simples- 762 381 866 12 12,7 31,8 2 12000  34-13612P  FO3FR0O1802

mente pedindo:

o rolamento de esfera 3102M AA9
(@ 3/8") e a anilha FXO7M AAS9 para
série 34-

ou

o rolamento de esfera 3102M AB9 (@ 1/2")
e a anilha FXO7M AB9 para série 36-

t
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Brocas para molduras de radio
Fresas para moldura de raios

Permite mecanizar composites de madera, contrachapado, madera dura y
blanda.

Estas brocas se pueden utilizar en sistemas de fresadora automatica o en
fresadoras portatiles montadas en banco, utilizando una guia.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, madeiras macicas e macias.
Utilize estas brocas em sistemas de fresa automatizada ou fresadoras
portateis montadas em bancadas de trabalho.

Utilize passes multiplos na remocdo de grandes quantidades de material.
39-20908P

FO3FRO1873 D ) H A R Z  RPMmax. Codigo SAP
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

24,7 12,7 447 8 6 2 24000 39-20908P FO3FR01873
31,75 143 46,3 8 9,53 2 18 000 39-20808P FO3FR01872
635 333 713 12 254 2 12 000 39-23812P FO3FR01874

39-20808P
FO3FRO1872

39-20908P
FO3FR01873

31,75

39-20808P
FO3FR0O1872

39-23812 63,5

FO3FR01874

; 39-23812P
b FO3FRO1874

16 freud
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Brocas de perfil concavo
Fresas perfil concavo

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo
Max. RPM Codigo

19 127 542 6 95 48 2 24000 30-10006P FO3FRO1694

1 222 127 542 6 95 635 2 24 000 30-10206P FO3FRO1697
254 127 542 6 95 8 2 24 000 30-10306P FO3FR01700

< 318 127 552 6 127 95 2 18 000 30-10406P FO3FR01703
381 16,4 583 6 12,7 12,7 2 16 000 30-10606P FO3FR01706

19 12,7 542 8 95 48 2 24 000 30-10008P FO3FR01695

22,2 127 542 8 95 635 2 24 000 30-10208P FO3FR01698

254 127 542 8 95 8 2 24000 30-10308P FO3FR01701

318 127 552 8 127 S5 2 18 000 30-10408P FO3FR01704

381 16,4 583 8 12,7 12,7 2 16 000 30-10608P FO3FR01707

D 19 127 62 12 95 48 2 24 000 30-10012P FO3FR01696
222 12,7 612 12 95 635 2 24 000 30-11012P FO3FR01709

254 127 60,7 12 95 8 2 24000 30-11112P FO3FRO1710

318 127 612 12 127 95 2 18 000 30-11212P FO3FRO1711

38,1 16,4 649 12 127 12,7 2 16 000 30-11412P FO3FR01713

freud
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Brocas clasicas de perfil concavo
Fresas classicas de perfil concavo

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira maci¢a e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

L 286 12,7 542 6 95 48 2 18 000 30-30406P FO3FRO01719
31,8 15,1 566 6 9,5 8 2 18 000 30-20206P FO3FRO1715
- 286 12,7 542 8 95 48 2 18 000 30-30408P FO3FR01720
31,8 15,1 566 8 9,5 8 2 18 000 30-20208P FO3FR01716
286 12,7 635 12 95 48 2 18 000 30-32412P FO3FR01722
31,8 15,1 635 12 95 8 2 18 000 30-22212P FO3FRO01718
C
D
Con cojinete @ 9,5 mm Con cojinete @ 12,7 mm
Com rolamento de @ 9,5 mm Com rolamento de @ 12,7 mm

Con solo solicitar el Cojinete de bolas
3102M AB9P (@ 1/2") y |la Arandela
escalonada FX07M AB9P podra obtener
un perfil distinto.

Simplesmente adquirindo o rolamento
de esfera 3102M AB9P (@ 1/2") e a
arruela FX07M AB9P vocé estara apto
a obter um perfil diferente.

A
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Fresas de media circunferencia
Fresas de meia circunferéncia

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales con fresas de diametro
mas grande.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho para brocas de diametros maiores.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

19 124 447 32
222 195 51 4.8

24000 82-10206P FO3FR02208
24000 82-10406P FO3FR02210
24 000 82-10606P FO3FR02213

Serie - Séries

19 124 447 32
222 195 51 4.8
254 229 55 6,35

24 000 82-10208P FO3FR02209
24 000 82-10408P FO3FR02211

6
6
254 229 55 6 6,35
8
8
8 24 000 82-10608P FO3FR02214

19 12,7 548 12 3,2
222 19 605 12 4,8
254 23 65 12 6,35

37 29 715 12 9,5
459 354 734 12 127

24 000 82-11012P FO3FR02215
24 000 82-11212P FO3FR02216
24000 82-11412P FO3FR02217
16 000 82-11612P FO3FR02218
16 000 82-11812P FO3FR02219

N NNDNNINNNNNDDN
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Broca reversible para uniones encoladas
Fresas de juntas reversivel

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplos na remocao de grandes quantidades de material.

Y4 RPM max. Codigo
Max. RPM Codigo

38 32 70 12 2 16 000 99-03112P FO3FR02422

Sentido opuesto
de la veta
Sentido de
direcdo oposta
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Broca para ingletes
Fresa de juntas a meia-esquadria

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A Z RPMmax. Cadigo SAP
mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

55 23 61 12 45° 2 16000 99-03512P FO3FR02425
70 295 675 12 45° 2 12 000 99-03412P FO3FR02424

N
e e i (o, T N
99-03412P 99-03512P
FO3FR02424 FO3FR02425

M X

Para crear una junta simple mecanice
los dos paneles en horizontal.

Es posible crear una junta en inglete de
45° simplemente mecanizando un panel
en horizontal y otro panel en vertical.

Junta simple Junta en inglete de 45°
Juncdo simples Juncdo 45°

Para uma jun¢ao simples mova ambos
painéis horizontalmente.

Uma juncao de 45° é simplesmente fei-
ta movendo um painel horizontalmente
e um painel verticalmente.

50 freud
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Broca para juntas machihembradas
Fresas de juntas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passes multiplos na remocdo de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

35 415 78 12 2 16 000 99-03712P FO3FR02440

Sentido opuesto de la veta
Sentido de dire¢dao oposta

Broca para juntas machihembradas con cojinete superior
Fresa de juntas macho-fémea com rolamento superior
Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y

blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Cadigo SAP
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

50,8 452 108 12 35 2 24 000 99-03912P FO3FR02444

Recambios Dimensiones Cadigo SAP
Pecas de reposicao Dimensoes Codigo SAP
mm

Tuerca hexagonal /
Porca hexagonal 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003

Arandela / Arruela 14x84x16 2617M BGY9 FO3FR01668

Cojinete de bolas /
Rolamento de esfera 35x15x11  3102M AI9 FO3F012285

Distanciador / Anilha 18x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Distanciador / Anilha 18x1x8 ANO1IMP0109 FO3FC00396
Distanciador / Anilha 18x25x8 ANO01MP0259 FO3FC00398
Distanciador / Anilha 18x4,4x8 ANO1MP0449 FO3FC00399

@@@@Q@@

Sentido opuesto de la veta
Sentido de direcdo oposta
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Broca para juntas machihembradas con cojinete superior
Fresa para juntas macho-fémea com rolamento superior
Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y

blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

‘ | ‘ z RPM max.
Max. RPM

47 36 101 12 28 2 24000 99-04212P FO3FR02447

Recambios Dimensiones

Pecas de reposi¢ao Dimensoes

mm
Tuerca hexagonal /

Porca hexagonal 7,94 X 6,75 2610M BB9 FO3F010003
Arandela / Arruela 14x84x16 2617M BG9 FO3FR01668

@D
:
ED Cojinete de bolas / 28x12x8  3102M AH9  FO3F010013
(@)
(@)
(@)
(@)

Rolamento de esfera
Distanciador / Anilha 18x0,2x8 ANO01MP0029 FO3FC00393
Distanciador / Anilha 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
Distanciador / Anilha 18x0,5x8 ANO1MP0059 FO3FC00395
Distanciador / Anilha 18 x4,4x8 ANO1MP0449  FO3FC00399

- Sentido opuesto de la veta

\\‘m " Sentido de direcdo oposta
b ™
, & -\NL \

SO\
. 1 :l‘.'f:\_. : '-

40-36
32-28

24-20

16-12
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Serie - Séries

Broca para ingletes
Fresas para uniao madeira

Gracias a la inclinacion de 22,5° de su perfil, este par de brocas es adecuado
para crear formas octogonales mediante la unidon de paneles a 45°. Se
recomienda ajustar la altura de la fresa y de las guias para centrar el perfil
segun el grosor del panel.

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Gracas a inclinacdo de 22,5° do perfil, este par de brocas é apropriado
para fazer formas octogonais através da juncdo dos painéis a 45°. NoOs
recomendamos ajustar a altura da fresa e suportes par centralizar o perfil de
acordo com a espessura do painel.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

37,3 222 542 8 225° 2 24 000 99-04308P FO3FR02450

W
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Serie - Séries

Broca para fijacion de cajones
Fresa para frentes de gaveta

Los frontales del cajon se forman en horizontal, planos sobre la superficie del
banco, los laterales del cajon se forman en vertical contra la guia del banco.
Aplicaciéon: Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado,
madera dura y blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles
montadas en banco.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

As frentes da gaveta sdao formadas horizontalmente, lisas na superficie da mesa,
os lados da gaveta sdao formados verticalmente contra o suporte da mesa.
Aplicacdo: Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
somente em fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo
Max. RPM Codigo

16 000 99-24012P FO3FR02463

™
— e "1\
— B \'-'\_ Lateral

Lado

Frontal
Frente

M X

Cuia
Suporte

_.I-.

Guia

Frontal Suporte —1° Lateral
Frente Lado
Banco
Mesa
4 |
N T i
Fresadora Fresadora
Fresadora Fresadora
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Serie - Séries

Brocas para molduras conopiales con cojinete superior
Fresas de moldura com rolamento superior

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e outras
fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

RPM max. Codigo

Max. RPM Codigo

395 115 546 8 19 4 16 000 23-10008P FO3FR01654

395 115 58 12 19 4
54 115 58 12 19 4
60,5 17,3 638 12 19 6,35

16 000 23-10012P FO3FR01655
16 000 23-10212P FO3FRO1656
12 000 23-10412P FO3FRO1657

N N NN

Serie - Séries

Brocas para molduras de perfil cdncavo con cojinete superior
Fresas de raio concavo com rolamento superior

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e outras
fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C R Z RPMmax. Cadigo

mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo

38 125 556 8 19 64 2 16 000 23-20008P FO3FR01658

38 125 59 12 19 64 2 16 000 23-20012P FO3FR01659

Z RPMmax. Codigo
Max. RPM Cadigo

35 132 563 8 19 8
38 145 576 8 19 95

16 000 23-20208P FO3FRO1660
16 000 23-20408P FO3FR01662

35 132 597 12 19 8
38 145 61 12 19 95

16 000 23-20212P FO3FR01661
16 000 23-20412P FO3FR01663

N NINN
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Serie - Séries

Brocas para uniones conopiales
Fresas de moldura com rolamento

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco vy
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

31,8 12,7 542 6 95 438 2 18 000 38-20206P FO3FR01815

38,1 15,7 57,4 6 95 6,4 2 16 000 38-20406P FO3FR01818

31,8 12,7 542 8 95 48 2 18 000 38-20208P FO3FRO1816

38,1 15,7 574 8 95 64 2 16 000 38-20408P FO3FRO1819

31,8 12,7 61,7 12 95 48 2 18 000 38-21212P FO3FR01821

38,1 15,7 634 12 95 64 2 16 000 38-21412P FO3FR01822
D Con solo solicitar el Cojinete

de bolas 3102M AB9P (@ 1/2")
y la Arandela escalonada
FX07M AB9P, podra obtener
un perfil distinto.

R 4,8

Simplesmente adquirindo o
rolamento de esfera 3102M
AB9P (@ 1/2") e a anilha
FX07M AB9P vocé estara apto
a obter um perfil diferente.

serie - Series Brocas conopiales romanas
Fresas de moldura com rolamento

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

A Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Cadigo

T 27 133 547 6 95 4 2 18 000 38-10006P FO3FRO1805

35 185 605 6 95 64 2 16 000 38-10206P FO3FR01808

27 133 547 8 95 4 2 18 000 38-10008P FO3FR01806

= 35 185 605 8 95 64 2 16 000 38-10208P FO3FR01809

R 27 12,7 603 12 95 4 2 18 000 38-10412P FO3FR01811
349 185 66 12 95 64 2 16 000 38-10612P FO3FR01812
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Serie - Séries

Brocas conopiales romanas clasicas
Fresas de moldura com rolamento

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

318 15 567 6 12,7 32 2 18 000 38-40206P FO3FR01832

31,8 15 56,7 8 127 32 2 18 000 38-40208P FO3FR01833

349 143 628 12 127 48 2 16 000 99-00512P FO3FR02411

Serie - Séries

Brocas conopiales clasicas
Fresas de moldura com rolamento

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco vy
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente

ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

H A C R1 RPM max. Codigo

mm mm mm Max. RPM Codigo

286 12,7 547 6 127 4 4 2 18000 38-60206P FO3FR01838
349 183 603 6 127 64 48 2 16000 38-60406P FO3FR01841
286 12,7 547 8 127 4 4 2 18000 38-60208P FO3FR01839
349 183 603 8 127 64 48 2 16000 38-60408P FO3FR01842
286 12,7 61,2 12 127 4 4 2 18000 38-61212P FO3FR01843
349 17,5 65,7 12 12,7 64 48 2 16000 38-61412P FO3FR01844
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Serie - Séries

Brocas clasicas prominentes para cubierta de mesa
Fresas de moldura classica tampos de mesa

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira maci¢a e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Rl R2 Z RPMmax Cédigo

mm mm mm mm mm mm mm Méx. RPM Codigo

413 159635 8 127 99 44 2 16000 99-01108P FO3FR02416

R?2
R1

413 159 635 12 127 99 44 2 16000 99-01112P FO3FR02417

Serie - Séries

Brocas para molduras
Fresas para molduras

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, compensados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passes multiplos na remocado de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Cadigo

327 15 572 6 127 5 2 16 000 38-90006P FO3FR01852

327 15 572 8 127 5 2 16 000 38-90008P FO3FR01853

ss freud

Con solo solicitar el Cojinete
de bolas 3102M AA9P (@ 3/8")
y la Arandela escalonada
FX07M AA9P podra obtener un
perfil distinto.

Simplesmente adquirindo o
rolamento de esfera 3102M
AA9P (@ 3/8") e a anilha
FX07M AA9P vocé estara apto
a obter um perfil diferente.




Serie - Séries

Brocas de perfil concavo doble
Fresas de duplo raio concavo

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, compensados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passes multiplos na remocdo de grandes quantidades de material.

A C R Z RPMmax. Codigo

mm mm mm Max. RPM Codigo

327 15 572 6 127 5 2 16 000 38-95006P FO3FR01854

327 15 572 8 127 5 2 16 000 38-95008P FO3FR01855

Serie - Séries

Con solo solicitar el Cojinete
de bolas 3102M AA9P (@ 3/8")
vy la Arandela escalonada
FX07M AA9P podra obtener un
perfil distinto.

Simplesmente adquirindo o
rolamento de esfera 3102M
AA9P (@ 3/8") e a anilha
FX07M AA9P vocé estara apto
a obter um perfil diferente.

Brocas para molduras
Fresas para molduras

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax.

Max. RPM

294 135 555 6 95 4 2 18 000 38-30606P FO3FR0O1826
389 183 603 6 95 64 2 16 000 38-30406P FO3FR01823
294 135 555 8 95 4 2 18 000 38-30608P FO3FR01827
389 183 603 8 95 64 2 16 000 38-30408P FO3FR01824
294 135 612 12 95 4 2 18 000 38-31212P FO3FR01829
389 183 66 12 95 64 2 16 000 38-31412P FO3FR01831
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Serie - Séries

Brocas para molduras
Fresas para molduras

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira maci¢a e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

32,7 145 56,7 6 127 3 2 16 000 38-80006P FO3FR01846
36,7 16,5 587 6 127 4 2 16 000 38-80206P FO3FR01848
40,7 18 602 6 127 5 2 16 000 38-80406P FO3FR01850
32,7 145 56,7 8 127 3 2 16 000 38-80008P FO3FR01847
36,7 165 587 8 127 4 2 16 000 38-80208P FO3FR0O1849
40,7 18 602 8 127 5 2 16 000 38-80408P FO3FR01851

Serie - Séries

160

Brocas para uniones conopiales dobles
Fresas de contornear de raios duplos

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Cadigo

mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo

318 15 568 6 95 32 2 18 000 38-45206P FO3FR01835

318 15 568 8 95 32 2 18 000 38-45208P FO3FR01836

freud




Serie - Séries

Serie - Séries

Broca para ranurar perfil concavo doble y junquillo
Fresas perfil raios concavos

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C R Rl R2 Z RPMmax. Codigo

mm mm mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo

40 13 45 6 79 42 34 2 16000 39-60006P FO3FR01896
40 13 60,1 6 40 79 42 34 2 16000 39-65006P FO3FR01898
40 13 45 8 79 42 34 2 16000 39-60008P FO3FR01897
40 13 60,1 8 40 79 42 34 2 16000 39-65008P FO3FR01899

Brocas para ranurar perfil concavo doble con cojinete superior
Fresas de raios concavos com rolamento superior

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Codigo
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo
19 95 53 6 19 2 24 000 39-51206P FO3FR01887
19
| R32
- R2,4
TR
%
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Serie - Séries

Serie - Séries

162

Brocas para molduras de radio
Fresas para molduras de raio

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira maci¢a e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

12,7 8 50 6 3,2 2 24000 39-20206P FO3FR01871

12,7

B R32

Brocas para ranurar uniones conopiales con cojinete superior
Fresas de moldura com rolamento superior

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C R Z RPMmax. Cadigo

mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo

19 125 55 6 19 32 2 24 000 39-52206P FO3FR01888

28 14 568 8 28 4 2 18 000 39-52808P FO3FR01890

28 14 641 12 28 4 2 18 000 39-52812P FO3FR01891
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Serie - Séries

Brocas para ranurar perfil concavo y junquillo
Fresas perfil de raios concavos

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A R Z RPMmax. Cadigo SAP

mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

Serie - Séries

19 98 415 6 2,4 2 24000 39-10006P FO3FR01856
254 12,7 447 6 32 2 24 000 39-10206P FO3FR01860
19 98 415 8 2,4 2 24 000 39-10008P FO3FRO1857
19 12,7 447 8 4 2 24 000 39-10108P FO3FR01859
254 12,7 447 8 32 2 24 000 39-10208P FO3FR01861
31,8 12,7 447 8 4 2 18 000 39-11408P FO3FR01863
31,8 12,7 50,7 12 4 2 18 000 39-11412P FO3FR01864

Brocas para ranurar perfil concavo y junquillo
Fresas perfil de raios concavos

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

127 8 40 16
19 12,7 445 6.4

24000 39-15206P FO3FR01865
24000 39-24006P FO3FR01875
24 000 39-15406P FO3FR01868

12,7 8 40 1,6
19 12,7 445 6,4
22,2 104 42 3,2

24 000 39-15208P FO3FR01866
24000 39-24008P FO3FR01876

6
6
22,2 104 42 6 3,2
8
8
8 24 000 39-15408P FO3FR01869

NIN N NINNN

19 12,7 445 12 6,4 24 000 39-24012P FO3FRO1877
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Serie - Séries

Brocas de molduras clasicas
Fresas para molduras classicas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Serie - Séries

64 freud

Y4 RPM max. Codigo

Max. RPM Codigo
12,7 95 415 6 1,2 2 24 000 39-30206P FO3FR01878
158 95 415 6 2,4 2 24 000 39-30406P FO3FR01881
22,2 12 44 6 3,2 2 24000 39-30606P FO3FR01884
12,7 95 415 8 1,2 2 24 000 39-30208P FO3FR01879
158 95 415 8 2,4 2 24 000 39-30408P FO3FR01882
222 12 44 8 3,2 2 24 000 39-30608P FO3FR01885

Brocas para ranurar perfil concavo y junquillo con cojinete superior
Fresas perfil raio concavo com rolamento superior

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C RPM max. Codigo

mm mm mm mm mm Max. RPM Cadigo

19 125 55 6 19 32 2 24000 39-53206P FO3FR01892

28 14 568 8 28 4 2 18 000 39-53808P FO3FR01894

28 14 641 12 28 4 2 18 000 39-53812P FO3FR01895




Serie - Séries

Brocas para molduras clasicas
Fresas para molduras classicas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura
vy blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y
manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use manualmente
ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

Serie - Séries

222 143 571 6 127 32 2 24 000 80-10206P FO3FR02192
254 175 603 6 127 48 2 24 000 80-10406P FO3FR02195
30,2 22,2 65 6 127 71 2 18 000 80-10806P FO3FR02198
222 143 571 8 127 32 2 24 000 80-10208P FO3FR02193
254 175 603 8 127 48 2 24000 80-10408P FO3FR02196
30,2 22,2 65 8 127 71 2 18 000 80-10808P FO3FR02199
22,2 143 625 12 127 32 2 24 000 80-12212P FO3FR02201
254 175 655 12 127 48 2 24 000 80-12412P FO3FR02203
30,2 222 677 12 127 71 2 24 000 80-12812P FO3FR02204

Ejemplo de perfilado
Exemplo de moldura

3,2

Brocas de molduras con triple radio
Fresas de molduras com raio triplo

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como manualmente ou em bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Y4 RPM max. Codigo SAP
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

22,2 274 699 6 1588 2 24 000 80-55206P FO3FR02205

222 274 699 8 1588 2 24 000 80-55208P FO3FR02206

222 274 794 12 1588 2 24 000 80-57212P FO3FR02207

freud
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Serie - Séries

Broca de moldura con triple radio
Fresas de triplo raio

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Se puede utilizar en CNC y otras fresadoras automaticas, asi como en
fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use em CNC e
outras fresadoras automaticas, bem como em maquinas de fresagem manuais
ou portateis de bancadas de trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C R Rl Z RPMmax Cédigo

mm mm mm mm mm mm mm Méx. RPM Codigo

2224274 659 6 1588 32 12 2 24000 84-10606P FO3FR02220
2224274 659 8 1588 32 12 2 24000 84-10608P FO3FR02221
2224274 719 12 1588 32 12 2 24000 84-12612P FO3FR02222

Cojinete

Brocas para redondear en taza
Fresas de arredondar raio concavo

Permite mecanizar en todo tipo de materiales con superficie maciza,
superficies macizas, madera dura y materiales compuestos. Se puede utilizar
en fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta todos os materiais de superficies sélidas, madeira macica e composicao de
materiais. Use manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z  RPMmax. Cadigo SAP

mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

54 254 746 12 222 2 16 000 85-00112P FO3FR02223
57,2 318 8095 12 222 2 12 000 85-00312P FO3FR02225

especial con
manguito —

Rolamento C
deslizante
especial D
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25,4

85-00312P
FO3FR02225

85-00112P
FO3FR02223
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Cojinete

especial con
manguito __|
Rolamento ¢
deslizante

especial D

Serie - Séries

Cojinete
especial con
manguito
Rolamento
deslizante
especial

19

Brocas conopiales en taza
Fresas de contornar de raio

Permite mecanizar en todo tipo de materiales con superficie maciza,
superficies macizas, madera dura y materiales compuestos. Se puede utilizar
en fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta todos os materiais de superficies sélidas, madeira macica e composicao
de materiais. Use manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

54 254 782 12 19 2 16 000
572 318 846 12 19 2 12 000

85-00512P
85-00712P

FO3FR02226
FO3FR02227

FO3FR02226
Broca para biselar en taza
Fresa para afagar

85-00712P
FO3FR02227

Aplicacion: Permite mecanizar en todo tipo de materiales con superficie
maciza, superficies macizas, madera dura y materiales compuestos. Se puede
utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Aplicacao: corta todos os materiais de superficies sélidas, madeira macica e
composicao de materiais. Use manualmente ou em fresadoras portateis de
bancadas de trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

z RPM max. Cédigo
Max. RPM Cadigo

356 254 782 12 2272 2 16 000 85-00912P FO3FR02228

15°

25,4

freud
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Broca para juntas onduladas
Fresa de juncao ondular

Permite mecanizar en todo tipo de materiales con superficie maciza,
superficies macizas, madera dura y materiales compuestos. Se puede utilizar
en fresadoras portatiles montadas en banco y manuales.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta todos os materiais de superficies sélidas, madeira macica e composicao
de materiais. Use manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de
trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A R Z RPMmax. Cédigo SAP

mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP

16 508 88 12 4 2 24 000 85-03312P FO3FR02229

Serie - Séries

254

Broca multiperfil
Fresa multiperfil

Las brocas gruesas de metal duro y un vastago robusto permiten producir un
numero inacabable de perfiles de molduras, que se crean variando la altura y
el ajuste de la guia o realizando varias pasadas.

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

As fresas de metal duro com um mango robusto permitem a producao de
inumeros perfis de molde, 0s quais sao criados pela variacdo dos ajustes de
altura e suporte, ou fazendo passagens multiplas.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.

Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

54,7 49 102 12 12,7 2 16 000 99-PK112P FO3FR02406

]

D

1
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Ejemplo de perfiles que se pueden realizar con una sola pasada
Exemplos de perfis que podem ser feitos de uma Unica passada

Estos perfiles de molduras estandar se pueden realizar con una pasada
utilizando la fresa multiperfil de codigo 99-PK112.

Estes perfis de moldes padrdo podem ser feitos em uma passe utilizando a

broca de fresa multiperfil codigo 99-PK112.

Ejemplo de perfiles que se pueden realizar con dos pasadas
Exemplos de perfis que podem ser feitos em duas passadas

Estos perfiles de molduras estandar se pueden realizar con dos pasadas
utilizando la fresa multiperfil de codigo 99-PK112.

Estes perfis de molduras standard podem ser feitos em duas passadas
utilizando a fresa multi perfil codigo 99-PK112.




Serie - Séries

99-PK212P
FO3FR02408

Brocas para molduras frontales
Fresas para molduras frontais

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Cadigo

Max. RPM Codigo

318 20 58 12 2 24000 99-PK212P FO3FR02408
318 238 72 12 127 2 18 000 99-PK312P FO3FR02409
444 286 771 12 127 2 16 000 99-00812P FO3FR02414

9 12P
3FR02409

99-00812
FO3FR02414

99-PK212P
FO3FR02408

99.pk312p IR
FO3FRO2409

99-00812P
FO3FR02414
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99-01212P
FO3FR02418

Brocas para molduras frontales
Fresas para molduras frontais

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax. Cadigo SAP
mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo SAP
238 35 835 12 127 2 24 000 99-01212P FO3FR02418
23,8 35 83,5 12 12,7 2 24 000 99-01312P FO3FR02419

T

99-01312P
FO3FR02419

T

99-01212P
FO3FR02418

freud 1
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Broca para tirador de puerta
Fresa para puxador de porta

Permite mecanizar todo tipo de materiales compuestos, contrachapado,
madera dura y blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles
montadas en banco.

Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

Z RPMmax. Codigo

Max. RPM Codigo

47 28,7 66,7 12 2 16 000 99-00712P FO3FR02413

M X

Esta fresa elimina gran cantidad de
material por eso se recomienda realizar
mas pasadas y tener mucho cuidado
durante las operaciones.

Para obtener el asa Tipo A, ajuste

la broca como se muestra, con una
plantilla de guia inclinada 20° contra la
herramienta y otra fijada a la mesa de
trabajo para mantener la madera en su
posicion durante el fresado.

Esta fresa remove grandes quantidades
de material, entao recomendamos fazer
mais passadas com o devido cuidado
durante a operacao.

Para obter a alca Tipo A ajuste a broca
como mostrado, utilizando uma coor-
denada inclinada a 20° chanfro contra
a ferramenta e outra fixada a mesa
para manter a madeira em posicao na
fresagem

172 freud

TIPOB/TIPOB

Plantilla 20°
Molde 20°

Guia Sujecion
Suporte Fixagao
Banco
Mesa
|
Fresadora
Fresadora
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99-027
FO3FR024

99-07212P
FO3FR02456

Brocas para canto de mesa y pasamanos
Fresas para tampos de mesa e corrimaos

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C Z RPMmax.

mm mm mm mm mm Max. RPM

635 19 662 12 127 15 2 12 000
35 385 866 12 12,7 25° 2 16 000

99-02712P
99-07212P

FO3FR02421
FO3FR02456

99-02712P 99-07212P
FO3FR02421 FO3FR02456

freud
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Conjunto de fresas para ventanas
Conjunto de fresas para janelas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.

D h H A C R Z RPMmax.
mm mm mm mm mm mm Max. RPM

34 359 784 12 22 6 2 16 000 99-05112P FO3FR02455

P 38 155 535 12 6 2 16 000 99-05012P FO3FR02451
FO3FR024
Recambios Dimensiones
Pecas de reposi¢ao Dimensé6es
mm

Tuerca hexagonal /
@D Porca hexagonal 794x675  2610M BB9 FO3F010003
Arandela / Arruela 14x84x16 2617M BG9 FO3FR01668

Cojinete de bolas /
W% Rolamento de eefors  222X8x7,1  3102M AC9  FO3F010008
O Distanciador / Anilha 18x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392

99 05012P 99-05112P
FO3FR02451 FO3FR02455
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Broca para plafones
Fresas para almofadas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A C R1 R2 RPMmax. Codigo

mm mm mm mm mm mm mm Max.RPM Codigo

762 16 64,7 12 127 2 16 12000 99-22112P FO3FR02458

Recambios Dimensiones
x Pecas de reposicao Dimensoes
mm
h Tornillo / Parafuso M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
Cojinete de bolas /
@ Rolamento de esfera 12,7x4,98x4,76  3102M AB9 FO3F010007
= Arandela / Arruela 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159
=
M X
B a
Serie - Series Brocas para plafones
Fresas para almofadas
Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.
Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.
D h H A C Z RPMmax. Codigo
mm mm mm mm mm Max. RPM Cadigo
635 16 64,7 12 12,7 25° 2 12 000 99-22212P FO3FR02459
762 16 64,7 12 12,7 18° 2 12 000 99-22312P FO3FR02460
T Recambios Dimensiones Codigo SAP
Pegas de reposicao Dimensdes Codigo SAP
mm
h Tornillo / Parafuso M3 x7,6 2607M 001 FO3F010000
Cojinete de bolas /
.z @ g g 12,7x4,98x4,76  3102M AB9 FO3F010007
S B — Arandela / Arruela 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159
@ I
D
a a

| 1’ L v
* X 99-22212P 99-22312P
il FO3FR02459 FO3FR02460

freud



Serie - Séries

Broca para plafones
Fresa para almofadas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

A
Corta aglomerados, compensados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.
D h H A C . R  RPMmax. Cadigo
mm mm mm mm mm mm Max.RPM Codigo
76,2 16 64,7 12 12,7 15° 48 12 000 99-22412P FO3FR02461
Recambios Dimensiones Codigo
I .~ . P Py
Pecas de reposicao Dimensdes codigo
mm
h Tornillo / Parafuso M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
Cojinete de bolas /
(o] ROIamanto do eeturs  127x4,98x4,76  3102M AB9  FO3F010007
- = Arandela / Arruela 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159
= /
t |
¢
D

EE
o

Serie - Series Broca para plafones

Fresa para almofadas
Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y

blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, compensados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passes multiplos na remocdo de grandes quantidades de material.

D h H A C R Z RPMmax. Codigo

mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo

89 16 647 12 12,7 381 2 10 000 99-22512P FO3FR02462

Recambios Dimensiones
Pecas de reposi¢ao Dimenso6es
mm
(i Tornillo / Parafuso M3 x7,6 2607M 001 FO3F010000
Cojinete de bolas /
@ eETTETE G Gt e 12,7x4,98x4,76 3102M AB9 FO3F010007

e g Arandela / Arruela 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159

19

X
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99-56612P
FO3FR02515

Brocas para plafones
Fresas para almofadas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

1% Z RPMmax. Cadigo

mm Max. RPM Codigo

89 25 75 12 6 2 14 000 99-56612P FO3FR02515
89 25 75 12 38 6 2 14 000 99-56912P FO3FR02523
89 25 75 12 30 6 2 14 000 99-57112P FO3FR02529

Recambios Dimensiones

Pecas de reposicao Dimensoes

mm
Tuerca hexagonal /
Porca hexagonal 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003

Distanciador / Anilha 18x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Distanciador / Anilha 18x0,2x8 ANO1MP0029 FO3FC00393
Distanciador / Anilha 18x0,5x8 ANO1MP0059 FO3FC00395
Distanciador / Anilha 18x1x8 ANO1IMP0109 FO3FC00396
Distanciador / Anilha 18 x 0,15 x 8 ANO1IMPAA99 FO3FC00391

00000

19

99-57112P
FO3FR02529

2[
99-56912P
FO3FR02523

{ ._

99-57112P

FO3FR02529

Para crear el plafén interior, mecanice [ it

el panel por los cuatro lados pero ase- ] ]
gurese de mecanizar primero los dos
lados transversales a la veta.

RAISED PANEL
SPECCHIETTO

STILE
MONTANTE
STILE
MONTANTE

Para produzir a almofada, frese o pai-
nel nos quatro lados mas assegure-se
que as travessas sao fresadas primeiro.

RAIL
TRAVERSO

freud .-
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Brocas para plafones verticales
Fresas para almofadas verticais

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.
D h H A « R R1 R2 Z RPMmax. Cadigo
99-32212P mm mm mm mm mm mm mm Max. RPM Codigo
FO3FR02500
318415795 12 2 16 16 2 16000 99-32212P FO3FR02500
31,8 415795 12 18° 2 16000 99-32312P FO3FR02501
31,8 415795 12 15° 5 2 16000 99-32412P FO3FR02502
31,8 415795 12 38,1 2 16000 99-32512P FO3FR02503
99-32212P
99-32312P FO3FR02500
FO3FR02501 FO3FR02503
T I
o
99-32312P
FO3FR02501
Para crear el plafon interior, mecanice
el panel por los cuatro lados pero ase-
99-32412P gurese de mecanizar primero los dos
FO3FR02502 lados transversales a la veta. /r 7 /
1 J‘
Para produzir almofada, frese o painel 99-32412P
nos quatro lados mas assegure-se que FO3FR02502
as travessas sao fresadas primeiro.
T
_ o
..,.E RAISED PANEL ...E
4= SPECCHIETTO d=
B3 5

L] L 99-32512P
[ wits ] FO3FR02503

X
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FO3FR024

99-26112P
FO3FR02478

Conjuntos de brocas de perfil y contraperfil
Conjuntos de fresas moldura e contra-moldura

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

H A Rl R2 Z RPMmax.

mm mm mm mm Max. RPM
429 19 77 12 55 2 24000 99-26012P FO3FR02468
429 19 77 12 45 55 2 24 000 99-26112P FO3FR02478
429 19 77 12 7 2 24 000 99-26312P FO3FR02488

Recambios Dimensiones Codigo
Pecas de reposi¢ao Dimensées Cadigo

mm
Tuerca hexagonal /
Porca hexagonal 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003

Distanciador / Anilha 18 x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Distanciador / Anilha 18 x0,2x8 ANO1MP0029 FO3FC00393
Distanciador / Anilha 18 x0,5x8 ANO1MP0059 FO3FC00395
Distanciador / Anilha 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396

Cojinete de bolas /
Rolamento de esfera 222x8x7,1 3102M AC9 FO3F010008

FO3FR02468

Perfil de
montante
Perfil moldura

Perfil de rail
Perfil moldura

B o

i

99-26112P

FO3FR02478

P
| | Contraperfil de rail
99-26012P Contraperfil moldura
FO3FR02468
Perfil de
montante

Perfil moldura

Perfil de rail
Perfil moldura

SN

P ‘ e
! 10.45 ‘ | 10.25 ‘ Contraperfil de rail
99-26112P Contraperfil moldura
FO3FR02478

freud -
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Conjuntos de brocas de perfil y contraperfil
Fresas de moldura e contra-moldura

99-26312P 99-26312P )
FO3FR02488 FO3FR02488 Perfil de
montante

Perfil moldura

Perfil de rail
Perfil moldura

Contraperfil de rail
Contraperfil moldura

Serie - Series Brocas de perfil y contraperfil

Fresas moldura e contra-moldura

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.
Utilice varias pasadas para eliminar grandes cantidades de material.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.
Utilize passagens multiplas na remocao de grandes quantidades de material.

D h H A R1 R2 Z RPMmax.

mm mm mm mm mm mm Max. RPM

50,4 32,7 104 12 55 2 16 000 99-29012P FO3FR02494
50,4 32,7 104 12 55 45 2 16 000 99-29112P FO3FR02496
50,4 32,7 104 12 7 2 16 000 99-29312P FO3FR02498

Recambios Dimensiones Cadigo

Pecas de reposi¢cao Dimensoes Codigo
mm

Tuerca hexagonal /

(LD Porca hexagonal 794x675 2610M BB9  FO3F010003
Anillo de retencion /

(@) el 15x 139  2621ME015  FO3FA07444
Cojinete de bolas /

[ s Rolamento de esfera 32x15x9  3102M ANS  F0O3F010016

O Distanciador / Anilha 18x1x8 ANO1IMP0109 FO3FC00396

8
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A
03FR02496
c | |
R1
R2
'y T
R1
=
R2 "\
8
D ) ‘
LN A
99-29312P
FO3FR02498
ju g

Brocas de perfil y contraperfil
Fresas de moldura e contra-moldura

Perfil de
montante
Moldura

Perfil de rail
Moldura

99-29012P Contraperfil de rail
FO3FR02494 Contraperfil moldura

Perfil de
montante
Perfil moldura

Perfil de rail
Perfil moldura

Contraperfil moldura

Perfil de
montante
Perfil moldura

Perfil de rail
Perfil moldura

99-29312P Contraperfil de rail
FO3FR02498 Contraperfil moldura

freud
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Anilha
escalonada L
Anel
FX07M AA9P [
FX07M AB9P
Llave Allen

Chave Allen
2619M CA9P
[ —>

<

Cojinete de bolas Tornillo
Rolamento de Parafuso
esfera 2607M 001P
3102M AA9P
3102M AB9P

Si sustituye el cojinete de bolas de 1/2" de dia-
metro por el cojinete de bolas de 3/8" de diame-
tro, podra convertir la broca de redondear en una
broca para junquillos y conseguir dos perfiles
con la misma fresa.

Substituindo o rolamento de esfera de diame-
tro 1/2" pelo rolamento de esfera diametro 3/8"
vocé convertera a broca arredondada em uma
broca convexa e desta forma alcancando dois
perfis com a mesma broca de fresa.

e Broca integral de metal duro
Broca de metal duro

152 freud

Conjunto basico, 4 fresas
Conjunto basico - 4 fresas

Incluye una broca para recortar con cojinete, una recta con dos dientes, una
conopial romana y otra para redondear, mas un cojinete para convertir la
broca para redondear en una broca para junquillos. Caja de madera para
almacenamiento incluida.

Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Inclui uma broca de acabamento nivelado, reta circular dupla, para contorno
romano e de arredondamento, além de um rolamento para converter a porca
de arredondamento em uma broca para vinco. Inclui estojo de madeira.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

Tipo de broca Pagina Cadigo

Tipo de broca Pagina Codigo

Broca recta con dos dientes /

Broca reta circular dupla 124 04-11406P FO3FR01440
Broca para recortar con cojinete / ~

Broca de acabamento nivelado 129 42-10406P FO3FRO1938
Broca para redondeo / )

Broca arredondada 145 34-11406P FO3FR01780

Broca conopial romana / 156 38-10006P  FO3FRO1805

Broca para contorno romano

42-10406P 38-10006P
FO3FR01938 FO3FR01805

36-11406P
FO3FR01804

|

Broca con Broca con
cojinete de bolas| cojinete de bolas:
Broca com Broca com
Rolamento de Rolamento de
esfera: esfera:

2 12,7 mm 29,5 mm




Conjunto de iniciacion, 6 fresas
Conjunto de iniciacdao - 6 fresas

Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas
en banco y manuales. Estas robustas fresas con vastago de 8 mm y 12 mm se
presentan en una atractiva caja de madera.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho. Todas
estas robustas hastes de brocas de fresa de 8 e 12 mm vém embaladas em um
atraente estojo de madeira.

Tipo de broca Pagina Cadigo
Tipo de broca Pagina Codigo
Fresa para machihembrar / Broca de encaixe 128 32-10008P FO3FRO1746
Fresa para biselar / Broca de chanfro 134 40-10608P FO3FR01920
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-11408P FO3FR01781
Fresa de punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-10808P FO3FR01594
= Broca de perfil concavo / Broca enseada 147 30-10608P FO3FR01707
e Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10208P FO3FRO1809
Fresa para machihembrar / Broca de encaixe 128 32-10212P FO3FR01748
Fresa para biselar / Broca de chanfro 134 40-11412P FO3FR01922
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-12412P FO3FRO1788
Fresa de punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-11612P FO3FRO01604
Broca de perfil concavo / Broca enseada 147 30-11412P FO3FR01713
Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10612P FO3FR01812

-

32-10008P 40-10608P 34-11408P
FO3FRO1746 FO3FR01920 FO3FR01781

32-10212P 40-11412P 34-12412P
FO3FRO1748 FO3FR01922 FO3FRO1788

S,

-\-\.

B

30-10608P
FO3FR01594 FO3FR01707 FO3FR01809

18-10808P - 38-10208P
18-11612P 30-11412P 38-10612P
FO3FRO1604 FO3FRO1713 FO3FRO1812
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Conjunto intermedio, 9 fresas
Conjunto intermédio - 9 fresas
Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,

madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

Tipo de broca Pagina Cadigo

Tipo de broca Pagina Codigo
e  Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 04-11406P FO3FR01440
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 04-12406P FO3FR01450
Broca para recortar con cojinete / Broca de acabamento nivelado 129 42-10406P FO3FR01938
Broca para ranurar / Broca de encaixe 127 16-10006P FO3FRO1565
Fresa para machihembrar / Broca de encaixe 128 32-10006P FO3FRO1745
Fresa para biselar / Broca de chanfro 135 22-10406P FO3FR01643
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-11006P FO3FRO1774
e Fresade punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-10406P FO3FR01587
P Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10006P FO3FR01805

e Broca integral de metal duro
Fresa de metal duro integral

1I'. . W] — . D i
04-11406P 04-12406P
FO3FRO1440 FO3FRO1450

\

N AR
16-10006P 32-10006P
FO3FR01565 FO3FR01745

o

34-11006P 18-10406P 38-10006P
FO3FRO1774 FO3FRO1587 FO3FRO1805
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Conjunto superior, 13 fresas
Super conjunto - 13 fresas

Estas robustas fresas con vastago de 8 mm y 12 mm se presentan en una
atractiva caja de madera.

Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,
madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Todas estas robustas hastes de brocas de fresa de 8 e 12 mm vém embaladas
em um atraente estojo de madeira.
Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use

manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

Tipo de broca Pagina Cadigo

Tipo de broca Pagina Codigo
e Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 04-11408P FO3FR01441
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 04-13708P FO3FR01465
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 04-15508P FO3FR01493
Broca para recortar con cojinete / Broca de acabamento nivelado 129 42-10408P FO3FR01939
Broca para ranurar / Broca de encaixe 127 16-10008P FO3FR01566
Fresa para machihembrar / Broca de encaixe 128 32-10008P FO3FRO1746
Broca para ranuras en «V>» / Broca de vinco “V" 131 20-10408P FO3FR01623
Fresa para biselar / Broca de chanfro 134 40-10608P FO3FR01920
Fresa para biselar / Broca de chanfro 135 22-10408P FO3FRO1644
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-11408P FO3FR01781
e Fresade punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-10408P FO3FR01588
Broca de perfil cdncavo / Broca enseada 147 30-10608P FO3FRO1707
Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10208P FO3FR01809
e Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 12-09912P FO3FR01520
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 12-11612P FO3FR01531
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 12-15212P FO3FR01548
Broca para recortar con cojinete / Broca de acabamento nivelado 129 42-11012P FO3FR01942
Broca para ranurar / Broca de encaixe 127 16-11012P FO3FR01573
Fresa para machihembrar / Broca de encaixe 128 32-10212P FO3FR01748
Broca para ranuras en «V> / Broca de vinco “V" 131 20-10812P FO3FR01626
e Broca integral de metal duro Fresa para biselar / Broca de chanfro 134 40-11412P FO3FR01922
Fresa de metal duro integral Fresa para biselar / Broca de chanfro 135 22-11212P FO3FR01650
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-12412P FO3FR01788
e Fresa de punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-11412P FO3FR01602
Broca de perfil concavo / Broca enseada 147 30-11412P FO3FRO1713
Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10612P FO3FR01812
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40-11412P
FO3FR01922

34-11408P 18-10408P 30-10608P 38-10208P
FO3FRO1781 FO3FR01588 FO3FR01707 FO3FR01809
34-12412P 18-11412P 30-11412P 38-10612P
FO3FRO1788 FO3FR01602 FO3FR01713 FO3FRO1812

40-10608P
FO3FR01920
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22-10408P
FO3FR01644

22-11212P
FO3FR01650
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Conjunto avanzado, 15 fresas
Conjunto avancado - 15 fresas
Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,

madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

Tipo de broca Pagina Cadigo

Tipo de broca Pagina Cadigo
e  Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 04-10106P FO3FR01420
e  Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 04-11406P FO3FR01440
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 04-13506P FO3FR01460
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 04-14006P FO3FR01468
e  Brocas de avance para panel / Broca de painel piloto 129 26-10006P FO3FRO1664
Broca para recortar con cojinete / Broca de acabamento nivelado 129 42-10206P FO3FR01935
Broca para ranurar / Broca de encaixe 127 16-10006P FO3FRO1565
Fresa para machihembrar / Broca de encaixe 128 32-10006P FO3FRO1745
Broca para ranuras en «V> / Broca de vinco “V" 131 20-10406P FO3FR01622
Fresa para biselar / Broca de chanfro 134 40-10606P FO3FR01919
Fresa para biselar / Broca de chanfro 135 22-10406P FO3FR01643
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-11406P FO3FR0O1780
e Fresa de punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-10406P FO3FR0O1587
Broca de perfil cdncavo / Broca enseada 147 30-10606P FO3FR01706
Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10006P FO3FR01805

e Broca integral de metal duro
Fresa de metal duro integral

W

04-10106P 04-11406P
FO3FR01420 FO3FR01440
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04-14006P
FO3FR01468
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Conjunto profesional, 26 fresas
Conjunto profissional - 26 fresas
Permite mecanizar todo tipo de composites, laminados, contrachapado,

madera dura y blanda. Se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en
banco y manuales.

Corta aglomerados, laminados, contraplacados, madeira macica e macia. Use
manualmente ou em fresadoras portateis de bancadas de trabalho.

Tipo de broca Pagina Codigo

Tipo de broca Pagina Codigo
e  Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 04-09906P FO3FR01415
e  Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 04-10106P FO3FR01420
e  Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 124 04-11406P FO3FR01440
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 MM-01006P FO3FRO0330
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 04-13506P FO3FR01460
Broca recta con dos dientes / Broca reta circular dupla 125 04-14006P FO3FR01468
e  Brocas de avance para panel / Broca de painel piloto 129 26-10006P FO3FRO1664
Broca para recortar con cojinete / Broca de acabamento nivelado 129 42-10006P FO3FR01932
Broca para recortar con cojinete / Broca de acabamento nivelado 129 42-10206P FO3FR01935
Broca para recortar con cojinete / Broca de acabamento nivelado 129 42-10406P FO3FR01938
Broca para ranurar / Broca de encaixe 127 16-10006P FO3FRO1565
Fresa para machihembrar / Broca de encaixe 128 32-10006P FO3FRO1745
e Broca para ranuras en «V>» / Broca de vinco “V” 131 20-10006P FO3FRO1617
Broca para ranuras en «V>» / Broca de vinco “V” 131 20-10406P FO3FR01622
Fresa para biselar / Broca de chanfro 134 40-10606P FO3FRO1919
Fresa para biselar / Broca de chanfro 135 22-10406P FO3FR01643
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-11006P FO3FRO1774
Broca para redondeo / Broca arredondada 145 34-11406P FO3FR01780
Broca para junquillos / Broca de contorno 36-11006P FO3FR01803
Broca para junquillos / Broca de contorno 36-11406P FO3FR01804
e  Fresade punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-10406P FO3FR01587
Fresa de punta redonda / Broca de nariz arredondado 143 18-10606P FO3FR01590
- Broca de perfil concavo / Broca enseada 147 30-10206P FO3FR01697
Broca de perfil concavo / Broca enseada 147 30-10606P FO3FR01706
Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10006P FO3FR0O1805
Broca conopial romana / Broca para contorno romano 156 38-10206P FO3FR0O1808
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Conjunto para puerta de armario, 3 fresas
Conjunto porta de armario - 3 fresas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.

Tipo de broca ETAE] Codigo SAP

Tipo de broca Pagina Codigo SAP
Broca para plafones / Fresa almofadas 160 99-22512P FO3FR02462
Conjunto de brocas de perfil y contraperfil / 163 99-26012P FO3FR02468

Conjunto de fresas moldura e contra-moldura

99-26012P
FO3FR02468

1ss freud



Conjunto para puerta de armario, 3 fresas
Conjunto porta de armario - 3 fresas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.

Corta aglomerados, contraplacados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.

Tipo de broca Pagina
Tipo de broca Pagina
. Broca para plafones / Fresa almofadas 159 99-22112P FO3FR02458

Conjunto de brocas de perfil y contraperfil / 163 99-26112P FO3FR02478
AT AN Vi e Ry
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Conjunto de fresas moldura e contra-moldura

99-26112P
FO3FR02478

freud s



Conjunto para puerta de armario, 4 fresas
Conjunto porta de armario - 4 fresas

Permite mecanizar todo tipo de composites, contrachapado, madera dura y
blanda. Solo se puede utilizar en fresadoras portatiles montadas en banco.

Corta aglomerados, compensados, madeira macica e macia. Use somente em
fresadoras portateis montadas em bancadas de trabalho.

Tipo de broca ETAE] Codigo SAP
Tipo de broca Pagina Codigo SAP

Broca reversible para uniones encoladas /

Fresa para juntas 132 99-03112P FO3FR02422
Broca para plafones / Fresa para almofada 159 99-22112P FO3FR02458
Conjunto de brocas de perfil y contraperfil / 163 99-26012P FO3FRO2468

Conjunto de fresas de moldura e contra-moldura

95-20012P
FO3FR02368
M
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Marca de longitud libre maxima de vastago
Contraperfil da maxima distancia livre da haste

Para reducir la vibracion de la fresa, que puede poner en riesgo el acabado y provocar
dafios tanto en la herramienta como en la pieza, es necesario respetar las condiciones
siguientes:

Para eliminar mucho material, realice mas pasadas o utilice un avance y un valor de
rpm proporcionales a la profundidad de corte (Fig. 1).

Una fresa con menor altura de corte vibra menos que una fresa del mismo diametro
pero con mayor altura de corte.

Verifique la maquina con regularidad y compruebe que no haya problemas de excen-
tricidad para evitar peligrosas vibraciones del portaherramientas.

Respete la longitud minima de sujecion del vastago (Fig. 2) vy seleccione preferente-
mente portabrocas cortos para reducir los errores de excentricidad. Por este mismo
motivo, se debe evitar en general el uso de extensiones.

Sujete firmemente la pieza al banco de trabajo (Fig. 3).

Para identificar defectos de excentricidad en la fresa o el portabrocas: gire la fresa 90°
en el portabrocas, realice una moldura y observe las marcas que quedan en la pieza.
Si son iguales a las de la moldura anterior, se debe a un defecto en la herramienta; si
las marcas varian, es posible que el error esté en el portabrocas.

No supere el limite maximo de rpm indicado en la herramienta. Si el avance es dema-
siado alto o la profundidad de corte es excesiva, existe riesgo de rotura de la herra-
mienta (especialmente en caso de fresas helicoidales).

Para evitar dafar las fresas, se recomienda controlar la limpieza de la superficie de
sujecion del portabrocas y de la fresa, y que no presenten imperfecciones.

Elija siempre fresas del tamafio adecuado para el tipo de trabajo que vaya a realizar.

Para evitar rebotes peligrosos, se recomienda sujetar bien todos los fragmentos de la
pieza y eliminar las zonas pequefias realizando mas pasadas (Fig. 4 - 5).

Compruebe que la pieza esté correctamente sujeta a un soporte del tamafio adecua-
do. Todas las fresas, especialmente las fresas con broca de PCD para fresadoras CNC
elevadas, requieren una sujecion correcta de la pieza y que haya abundante espacio
si la fijacion es por vacio.



Para reduzir vibracées da fresadora, o que pode comprometer o acabamento e causar
danos a ferramentas e a peca de trabalho, é necessario respeitar as seguintes condi-
coes:

Para grandes remocbes, conduza mais passagens ou proceda com um avanco e taxa
RPM em proporcao a profundidade do corte (Fig. 1).

Uma broca de fresa com altura de corte menor vibra menos que uma broca de fresa
com o mesmo diametro, porém com uma altura de corte maior.

Controle regularmente sua maquina, certificando-se que nao ha problemas de excen-
tricidade, de modo a evitar que o eixo vibre perigosamente.

Respeite a distancia minima de fixacao da haste (Fig. 2) com preferéncia a mandris
curtos, com o objetivo de reduzir erros de excentricidade. Pela mesma razao é geral-
mente evitada a utilizacao de extensoes.

Precisamente bloqueie a ferramenta a superficie da mesa de trabalho (Fig. 3).

Para identificar defeitos de excentricidade em uma broca de fresa ou em um mandril:
gire a broca da fresa a 90° no mandril, conduza uma moldagem e observe as marcas
deixadas na peca de trabalho. Se ndo ha variacao com respeito ao molde prévio, entao
a ferramenta esta defeituosa. Se, ao invés, as marcas variam, entao é possivel que o
erro esteja no mandril.

Nao exceda o limite maximo de RPM marcado na ferramenta. Com uma taxa de avanco
muito alta ou excessiva profundidade de corte, ha a possibilidade que a ferramenta
quebre (especialmente brocas de fresa espiral).

Para evitar danificar as brocas de fresa, sugerimos controlar se a superficie de fixacao
do mandril e a broca da fresa estao limpas e ndo ha imperfeicdes.

Sempre opte por brocas de fresa com as dimensdes apropriadas para o tipo de traba-
lho a ser conduzido.

Para evitar trancos perigosos, sugerimos preparar uma parte do material e moldar
pequenas partes de descarte acumuladas durante o processo de trabalho, conduzindo
mais passadas (Fig. 4 - 5).

Certifique-se que a peca de trabalho esta corretamente fixada a um suporte com di-
mensdes adequadas. No caso de todas as brocas de fresa, mas especialmente aquelas
com pontas em PCD para maquinas de fresagem CNC rolantes, é necessario ficar a
peca corretamente, preparando espaco abundante no bloqueio através de vacuo.
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HERRAMIENTAS

Estas herramientas deben ser utilizarlas Unicamente por personal
con formacién y experiencia, que sepa como se deben utilizar y
manipular.

No se debe superar el valor maximo de velocidad de rotacion
marcado en la herramienta.

Las herramienta de una pieza que presenten grietas visibles no
se deben utilizar.

Es necesario limpiar las superficies de sujecion para eliminar su-
ciedad, grasa, aceite y agua.

Solo se debe eliminar la resina de las aleaciones ligeras con di-
solventes que no afecten a las caracteristicas mecanicas de estos
materiales.

Es necesario sujetar las herramientas y los cuerpos de las herra-
mientas de modo que no se aflojen durante |a operacion.

Las herramientas con vastago cilindrico se deben sujetar de modo
que la marca de longitud libre maxima quede cubierta, al menos
parcialmente, por el dispositivo o por la pinza de sujecion.

Debe tenerse cuidado con las herramientas de montaje para ga-
rantizar que la sujecion se realice en el nUcleo correspondiente a
la superficie de sujecién de la herramienta y

que los filos no queden en contacto unos con otros ni con los ele-
mentos de sujecion.

Las tuercas y tornillos de sujecién se deben apretar utilizando
las llaves adecuadas y segun el par de apriete especificado por
el fabricante.

No esta permitido el uso de llaves con extensiones ni el apriete
con golpes de martillo.

Los tornillos de sujecién se deben apretar segun las instrucciones
proporcionadas por el fabricante. Si no se dispone de instruccio-
nes, los tornillos de sujecion se deben apretar en secuencia desde
el centro hacia el exterior.

Se permite el uso de anillos fijos, por ejemplo, a presién o con
adhesivo, en los manguitos con brida, si se han elaborado segun
las especificaciones del fabricante.

Solo se permite la reparacion y rectificado de las herramientas
si se siguen las especificaciones del fabricante de la herramienta.
Tras la reparacion y rectificado de las herramientas se debe veri-
ficar que estas cumplen los requisitos de equilibrado.

No se debe cambiar el disefio de las herramientas para composite
(broca) en el proceso de la reparacion.

La reparacion de las herramientas para composite debe confiarse
a una persona competente, es decir, con formacion y experiencia,
que conozca los requisitos del disefio y comprenda el nivel de
seguridad que debe alcanzarse.

Por tanto, la reparacion debe incluir el uso de piezas de repuesto
que cumplan la especificaciéon de las piezas originales proporcio-
nadas por el fabricante.

Es necesario mantener las tolerancias que garanticen una suje-
cion correcta.

En las herramientas de una pieza se debe tener cuidado para que
el rectificado del filo no provoque debilitamiento del nucleo ni de
la conexién del filo con el nucleo.

Para evitar lesiones, es necesario manipular las herramientas
de acuerdo con las indicaciones del fabricante. Por lo general, la
manipulacién segura suele implicar el uso de dispositivos como
ganchos de transporte, asas especificas, bastidores (p. ej., para las
hojas de sierra circular), cajas, carritos, etc. El uso de guantes de
proteccion mejora el agarre de la herramienta y reduce aun mas
el riesgo de lesiones.

El mantenimiento y modificacién de las herramientas de fresado,
de las piezas relacionadas vy de las hojas de sierra circular se debe
realizar siempre de acuerdo con los requisitos de disefio y con las
instrucciones del fabricante. El mantenimiento y modificacion de
las herramientas de fresado, de las piezas relacionadas y de las
hojas de sierra circular debe confiarse a una persona competente,
es decir, con formacion y experiencia, que conozca los requisitos
del disefio y comprenda el nivel de seguridad que debe alcanzarse.
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En el momento de rectificar las herramientas de fresado y las
hojas de sierra circular, deben respetarse los requisitos minimos
de espesor de la hoja de corte y la distancia de resalte de la hoja
de corte.

La reparacion de las herramientas para composite debe confiarse
a personas con experiencia y que comprendan el disefio y el uso
de las herramientas de fresado para madera y materiales simila-
res, p. ej., un experto con formacién especifica y conocimiento del
proceso de soldadura que incluya en particular la influencia del
proceso de soldadura sobre las tensiones en el cuerpo de la herra-
mienta y en el material mecanizado. Al desoldar brocas desgasta-
das y después soldar otras nuevas, se debe verificar que la broca
quede montada correctamente en el cuerpo de la herramienta y
que el proceso no provoque tensiones criticas en el cuerpo de la
herramienta.

Tras cualquier tipo de mantenimiento, las herramientas de fre-
sado que tengan la marca MAN deben seguir cumpliendo los re-
quisitos de la normativa sobre herramientas para avance manual.
Si se modifican las herramientas de fresado, p. ej., cambio del dia-
metro del taladro, cambio del vastago, renovacién de broca de he-
rramientas para composite y similar, se debe garantizar que se si-
guen cumpliendo los requisitos de la normativa sobre equilibrado.
Después de modificarlas o de cambiarles la broca, las herramien-
tas de fresado y las hojas de sierra circular se deben marcar segin
las reglas aplicables a las nuevas herramientas. Por otra parte, se
debe anadir el nombre/logotipo de la empresa que realiza la mo-
dificacién/cambio de broca.

Para evitar lesiones, es necesario manipular las herramientas de
acuerdo con las indicaciones del fabricante.

Las herramientas que pesen mas de 15 kg pueden requerir el uso
de dispositivos o0 accesorios especiales de manejo que depende-
ran de las fijaciones que el fabricante haya incluido en el disefio
de la herramienta para facilitar su manejo. El fabricante podra
aconsejarle sobre los dispositivos de manejo disponibles.

DISPOSITIVOS DE SUJECION

Es necesario comparar las velocidades indicadas en el dispositivo
de sujecion y en la herramienta que se va a sujetar. Para ajustar
la velocidad de la maquina, se debe aplicar la velocidad mas baja.
Las tuercas v tornillos se deben apretar utilizando las llaves ade-
cuadas.

Es necesario limpiar las superficies de sujecion para eliminar su-
ciedad, grasa, aceite y agua.

Los dispositivos de sujecion y las herramientas se deben montar
o sujetar utilizando los pares de apriete, presiones y llaves indi-
cados; no esta permitido el uso de llaves con extensiones ni el
apriete o aflojamiento con golpes de martillo.

No se deben exceder los valores maximos del diametro y de la
longitud de la herramienta.

El diametro de vastago debe coincidir con el intervalo admitido
por los dispositivos de sujecion.

Se debe respetar la longitud minima necesaria de sujecion.

Se deben tomar las medidas necesarias para que los datos rele-
vantes sobre la seguridad de la herramienta sujeta estén siempre
guardados en el soporte de datos.

La reparacion debe confiarse a una persona competente, es decir,
con formacion y experiencia profesional, que conozca los requisi-
tos de disefo, de construccion y de seguridad.

Por tanto, la reparacion debe incluir el uso de piezas de repuesto
que cumplan la especificacion de las piezas originales.



FERRAMENTAS

As ferramentas devem ser utilizadas somente por pessoas treinadas
e experientes nas habilidades de manuseio e utilizacdo de ferramen-
tas.

A velocidade maxima de rotacdo marcada na ferramenta nao deve
ser excedida.

Ferramentas com rachaduras visiveis nao devem ser utilizadas.

As superficies de fixacao devem ser limpas para remover sujeira,
graxa, oleo e agua.

A resina somente deve ser removida das ligas leves com solventes
que ndo afetam as caracteristicas mecanicas destes materiais.
Ferramentas e corpos de ferramentas devem ser fixados de forma
que nao apresentem folga durante a operacao.

Ferramentas com haste cilindrica devem ser fixadas de forma que
a marca da maxima distancia livre da haste seja coberta, ao menos
parcialmente, pelo dispositivo de fixacao ou pela pinca de trava-
mento.

Cuidados devem ser tomados ao montar ferramentas, para assegu-
rar que a fixacdao é pelo cubo respectivamente pela superficie de
fixacdo da ferramenta e

que as arestas de corte nao estao em contato umas com as outras ou
com os elementos de fixacao.

O aperto de parafusos e porcas deve ser feito com a utilizacao das
chaves apropriadas etc. e dentro do torque fornecido pelo fabricante.
Extensao de chaves ou aperto com utilizacao de marteladas nao sao
permitidos.

Os parafusos de fixacdo devem ser apertados de acordo com as
instrucdes fornecidas pelo fabricante. Onde as instru¢des nao sao
especificadas, os parafusos de fixacao devem ser apertados em se-
quéncia do centro par o exterior.

A utilizacao de anéis fixos, por exemplo, pressionados ou fixos por
adesivos, em anéis de arrastamento devem ser permitidos se feitos
de acordo com as especificacdes do fabricante.

Reparos e afiacdes de ferramentas somente deverao ser permitidos
de acordo com as instrucdes do fabricante.

ApOs 0s reparos e afiacbes de ferramentas, deve ser assegurado que
as ferramentas observem os requerimentos de balanceamento.

0 design da configuracao das ferramentas (com pontas) nao deve ser
alterado no processo de reparo.

A configuracao das ferramentas deve ser reparada por pessoal com-
petente, treinado e experiente nos conhecimentos de design requeri-
dos e que compreenda o nivel de seguranca a ser atingido.

O reparo deve, portanto, incluir a utilizacdo de pecas de reposicdo
em conformidade com as especificacdes das pecas originais forneci-
das pelo fabricante.

As tolerancias que asseguram a fixacao correta devem ser mantidas.
Para ferramentas de uma peca, cuidados devem ser tomados para
que a afiacdo da aresta de corte nao cause o enfraquecimento do
cubo e da conexao da aresta de corte ao cubo.

Para evitar acidentes, as ferramentas devem ser manuseadas em
conformidade com a orientacdo fornecida pelo fabricante. Geral-
mente, 0 manuseio seguro envolve a utilizacdo de dispositivos tais
como ganchos condutores, manoplas, molduras (p. ex. para discos de
serra circular), caixas, carrinhos, etc. A utilizacao de luvas de prote-
cdo melhora a aderéncia na ferramenta e, mais além, reduz o risco
de acidente.

A manutencdo e modificacdo de ferramentas de fresagem, compo-
nentes relacionados e laminas de serra circular devem sempre estar
em conformidade com os requerimentos do design / instrucoées do
fabricante. A manutencdo e modificacdo de ferramentas de fresa-
gem e laminas de serra circular somente devem ser conduzidas por
pessoal competente, treinado e experiente nos conhecimentos de
design requeridos e que compreenda o nivel de seguranca a ser atin-
gido.

Na afiacdo de ferramentas de fresagem e laminas de serra circular,
0s requerimentos minimos da espessura de corte da lamina e proje-
cdo do corte da lamina devem ser observados.

A configuracao das ferramentas deve ser reparada por pessoas ex-
perientes e com entendimento do design e utilizacao de ferramentas
de fresagem para processamento de madeira e materiais similares,
por exemplo, um profissional com relevante formacao e conheci-
mento de processos de solda, incluindo em particular a influéncia
do processo de solda no tensionamento do corpo da ferramenta e
material de corte. Na soldagem de pontas desgastadas e subsequen-
temente na soldagem de novas pontas deve-se assegurar que a pon-
ta esta corretamente montada no corpo da ferramenta e que o pro-
cesso nao resulta em tensionamento critico ao corpo da ferramenta.
Ap6s qualquer tipo de manutencdo, as ferramentas de fresagem
marcadas com MAN devem continuar a observar os requerimentos
dos padrdes relacionados a ferramentas por alimentacdo manual.
Na modificacao de ferramentas de fresagem, por exemplo, modifi-
cacao do diametro do furo, modificacdo da haste, retificacao da das
configuracoes de ferramentas e similares, deve-se assegurar que 0s
requerimentos do padrao de balanceamento ainda sao observados.
Apo6s serem modificadas ou retificadas, ferramentas de fresagem e
laminas de serra circular devem ser marcadas em conformidade as
regras aplicadas a novas ferramentas. Entretanto, o0 nome/logo da
empresa fazendo a modificacdo/retifica deve ser adicionado.

Para evitar acidentes, as ferramentas devem ser manuseadas em
conformidade com a orientacdo fornecida pelo fabricante.

As ferramentas com peso maior que 15 kg requerem a utilizacdo de
dispositivos especiais de carga ou acessorios, estes vao depender
dos recursos que o fabricante desenvolveu na ferramenta para per-
mitir o facil manuseio. O fabricante pode instruir quanto a disponibi-
lidade de dispositivos necessarios.

DISPOSITIVOS DE FIXACAO

As velocidades indicadas no dispositivo de fixacao e na ferramen-
ta devem ser comparadas. Para ajuste da velocidade na maquina,
a menor velocidade deve ser aplicada.

0 aperto de parafusos e porcas deve ser feito com a utilizacao das
chaves apropriadas;

As superficies de fixacdo devem ser limpas para remover sujeira,
graxa, oleo e agua

Os dispositivos de fixacdo e ferramentas devem ser montados ou
fixados em conformidade com os torques informados, pressdes
e chaves a serem utilizadas; extensores de chaves ou aperto e
soltura através de marteladas ndo sao permitidos;

Os diametros maximos de ferramenta e distancias de ferramentas
nao devem ser excedidos;

Os diametros da haste devem estar em conformidade com a gama
de fixacdo dos dispositivos de fixacao;

A distancia minima de fixacao deve ser mantida;

Cuidados devem ser tomados para que os dados relevantes a se-
guranca da ferramenta fixada estejam sempre armazenados no
suporte de informacao.

Os reparos somente devem ser realizados por pessoal competen-
te, treinado e experiente nos conhecimentos de requerimentos de
design, construcdo e seguranca;

O reparo deve, portanto, incluir a utilizacao de pecas de reposicao
em conformidade com as especificacdes das pecas originais for-
necidas pelo fabricante.
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Diametro
Diametro

)
SIMBOLOS PARA A LEITURA

NUmero de dientes
Numero de dentes

S TABLAS DE PRODUCTOS
S TABELAS DE PRODUTOS

Didmetro del cojinete
Diametro de rolamento

RPM max
Max. RPM

RPM max.
Max. RPM

Espesor de corte Altura total Radio [lIEGY  Codigo de articulo
Espessura de corte Altura geral Raio Codigo Codigo do item

Cadigo de articulo, solo
Vastago Altura de corte Radio SAP para usuarios de SAP
Haste Altura de corte Raio SAP Codigo do item - somente

para usuarios SAP

Espesor del cuerpo
de la sierra
Espessura do corpo da serra

Altura real
Altura real

|
R
[_R1_|

Angulo de la fresa
Angulo da fresa

Taladro
Furo

Longitud corte positivo
Comprimento
de corte para cima

OTROS SIMBOLOS
OUTROS SIMBOLOS

Solo fresadora montada

Herramientas de avance

Herramientas de avance

MEC MAN
b Fresadora montada en banco en banco @ ~"@  automatico ) ) manual ) }
Fresadora de mesa Somente fresadora Ferramentas de alimentacao Ferramentas de alimentacao
de mesa automaticas manua
1SOprofil N
. Sistema automatico de . . t. . »
Y A Sistema Performance recuperacion de diametro Cuchillas reversibles L 2N Hélice positiva
Sistema de desempenho 1SOprofil Laminas descartaveis - Espiral superior
A Sistema de recuperacao
automatica de diametro
1 filo 2 filos 3 filos = Hélice negativa
1 cortante 2 cortantes 2 cortantes f Espiral negativa
Fresa con 1 cuchilla rever- T. Hélice positiva y hélice
7 1+1 7242 sible “1s negativa

Broca de fresagem 1 lamina
descartavel

=<

Espiral superior e espiral
inferior

Vista en planta de fresas
para mandrinadora multiple
Vista plana da broca de
fresa para maquinas

de fura¢des multiplas

Fresas para mandrinadora
multiple

Brocas de fresa para maqui-
nas de furagdes multiplas

Herramientas con cuchillas
reversibles

Ferramentas com laminas
descartaveis

Fresas para fresadoras
elevadas

Fresadoras para maquinas
de fresagem rolantes

Sierra para corte de
laminados
Serra para corte de
laminados

Sierra para corte a largo veta
y corte a través de veta de
madera blanda

Sierra para corte a largo veta
y corte a través de veta de
madera dura

Serra para corte longitudinal e
transversal de madeira dura

Contornear, madera
Contornar - Madeira

Contornear, laminados
Contornar -
Laminados

A A ACIEARAL

Contornear, aglomerado
Contornar -
Aglomerado

gy !

Contorneado - MDF
Contornar - MDF

Ensanchar ranuras, madera
Rasgar - Madeira

Ensanchar ranuras, laminados
Rasgar - Laminados

0 ¢

Ensanchar ranuras,
aglomerado
Profundidade -
Aglomerado

Ensanchar ranuras - MDF
Rasgar - MDF

Taladro pasante avellanado,
madera

Taladro pasante avellanado,
laminados

4 - A
1 Taladro pasante, madera Taladro pasante, laminados -y A - :
o o~ A b B Através do furo com '{ﬂ Atraveés do furo com
.‘.-" Furo passante- Madeira Furo passante - Laminados »  Furo passante escareado - “. Furo passante escareado -
Madeira Laminados
. . . Taladro ciego avellanado, Taladro ciego avellanado,
= =, Taladro ciego, madera Taladro ciego, laminados = & madera laminados
8 Furo cego - Madeira Furo cego - Laminados - Furo cego com escareador - Furo cego com escareador -
= Madeira Laminados
. Vaciado para anuba,
s, Vaciado para anuba madera laminados Taladrar, madera Taladrar, laminados

Alojamento de dobradicas -
Madeira

Alojamento de dobradicas -
Laminados

Furar - Madeira

Furar - Laminados

Ranurar, madera
Ranhura - Madeira

Ranurar, laminados
Ranhura - Laminados

04

Ranurado - MDF
Ranhura - MDF

o
y

Anidacion - Laminados
Embutido - Laminados

Cepillado - MDF
Aplainamento - MDF

Corte de inmersion - Laminado
Fresagem em profundidade -
Laminados

Corte de inmersion - MDF
Fresagem em
profundidade - MDF
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